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техническое задание на закупку шарнирного соединенlIя

для нужд ООО кШуртанского ГХК>

l. оБлАсть примЕнЕния
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l. оБщиЕ свЕдЕния
1.1 Наименование

Шарнирное соединение типа 30-200D -4" для разгрузки сер

2

нои кислоты
газового конденсата.потипа 30-047D -4"

1.2 Основание и

приобретение МТР на 2025 год
Ns 2.

основание; Годовая заявка на
назамена изношенных

1.3 с о новизне

поставляемый должен быть не бывшем в

шарнирные соединения типа 30_200D _4" эксплуатируются на эстакаде Nч 2 при разгрузки серной кислоты

ые типа 30-047D -4" газового конденсата
1 УСЛОВI4Я ЭКСПЛУАТ и

4. тЕхничЕ СКИЕ ТРЕБОВАНИЯ

llэ3. Обшие
июи ижен приразгрузочного ryсакас|,lя ют передвены нен вращениюплавномчсоедиш пособствунирар

огогазовl{ по-4 наливи ногоиен Jтипа 00D гчсака грузкепр0-2соедине ")ноезке ислотык шарнир(сернойгрураз
-04з0 D,7 -4патиконденсата

4.1 основные технические нIlя

Размер:
диаметр
Класс
тип соединения
Срела
Способ управления
Т раб Температура
Р раб,Щ,авление
Материал
Стандарт
Срок годности
Количество - 4 шт

з0-047D -4"
l50
SW (Сварной)
газовый конденсат
Ручной
от -50 до +50"С
600 кПа
SS/cS
ScH 40
l0лет

Шарнирное соединение типа 30-047D -4"

Размер:
диаметр
Класс
тип соединения
Срела
Способ управления
Т раб Темпераryра
Р раб ,Щ,авление
Материал
Станларт
Срок голности
Количество - 4 шт.

з0_200D -4"
150
SW (Сварной)
Серная кислота
Ручной
от -50 до +50оС

600 кПа
SS/CS
ScH 40
l0 лет

Шарнирное соединение типа 30-200D -4"

4.z I!я по н

ПоставщиК должеН гарантировать соответствие качества изделиJl по нормативныN{ документам
иt{ибезопасно

обеспечение
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5. ТРЕБОВАНИЯ ПО ПРАВИЛАМ ЧИ И ПРИЕМКИ

б. ТРЕБОВАНИЯ К КАЧЕСТВУ И КЛАССИФИК

7. ТРЕБОВЛНИЯ К КОЛИЧЕСТВУ, КОМПЛЕКТАЦИИ, МЕСТУ И СРОКУ (ПЕРИОДИЧНОСТИ)
постАвки

Количество - согласно rryнкту 4. l настоящего технического заданиrl;
мя и место ки едложением поставшика и
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5.l Цgрдд9цJдq!ц ц цриемки
При приемке осуцествляется входной контроль с оформлением существующих документов по количеству и
качеству товара.
Приемка и Ёходной контроль Продукции на соответствие количеству, качеству и размерам выполняется на
сrulаде Заказчика. В сrryчае несоответствия поставляемого товара с заказной спечификачиейили если товар не
ПрошеЛ вхОДноЙ контроль качества, Поставщик обязан заменить его в течение срока, укшанного в договоре на

ходы при замене товара берет на себя Поставщик товара.
5.2 Требования по передаче заказчику технических и иных документов при поставке продyкта

поставку, Транспортные рас

,щля поlтверждениrl новизны оборулования поставщик в обязательном порядке должен на момент поставки
IIРедСтаВиТЬ СлеДУЮЩие документы, подтверждающие новизtIу, качество и соответствие техниtIескому
заданию предлагаемого к поставке оборудования:
- технические паспорта.
- оригинaшы документа о качестве на продукцию на русском языке.
- копию сертификата соответствиrI (действительного на момент проведения торгов) подтверждающего
соответствие требованиям нормативным документам;
- сертификат о проведенных испытаниях на заводе изготовителя;
- образчы гарантийных TztJIoHoB.
- сертификат на материмы для изготовления с указанием с хилццческих и прочностных характеристик.

качество и комплектность поставляемой продукции должно соответствовать условиям договора, требованиям
Н,Ц,. Качество продукции удостоверяется сертификатом (паспортом)качества, а также иными документами,
ПреДУСМоТронНыми леЙствующим законодательством, подтверждающими качество продукции. При
отклонении показателей в ка и за его счет


