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Polietilen ishlab chiqarish sexi

ЕА-2201 sovutivchi issiqlik almashinish apparati uсhuп
quvurlar to'plamini xarid qilish чсhuп

ТВХГ[IК TOPSHIRIQ

ТЕХНИЧЕСКОЕ ЗАШНИЕ
на закупку трубного Iryчка для

охлаждающего аппарата ЕА-2201
производства полиэтиленового цеха для

нужд ООО <<Шуртанский ГХК>

TECHNICAL ASSIGNMENT
for the рurсhаsе of а tube Ьuпdlе fоr the
ЕА-2201 cooling unit produced Ьу the
polyethylene rvorkshop for the needs of

Shurtan Gas Chemical Plant LLC

l.UMUMIY мл'LUмот 1.оБщиЕ свЕдЕния I.GENERAL INFоRмлтIоN
1.1 Nomlanishi 1.1 Наименование 1.1 Nаmе

Polietilen ishlab chiqarish sexining геаksiу va retsikl
qurilmasidagi гetsikl siklogeksanni sovituvchi EA-220l
qobiq quvurli issiqlik almashinish apparatining qчччrlаr
to'plami.

Трубный пучок кожухотрубчатого тепltообменника EA-220l
установки реакции и рецикJIа по цеха полиэтиленового
производства.

ТuЬе bundle casing of а tчЬчlаг heat ехсhапgеr
ЕА-2201 rеасtiоп installation of а polyethylene
production workshop.

1.2 Asosi va maqsadi. 1.2 основание и цель. 1.2 Basis апd purpose.

Sababi: 202З yil uchun yillik Ьuуuгtrпа.
Maqsad: Zаrur hаrоrаtgасhа issiqlik almashinuvchanligini
yuqolgan va jismonan eskirgan quvurlar to'plamini
almashtirish.

основание: годовая зzulвка на 2023 год.

Щель: для замены физически изношенного трубного гtучка,
который не обеспечивает теплообмен до требуемой температуры.

Reason: Annual application for 202З.
Рurроsе: То replace а physically wоrп pipe bundle
that is not providing heat trапsfеr to the required
tеmреrаtчrе.

1.3 Yangilik haqida mа'lumоt (uskunalar ishlab
chiqarilgan/ishlab chiqariIgan yili)

1.3 Сведения о новизне (год производства/выпуска
оборулования)

1.3 Iпfоrmаtiоп оп novelty (уеаr of
mапufасturе/рrоdчсtiоп of equipment).

Yetkazib beriladigan quvurlar to'plami yangi bo'lishi kerak,
2023 yildan oldin ishlab chiqarilmagan (foydalanishda
bo'lmagan, shu jumladan qayta ishlanmagan ча ishlash
xususiyatlari tiklanmagan).

Поставляемый товар должен быть новым, не ранее 202З года
выrтуска (который не был в эксrrlryатации, в том числе не был
восстановлен, у которого не были восстановлены потребительские
свойства).

The goods to Ье supplied must Ье пеw, no еаrliеr
than 2023 (which has not Ьееп in use, including not
having Ьееп гесопditiопеd, and which has not had
its сопsumеr ргореrtiеs rеstоrеd).

1.4 Tayyorlanishi /ishlab chiqarish bosqichlari 1.4 Этапы разработки / изготовления 1.4 Stases of dеsigп/mапчfасturiпg
1.4.1. Yetkazib Ьеruчсhi ushЬч texnik topshiriq va uning
ilovalarida keltirilgan Ьаrсhа ma'lumotlarga аmаl qilishi
shart.
|.4.2. Yetkazib berishdan oldin etkazib beruvchi
buyurtmachi bilan konstruksion huiiatlarini kelishishi shart.

1.4.1. Поставщик должен руководствоваться данными,
представленными в настоящем техниtIеском задании и

приложениями к нему.
1.4.2. Що осуществления поставки, поставщик должен осуществить
согласование конструкторской документации с Заказчиком.

1.4.1 The Supplier shall Ье guided Ьу the data
provided in these Terms of Rеfеrепсе and the
аппехеs thereto.
1.4.2 Рriоr to delivery, the supplier shall agree the
design documents with the рчrсhаsеr.
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1.4.3. Ваrсhа ishlab chiqilgan konstruksion hujjatlar rus va
o'zbek tilida taqdim etilishi kеrаk.

Вся разработаннirя констукторскЕи документация должна
на и языке.

1.4.з.
быть

1.4.3 All design documentation developed shall Ье
provided in Russian and uzbek.

1.5 Documents for design / mапufасturе1.5 Ishlab / ishlab arish uсhuп atlar 1.5 / изготовленпя

Yetkazib Ьеruчсhi yoki ishlab chiqaruvchi qobiq quvurli
issiqlik almashinnish apparatini quvurlar to'plamini
tayyorlashdan oldin Ьаrсhа konstruksion chizmalami
Buyurtmachi bilan kelishish va ikki tomonlama
tasdiqlanishi shart.

поставщик или Завод-изготовитель должен перед изготовлением
трубного пучка кожухотрубчатого тегtлообменника, должен
провести согласование конструкционцого чертежа с Заказчиком.

Тhе supplier оr the mапufасtчrеr shall, рriоr to
producing the construction drawing of the shell-
and-tube heat exchanger tuЬе bundle, obtain the
approval of the customer.

2. QO,LLASH SOHASI 2. оБлАсть примЕнЕния 2. SCOPE оF APPLIсATION

Quvurlar to'plami EA-220l issiqlik almashinish apparatining

tarkibiy qismidir bulibhisoblanadi. ЕА-2201 issiqlik
almashinish apparatining quvurlari ichki qismidan siklogeksan,
quчurlаrаrо bo'shliqdan sovutuvchi suv oqimi harakatlanadi.

Трубный rтучок является комплектующим элементом,
коlкухотрубчатого охJIаждающего аппарата EA-220l, по

трубному пространству которому подаётся цикпогексан,
по межтрубному - охJIаждающzuI вода.

The tube bundle is а соmропепt, йе casing of the
EA-220l tuЬulаr cooling арраrаtus, through
which cyclohexane is supplied through the tube
space, and cooling wаtеr thTough the inter-tube
Space.

3. ОРЕRЛТING CONDITIONS3. условия эксплултлции3. FОYDЛLАNISН SHЛRTLARI
3.1 Gепеrаl ореrаtiпя conditions3.1 Обшше усповия эксплуатации3.1 Umumiy ishlash shartlari

Operating mode boiling casing tubular heat ехсhапgеr
EA-220l - continuous.

Режим работы кожухотрубчатого теплообменника
ЕА-2201 - непрерывный.

Retsikl seklogeksanni sovituvchi ЕА-2201 qobiqli
issiqlik almashinish apparatinin.g ish rеjimi uzluksiz.

quvurli

4. TECHNICAL REQUIREMENTS4. ТЕХНИЧЕСКИЕ ТРЕБОВАНИЯ4. TEхNIK тлLлвLлR
4.1 Basic technicaltexnik talablar4.1 Asos

Размер/Dimепsiоп: l 750х6000

ents

l
2

KTIacc тема./ class theme: R/ V-AES типltуре вертlлкаль/чеrt.

пчmЬеr of moves 1/1of the device

4.1 основные технические
таl characteristics of the device

1090 м2 Число
Трубное пространство/ Pipe spqqqмежтрубное пространство/ Interpipe spaceэ Распределение жидкости/Liqui{ фqЦЦцЦ9ц_
Щиклогексан/ CyclohexaneОхлаждаюаще вода/ Cooling wаtеr4 I_{иркулирующая жидкость/ Circulating fluid

338804705005 Обшее количество жидкости кг/ч / Total amount of liquid kgh
Трубное пространство/ Pipe ýрасе

1380/2070
Межтрубное пространство/ Interpipe space

700/1050
6 Расч/Испыт. давление кПа(изб)/ Calculatior/Test. pressure kPa(g)

170Расч.темпераryра ОС / Calculated tеmреrаfurе ОС 300,7

J'{ъ

Parts List
Размеры, мм/ Dimenýions, mmколичество на

1комп. / Quantiý
реr 1 set.

Материал/Маtеriаl
(лSтм)

наименование
деталидhе паmе of detail

Позпция/
Position \'"

о O.D l826 mm. t-l05,25-Мlб1шт. /рс(3- 1) л266-4l sheet

l шт. /рс. о |'726 mm, t-l05л266-4(з-2)) Трубная решетка,/ТчЬе sheet
O.D - 20mm. t -2 mm, L -6000 mm3000 шт. /рс.(1) Al795 Труба/ТчЬе

ar.:r^tS. Ф
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Черт./Drаw. ЛЪDС98-465-0045 шт. /рс. t -20 mm, а |142,1mm(2- 1) А283сПерегоролка/Ваfflе4
Черт./Drаw. JЮDC98-465-004t -20 mm, о |142,1mm5 шт. /рс.(2-2) А283с5 l lерегоролка /Baffle
Черт./Drаw. NsDC98-465-004l шт. /рс. t -20 mm, O.D- а 1742,1mm.I.D -l045mm(2-з) А283с6 Опорная плита/Sчрроrt plate
Черт./Dгаw. .I'l!DC98-465-004R.B lб (Ml6)25 комп/sеt(3) Аз6lА58з_А1 Стяжка - 2 гайка /Rod-2Nuts
Черт./Drаw. .I!ЪDС98-465-0044 шт. /рс t-6mm(4- 1) А283-сУплот-я полоса/Sеаl iпg strip8
Черт./Drаw. J$DC98-465-004t -20 mmл28з-с 4 шт. /рс(4-2')9 Скользяtцая опора./Sl iding shoe
Черт./Drаw. NsDC98-465 -0048 шт. /рс t-6mm(4-3) л28з-сl0 У плот-я полоса./Sеаl ing stгiр
Черт./Drаw. NqDC98-465 -004t-6mml шт. /рс(5) А283-сll Огбойниr</lmрiпgеmепt baffl е
Черт./Drаw. NчDC98-465 -00420 шт. /рс 3/4"х SCH,40x840,5L(6-1 ) А53-в12 BcTaBKa/Spacer
Черт./Drаw. N9DC98-465-00434"х SCH,40xl267,5LА5з-в 5 шт. /рс.(6-2)lз Вставка/Sрасег
Черт./Drаw. NsDC98-465-00440 шт. /рс 3/4"х SCH,40x834L(6-з) А53-вl4 Вставка/Sрасеr
Черт./Drаw. ]фDС98-465-0043/4"х SCH,40x4O7LА53-в l35 шт. /рс.(6-4)l5 Вставка/Sрасег
Черт./Drаw. .}lЪDС98-465-0045 шт. /рс. 3/4"х SСН,40хl2lбL(6-5) А53-вlб BcTaBKa/Spacer
Черт./Drаw. ЛsDС98-465-0043/4"х SCH.40x788LА53-в 15 шт. /рс(6-6)l7 Вставка/Sрасеr

4.1.1 The strucfural dimensions of the shelI-and-tube
heat exchanger tube bundle shall Ье as shown in the

accompanying drawing.
4.1.2 Whеп presenting analogue material, а dосumепt
substantiating the analogy must Ье presented,
The supplier must guаrапtее the quality and

реrfоrтпапсе, full compatibility and compliance with
the mапufасturеr's identity ofthe equipment. Provide all
technical data оп the equipment being presented
(characteristics, passport, certificates of quality and
сопfоrmitу).
4.1.з The tube bundle of а shell-and-tube heat
ехсhапgеr shall Ье manufacfured using new materials
based on the specifications in this specification.
4.1.4 Only high-qualiý materials must Ье used in the
mапufасturе of the heat ехсhапgеr, as аgrееd with the
сustоmеr in advance. The use of recycled materials is
not permitted.

4.1.1. Конструкционные размеры трубного пучка
кожухотрубчатого теплообменника должны
соответствовать согласно прилагаемому чертежу.
4,1 .2, При представлении ан€lлогового материала должен
быть представлен документ, обосновывающий анtlлогию.
Поставщик должен гарантировать качество и

работоспособность, полную совместимость и соблюдение
идентичности изготовления завода изготовителя данного
оборудования. Предоставить все технические данные по

представляемому оборулованию (характеристики,
паспорт, сертификаты качества и соответствия).
4.1.З, Трубный пучок кожухотрубчатого теплообменника
должен быть изготовлен с использованием новых
матери€Lлов на основе, указанноЙ техническоЙ
характеристики данного технического задания.
4.1.4. При изготовлении теплообменника должны быть
использованы только высококачественные материалы,

предварительно согласованные с Заказчиком.
Использование матери;lJIов из вторичного сырья не

допускается.

4.1.1. Ishlab chiqaruvchi yoki etkazib beruvchi tomonidan
taqdim qilingan qobiq quvurli issiqlik almashinish apparatini
quчurlаг to'plamining konstruksion o'lchamlari ilovada taqdim
qilingan chizmalardagi о'lсhаmlаrgа mos kelishi shart.

4. 1.2. Analog mаtеriаl taqdim qilinsa, analogligini asoslovchi
hujjat taqdim etilishi sart. Yetkazib beruvchi ushbu uskunaning
sifati va ishlashini, to'liq muvofiqligini va ishlab
chiqaruvchining identifikatoriga muvofiqligini kafolatlashi
shагt. Taqdim etilgan uskuпа bo'yicha Ьаrсhа texnik
ma'lumotlarni taqdim etishi shart (xarakteristikalar, pasport,

sifat va muvofi qlik sertifi kаtlаri).
4.1.3. Qobiq quvurli issiqlik almashinish apparatining quvurlar
to'plami ushЬu texnik topshiriqda belgilangan texnik

I ko'rsatgichlar asosida yangi materiallardan foydalangan holda

i ishlab chiqarilishi shan.

| Ц.l.Ц. Issiqlik almashinish appaгatining quчurlаr to'plamini

I isblab chiqarishda faqat buyurtmachi bilan kelishilgan holda

I yuqori sifatli materiallardan tayyorlanishi shаrt. Ishlatilgan,
eski va ikkilamchi mаtеriаllагdап foydalanishga уо'|
qo'yilmaydi

4.2 Design requirementso i
\\lrem

4.2 Требования к конструкции, монтажно-технические
требования4.2 Konstruksion talablari, o'rnatish va texnik taIablar

4.2.1 The рrеlimiпаry d
attached drawings (section l2). t\ь

4.2.2 The mапufасturеr
materials with thedrа,

4.2.1. Прелварительные размеры укiваны в прилагаемых
чертежах (раздел l2).
4.2.2. Изrотовитель до нач:rла процесса изготовления
трубного пучка кожухотрубчатого теплообменника

4.2.1. Dastlabki о'lсhаmlаr ilovaa taqdim qilingan chizmalarda
keltirilgan ( l 2-bo'lim).
4.2.2. Qobiq quvurli issiqlik almashinish apparatining quvurlar
to'plamini ishlab chiqarish iarayonini boshlashdan oldin ishlab
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commencing the manufacturing process of the shell-
апd-tuЬе heat ехсhапgеr fube bundle.
4.2.3 The mапufасfurеr shall also Ье responsible for
compliance with the technical data and fоr the metal
grades used.
4.2.4 Тhе tube Ьчпdlе of the shell-and-tube heat
ехсhапgеr shall hаче dimensions and connection
dimensions that allow fоr installation оп the existing
shell-and-tube heat ехсhапgеr ЕА-220 l .

должен согласовать дет€uIьные чертежи, материчlлы с

заказчиком.
4,2.з, Изготовитель также несет ответственность за

соответствие технических параметов и к применяемым
маркам метzlллов.
4.2.4. Трубный гryчок кожухотрубчатого теплообменника

долх{ен иметь габариты и присоединительные размеры,
позволяющие провести их установку на существующий
кожухотрубчатый теплообменниц E422Q!-

chiqaruvchi Вцучrtmасhi bilan mukammal konsruksion
chizrrralarni va materiallarni kelishib olishi shart.

4.2.З. Ishlab chiqaruvchi, shuningdek, texnik раrаmеtrlаrпiпg
qo'llaniladigan metall markasi muvofiqligi uchun javobgardir.

4.2.4. Qobiq quvurli issiqlik almashinish apparatining quччrlаr
to'plami uning mavjud ЕА-2201 qobiq quvurli issiqlik
almashinish apparatiga o'rnatish imkonini Ьеruчсhi
o'lchamlarga va birlashtiruvchi o'lchamlarga mos bo'lishi shart.

4.3 Labelling requirementsвания к маркировке4.3 Требо4.3 Belgilash talablari
4.3.1 Labelling shall comply with the requirements of
the State Standards of the Republic of Uzbekistan, not
contradicting оr iпfеriоr to internationally accepted
standards.
4.3.2 The marking of the goods shall contain the
deciphered паmе of the equipment, the паmе of the

mапufасturеr, the address of the mапufасtчrеr and the
date of mапufасtчrе.

4.3.1. Маркировка должна соответствовать требованиям
государственных стандартов Ресгryблики Узбекистан, не

противоречащим и не уступающим международным
общепринятым стандартам.
4.З.2. Маркировка товара должна содержать

расшифрованное наименование оборудования,
наименование изготовителя, адрес места нахождениrI
изготовителя и дату выпуска.

4.3.1. Belgilash tadbiq etilgan xalqaro stапdапlаrgа zid
bo'lmagan ча чlаrdап kam bo'lmagan O'zbekiston
Respublikasi davlat standartlari talablariga muvofiq bo'lishi
kerak.
4.3.2. Tovarlaming markalanishida uskunaning shifrlangan
nomi, ishlab chiqaruvchining nomi, ishlab chiqaruvchining
joylashgan manzili va ishlab chiqaгilgan sana ko'rsatilishi
kеrаk.

4.4 Dimension and packaging rеquirеmепts4.4 Требованшя к размерам и упаковке4.4 O'lchamlari va qadoqlash taIablari
4.4. 1.Упаковка должна обеспечивать сохранность товара
при транспортировке, погрузочно-разгрузочных работах,
загрязнений, вибрации при его перевозке и доставки, с

учетом возможных перегрузок и дIительного храцения и

перемещении товара к месту его устаповки.
4.4.2. Упаковка должна соответствовать требованиям
государственных стандартов Ресгryблики Узбекистан и

международным общепринятым стандартам.
4.4.3.Упаковка должна строго соответствовать
маркировке товара.
4.4.4. Стоимость тары, упаковки, маркировки должна
быть включена в цену продукции. Тара возвраry не

подJIежит.

4.4. l The packaging must епsчrе the рrеsеrчаtiоп of
the goods during tгапsроrt, handling, contamination
and vibгation during carriage and delivery, taking into
account possible overloading and ргоlопgеd storage
and mочеmепt of the goods to their place of
installation.
4,4,2Packaging shall comply with the State Standards
of the Republic of Uzbekistan and internationally
accepted standards.
4.4.3 Packaging must comply strictly with рrоdчсt
labelling.
4,4.4 The cost of tаrе, packaging апd labelling shall Ье

included iп the рriсе of the products. The packaging

qg хlzп

> \ъrt
АND

shall not Ье rеfurпеd

5. REQUIREMENTS FoR тн5. ТРЕБОВАНИЯ ПО ПРАВИЛЛМ СДАЧИ И
приЕмки

4.4.1.Qadoqlash yuk tashish, yuklash va tushirish vaqtida
uning xavfsizligini, ifloslanishini, чпi tashish va yetkazib
Ьеrish vaqtida tebranishini, mumkin bo'lgan ortiqcha yuklami
va uzoq muddatli saqlash va tovarlarni o'rnatish joyiga olib
o'tishni hisobga olgan holda ta'minlashi kегаk.
4.4.2. Qadoqlash О' zbekiston Respublikasi davlat standartlari
va tadbiq etilgan xalqaro standartlar talablarigajavob berishi
kеrаk.
4.4.З.Qadoqlash tочаrlаrпiпg markalanishiga qat'iy muvofi q

bo'lishi kerak.
4.4.4.Tara, qadoqlash, markalash пагхi mahsulot паrхigа
kiritilishi kerak.

5. YеTKAZIB BERISH VА QABUL QILISH
TALлBLARI.

5.1 Напdочеr апd5.1 Порядок сдачи ш приемкиtartibi5.1 Yetkazib berish va qabul
5.1.1. Duriпg the mапчfасtuге
heat exchanger, quality control

{аmоuпt of at least the

5.1.1. При изготовлении трубный rryчок теплообменника,
должен проводиться контроль качества в объеме не менее
следующего:

5.1,1. Qobiq quvurli issiqlik almashinish apparatining
quvurlar to'plamini ishlab chiqarishda kamida quyidagi sifat
nazorati amalga oshirilishi kеrаk

uачгt j,Э
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-Inlet inspection of materials and components at the
mапчfасturiпg plant, сопfiгmеd Ьу аррrорriаtе
documentation;
-Quality сопtrоl of the fuЬе bundle in the manufacfuring

рrосеss of the equipment at the manufacturing plants,

сопfirmеd Ьу appropriate docцmentation.
- certificate fоr materials fоr manufacturing;
- certificate of the country of оrigiп of the goods
indicating the invoice пumЬеr and date;

-certificate of quality of the goods issued Ьу the
mапufасtuгеr;
- certificate of conformity of the goods;

5.1.2 The tube bundle of the shell-and-tube heat
exchanger shall Ье inspected and tested (including
extemal and internal inspection, hydraulic tests)
according to the mапчfасturеr's standards in the рrеsепсе
of plant technicians of Shurtап Gas Chemical Со.
5.1.3 The tuЬе bundle ofa shell-and-tube heat ехсhапgег
shall Ье inspected at the mапufасturеr's premises in
ассоrdапсе with established ргосеdчrеs. The materials
used to mапчfасturе the heat ехсhапgеr must have quality
certificates.
5.1.4 Ассерtапсе and incoming inspection of the Products
fоr compliance with quantity, quality and dimensions
shall Ье caпied out at the Рurсhаsеr's wаrеhоusе.
5.1.5 If the goods supplied do not соmрlу with the оrdеr
specification оr if the goods have not passed the incoming
quality inspection, the Supplier is obliged to rерlасе them
within 60 саlепdаr days. The Supplier of Goods shall Ьеаr
the transport costs ofthe rерlасеmепt goods.

-входной контроль материчIлов и комплекryющI,D( на

заводе-изготовителе, подтвержденный соответствующей
документацией;
-контроль качества трубного rryчка в процессе
изготовления оборудования на заводах-изготовителях,
подтвержденный соответствующей документацией.
- сертификат на материzlлы для изготовления;
- сертификат о стране происхождения товара с указанием
номера и даты инвойса;
-сертификат о качестве товара, выписанного
производителем;
- сертификат соответствия товара;
5. 1.2. Трубный гrучок кожухотрубчатого тегlлообменника

должен пройти проверку и испытание (в том числе
наружный и внутренний осмоrгр, гидравлические
испытания) по нормам завода-изготовителя в присутствие
технических специчtлистов завода ООО "Шуртанский
гхк".
5.1.3. Входной контроль трубного пучка кожухотрубчатого
теплообменника должен производиться на предприятии
изготовителя в установленном порядке. На материалы,
применявшиеся дIя изготовления теплообменника быть
сертификаты качества.
5.1.4. Приемка и входной контоль Про.лryкчии

cooTBeTcTBlUl колиttеству, качеству и размерам
выполнrIется на скпаде Заказчика.
5.1.5. В сJryчае несоответствия поставляемого товара с

заказной спецификацией или если товар не прошел
входной контроль качества, Поставщик обязан заменить
его в течение 60 календарных дней. Транспортные расходы
при замене товара берет на себя Поставщик товара.

- tegishli hujjatlar bilan tasdiqlangan ishlab
zavodida mаtегiаllаr va butlovchi qismlarning kirish nazorati;
- tegishli hujjatlar bilan tasdiqlangan ishlab chiqarish
kоrхопаlаridа asbob-uskunalami ishlab chiqarish jarayonida
quvur to'plamining sifatini nazorat qilish.
- tayyorlashda ishlatiladigan materiallar uсhчп sifat
sertifikati;
- hisobvaraq-fЪkturaning rаqаmi va sanasi ko'rsatilgan tovar
kelib chiqqan davlat seпifikati;
- ishlab chiqaruvchi tomonidan Ьеrilgап mahsulot uchun sifat
sertifikati;
- tovaming muvofiqlik sertifikati;
5,|.2. Qobiq quvurli issiqlik almashinish арраrаtiпiпg
quvurlar to'plami кShо'rtап GKM" MChJ zavodining texnik
mutaxassislari ishtirokida ishlab chiqaruvchining
standartlariga muvofiq tekshirilishi va sinovdan o'tkazilishi
kerak (tashqi va ichki tekshirish, gidravlik sinovlar).
5.1.3. Qobiq quvurli issiqlik almashinish apparatining
quvurlar to'plamining kirish nazorati ishlab chiqaruvchining
zavodida belgilangan tartibda amalga oshirilishi kerak.

Issiqlik almashinish apparati quччrlаr to'plami ishlab
chiqarish uchun ishlatiladigan mаtеriаllаr sifat sertifikatlariga
ega bo'lishi kеrаk.
5.1.4. Mahsulotni miqdori, sifati ча o'lchamlari bo'yicha
qabul qilish va kirish nazorati Buyurtmachining omborida
amalga oshiriladi.
5.1.5. Yetkazib berilayotgan tочаrlаr buyurtma
spetsifikatsiyasiga mos kelmasa yoki tovar kiruvchi sifat
nazoratidan o'tmasa, yetkazib beruvchi uni 60 kalendar kчп
ichida almashtirishga mаjЬuгdir. Точаrlаrпi almashtirish
uchun transport xarajatlari tovarni yetkazib beruvchi

chiqarish

tomonidan
Ассерtqцýg !9ý!цПриемочные испытания.Ьul ilish testlari.

5.1.6. Tests shall Ье саrriеd out

ý

to

the,ц

Shurtan Gas
Chemical Complex LLC
Ьу the Customer, Tests
the рrоgrаm апd
5.1.7. The рrоgrеss and
shall Ье recorded and
rеquirеmепts of the

teStS

5.1,6. Испытания проводятся на заводе ООО "Шуртанский
ГХК' после постуIlления оборудования Закщчиlсу.
Испытания проводятся по программе и согласно методике
приемочных испытаний.
5.1.7. Ход и результаты приемочных испытаний

документально фиксируют и оформляют в соответствии с
требованиями нормативной документацип

5.1.6. Sinovlar "Shо'rtап GКМ" MChJ zavodida uskuna
Buyurtmachi tomonidan etkazib berilgandan so'ng amalga
oshiriladi. Sinovlar dastur bo'yicha va qabul qilish testlari
usuli bo'yicha amalga oshiriladi.

f}
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5.1.7. Qabul qilish sinovlarining borishi va natijalari
погmаtiч hujjatlar talablariga muvofiq hujjatlashtiriladi ча
rasmiylashtiriladi.
5.1.8. Ishga tushirishdan oldin uskunani o'rnatish ishlarini
yakunlash ча sifati tegishli dаlоlаtпоmаlаr bilan
гasmiylashtirilishi shart.
5.1.9. Qobiq quvurli issiqlik almashinish appaгatining
quvurlar to'plami sinovdan o'tkazish quyidagi tаlаЬlаrgа
javob berishi shan:
- ЕА-2201 qobiq quvurli issiqlik almashinish apparatining
qчччrlаr to'plami ishlatish va texnoIogik hujjatlar (texnologik
rеglаmепtlаr) talablariga javob Ьегаdigап раrаmеtrlаrgа ega
rеiimlаrdа ishlashi shaп.

5.1.8. Факт окон.lания и качество выполнения работ по
монтажу оборудования и работ по нzrладке перед пуском
должны быть оформлены соответствующими актами.
5.1.9. Пробная эксшryатация трубного rrучка
кожухотрубчатого тегlгtообменника должна
соответствовать следующим,гребованиям :

- трубный пучок кожухотрубчатого теплообменника
ЕА-220| должен работать в режимах с параметрами,
величина которьж соответствует требованиям
эксплуатационной и технологической документации
(технологический регламент).

5.1.8 The completion and quality of the installation and
pre-commissioning work must Ье documented in the
relevant certificates.
5.1.9 The test operation ofthe tube bundle ofa shell-and-
tube heat exchanger shall соmрlу with the following
requiгements:
_ The tube bundle of the EA-220l shell-and-tube heat
ехсhапgеr must Ье operated with рагаmеtеrs that meet the
rеquirеmепts of the ореrаtiпg and process documentation
(ргосеss regulations).

6. TRANSPORT TALABLARI 6. ТРЕБОВАНИЯ К ТРАНСПОРТИРОВАНИЮ 6. TRANSPORT REQUIREMENTS
Tashish shartlari mahsulotn ing xavfsizligini, qabul
qiluvchining omboriga tashish imkoniyatidan kelib chiqqan
holda o'lchamlarini ta'minlashi kerak.

Условия танспортировки должны обеспечивать
сохранность продукции, габариты из расчета
возможностей транспортировки до скJIада поJIучателя.

The trапsроrt conditions must епsurе that the рrоdчсts
аrе safe and of а size suitable fоr trапsроrt to the
recipient's warehouse.

7. SAOLASH тАLАвLлRI 7. ТРЕБОВАНИЯ К ХРАНЕНИЮ 7. SТОRЛGЕ REQUIREMENTS
Точаrlаrпi saqlash ishlab chiqaruvchining "Uskunani qabul
qilish, tekshirish va saqlash bo'yicha yo'riqnomasi" ga muvofiq
amalga oshirilishi kеrаk.

Хранение товара должно производиться в соответствии с
кИнструкчией по приемке, проверке и хранению
оборудования)) завода-изютовителя.

The goods must Ье stored in ассоrdапсе with the
manufacturer's "Instructions for acceptance, inspection
and stоrаgе of equipment".

8. REQUIREMENTS FOR ТНЕ SCOPE AND/OR
DURATION ОF GUARANTEES

8. трЕБовАния к оБъЕму иlили сроку
ПРЕДОСТАВЛЕНИЯ ГАРАНТИЙ

8. кАFоLАтLлR BERISH HAJMI чА/YокI
MUDDATIGA QO,YILADIGAN TALABLAR

8.1 The suррliег shall provide а document on the
mапufасtчrеr's letterhead, setting out фе tеrms and
conditions of the wаrгапtу.
8.2 The wаrrапtу регiоd shall not Ье less than 12 months
from the date of commissioning of the equipment оr 18

months from the date of гесеiрt of the equipment at the
wаrеhоusе of Shurtап Gсс LLC.
8.З The supplier shall provide а letter of
confirming the rеqчirеd wаrrапtу

equipment shall replace the supp
has failed at his оwп expense,
(breakdown) of the ргоduсt
счStоmеr.

8.4 During the wаrrапtу

8.1. Поставщик обязан предоставить на бланке завода-
изготовителя документ, в котором прописаны условия
выполнения гарантийных обязательств.
8.2. Гарантийный срок эксшryатации должен быть не
менее 12 месяцев со дня ввода оборудования в
эксшIуатацию или 18 месяцев с момента посryпления
оборудования на скJIад завода ООО "Шуртанский ГХК".
8.3. Поставщик должен предоставить гарантийное
письмо, подтверждающее требуемые гарантийные
обязательства.
8.4. Поставщик оборудования в гарантийный период
должен производить замену поставляемого
теплообменника, вышедшего из строя, за собственный

8.1. Yetkazib beruvchi ishlab chiqaruvchining blankida kafolat
majburiyatlarini bajarish shartlarini ko'rsatadigan hujjatni
taqdim etishga majburdir.
8.2. Ishlashning kafolat muddati uskuna ishga tushirilgan
kundan boshlab kamida 12 оу yoki "Sho'rtan GKM" MChJ
zavodi оmЬоrigа uskunalar kelib tushgan kundan boshlab 18 оу
bo'lishi kerak.
8.3. Yetkazib beruvchi talab qilinadigan kafolat
majburiyatlarini tasdiqlovchi kafolat xatini taqdim etishi shaп.
8.4. Kafolat muddati davomida аsЬоЬ-чskuпаlаr etkazib
beruvchisi, agar mahsulotning nuqsoni (buzilishi) mijozrring
aybisiz sodir bo'lgan bo'lsa, o'z hisobidan ishdan chiqqan
issiqlik almashinish apparatining quччrlаг to'plamini yangisiga
almashtirishi shагt.

,n

Ф



ъufiý
TEXNIK TOPSHIRIQ / ТЕХНИtIЕСКОЕ ЗАДАНИЕ / TECHNICAL ASSIGNMENT

8.5. Xizmat muddati kamida - l0 yil bo'lishi kerak. счёт при условии, что дефект (поломка) изделия
произошел не по вине заказчика.
8.5. Срок службы должен быть не менее - l0 лет

8.5. The service life must Ье at least l0 уеаrs.

9. SIFЛТ ЧА TASNIFIGA ТАLАВLЛR 9. ТРЕБОВЛНИЯ К КЛЧЕСТВУ И
КЛАССИФИКАЦИИ

9. QUALITY AND CLASSIFICЛTION
REQUIREMENTS

Точаr yuqori sifatli bo'lishi уа o'z maqsadiga muvofiq
talablarga javob beгishi, zаrur ishchi xususiyatlari va texnik
xususiyatlari, ekologik va sanoat xavfsizligi xususiyatlariga
ega bo'lishi kerak. Tovarlarning sifati ishlab chiqaruvchi
tomonidan berilgan sifat sertifikati bilan tasdiqlanishi kеrаk.

Товар должен быть качественным и отвечающим
предъявляемым к нему требованиям нzвначения,
имеющим необходимые потребительские свойства и
технические характеристики, характеристики
экологической и промышленной безопасности. Качество
товара должно подтверждаться сертификатом качества,
выданного на заводе Изготовителя.

The goods must Ье of good qualiф апd сопfоrm to the
intended use, with the necessary сопsumеr рrореrtiеs
апd technical, environmental and industrial safeý
chaгacteristics. The quality of the goods must Ье
confirmed Ьу а quality сегtifiсаtе issued Ьу the
mапчfасturеr.

10. ADDITIONAL (OTHER)
REQUIREMENTS

10. дополнитЕльныЕ (иныЕ)
ТРЕБОВАНИЯ

l0. Qо,SнIмснл (BoShQA) тАLлвLАR

1 0. l. Ushbu spetsifikatsiy а ЕА-220 l qobiq quvurli issiqlik
almashinish apparatining qчччrlаr to'plamini etkazib berish
bo'yicha shartnomaning аjгаlmаs qismi bo'lishi kerak.
l0.2. Issiqlik almashtirgichning quvurlar to'plamini
o'rnatish joyida ('Shо'rtап GКМ" MChJda) ishlab
chiqaruvchining vakili ishtirokida sinovdan o'tkaziladi va
sinov natijalari bo'yicha dalolafiroma tuziladi.
l0.3. Аgаr issiqlik almashtirgichning quчurlаr to'plamini
o'matish va / yoki sinovdan o'tkazish paytida dizayndagi
nomuvofiqlik aniqlansa (o'lchovlar, quvurlar qalinligi, qчччг

diametri va Ьоshqаlаr bo'yicha og'ishlar), ishlab chiqaruvchi
o'z hisobidan, shu jumladan tгапsроrt xarajatlarini hisobga
olgan holda issiqlik almashtirgich qччurlаr to'plamini
almashtirishi kеrаk
10.4. Qobiq quvurli issiqlik almashinish apparatining
quчurlаг to'plami va ц bilan ta'minlangan texnik hujjatlar
хаlqаrо standartlarga, ishlab chiqaruvchilarning
standartlariga muvofiq bo'lishi kегаk, O'zbekiston
Respublikasidagi quyidagi shartlarda: standartlar, talablar,
qonunlar, qoidalar va me'yoriy-texnik hujjatlardan past
bo'lmasligi kегаk.
Yetkazib beruvchi shunga o'xshash uskunani etkazib berish

ma'lumotnomani etishi kеrаk. l

l0.1. Настоящее техническое задание должно быть
неотъемлемой частью контракта на поставку трубного
rryчка кожухотрубчатого тегшообменника ЕА-220 l.
l0.2. Испытание трубный пучок теплообменника
осуществляется на месте монтажа (на ООО кШуртанский
ГХК)), в присутствии представителя завода изготовителя
и по результатам испытаний оформляется акт.
l0.3. В сJryчае если при монтаже и/или испытании трубный
tryчок теплообменника будет выявлено несоответствие
констукции (отклонения в р:вмерах, толщины труб,
диамет труб и т.д.) изготовитель должен за свой счет
вкJIючая транспортные расходы произвести замену
трубный tryчок теплообменного аппарата
соответствующего качества и технических характеристик.
l0.4. Трубный гrучок кожухотрубчатого теплообменника и
техническzш документация, поставляемая вместе с ним,
должны соответствовать мех(дународным стандартам,
стандартам производителей, с условием: не ниже
стандартов, требований, законов, правил и нормативно-
технических документов, действующих в Ресгryблике
узбекистан.
Поставщик должен предоставить референс лист о

поставках анЕUIогичного
/ Таблица l. / Table l

l0. l These Теrms of Reference shall fоrm ап
integral раrt of the сопtrасt fоr the supply of ЕА-
2201 shell-and-tube heat ехсhапgеr tuЬе bundle.
l0.2. The test ofthe tube bundle ofthe heat ехсhапgеr is
сагriеd out at the installation site (at Shurtап GCc LLc),
in the presence ofa representative ofthe mапufасturеr
and an act is фаwп up based оп the test results.
l0.3. Il during installation апd/оr testing, the tube
bundle of the heat ехсhапgеr reveals а design
discrepancy (deviations in size, pipe thickness, pipe
diameter, etc.), the mапчfасfurег must rерlасе the
tube bundle ofthe heat ехсhапgеr ofthe аррrорriаtе
quality and technical characteristics at his оwп
expense, including transportation costs.
l 0.4 The shell-and-tube heat ехсhапgеr tube bundle
and thе technical documentation supplied with it
shall comply with international
mапцfасturеrs' standards, with
less than the standards,
and поrmаtiче апd technical
the Republic of Uzbekistan.
The supplier must pгovide а

of similar

in fоrсе
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Хаridоr/ Покупатель / Вuуеr
N оп] labish ch shаri t-n uskаtеriаl lагi unanlq texnha хik uqlSqacing SuSl аrlyatl

меноваНаи ма,Htle. иаj изгототер к иевлениrl. техн ическиекрат характеристики дованияобору,
оmаtегiаl f m uап rе.factu efЬri techn ical ofonS the year of deli very

Yetkazib berilgan yili /
год поставки /

Soni /
Кол-во /

Qty

Согласовано: / Agreed:
Начальник службы по обеспечению надежности: / Head of the Relia Ьiliф Assurance Service: Т. Diyorov
Разlработчики:/Dечеlореd Ьу:

заместител ь главного механика:
Deputy chief mесhапiс: U.Namazov

Engineer of chief mechanic department:

Инженер ОГМ
F. Botirov

U. Xidirov
Начальник I_|ПЭ:

Chief of ethylene production unit: U.Bazarov

sепiоr mechanic of ethylene production unit:

Старший механик чеха I_|ПЭ

h.Shuk

ll.MI TALABLAR ! l трЕБо иявАн к КОЛИЧЕСТВУ l l. UIREMENTS FOR UANTITY
I 1.1. yetkazib berish vaqti shаrtпоmа shartlari

kelishish davomida belgilanadi.
l 1.2. Etkazib Ьеrish manzili:

l (Ьir) dona quvurlar to'plam i m iqdorida.

iloyati,zbekiо, Ston blRespu ikasi. GadaryoQashq uzог
Sho rtап 80з 00

l 1.1. .Щата поставки согл
подписания контракта.
l 1.2. Место поставки:
Республика Узбекистан.

кии п

в кол ичестве l ногоод ка( шту трубного пучка
воасовывается время

l 80300.
Кашкадарьинская область,

1.1.1 The delivery date is agreed at the time of signing
the сопtrасt.
l1.2 Place of delivery:

stan, Kashkadarya rеgiоп, Guzar district,
l 80з00.

lп the аmоuпt of l (опе) а piece ofa tuЬе bundle.

Republic of Uzbeki
Shurtan

12. ILOVALAR Ro, YxATI l2. пЕрЕчЕнь l2. LIST оF ANNEхESIlova nomi, Sahifa
1-1цы

наименование приложения, Page пumЬеr, NumЬеr of sheetsvJаМl ud Iik almashinish чаlSSIq ,lаruчurарраrаti toq plamining
kon Stru Slonk chizlnalari Iova Ilovalinadi. 4

Чертежи теплообменсуществующего ного аппарата
4 листа.

Drawings of the existing heat ехсhапgеr аrе
attached. 4 sheets.

l]еду щий инженер СУМТР:
Lead епgiпееr of thе material and techn lca I rеsоurсе mапаgеmепt service:

u'hbu tехпik lopshiriq ru,s va iпgliz tillarirla tuzilgaп. Agar rus va iпg!iz tillari o'rtasidafarqlar bo'lsa, rus lilidagi mоtп ustuпlik qiladi.

"У:::':;Х:;:r?;:;:::;::аНuе 
СОСmаВЛеНО На РУССком u анzлuЙско-м языках- Прч наrtччuu разноеласuй.меасdу pyccKttu ч анелuйскtl!чt язьlка'лч,

This tcchnical аssigпmепt is drafted iп Russiап апd Eпglish !апguugеs. !п case of discrepancies Ьеfu,ееп lhe Russiап апd Eпg!ish laпguages. the Russiап !,
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