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"Shо'rtап gaz kimyo mаjmчаsi" MChJ ehtiyojlari чсhчп
inverterli payvandlash арраrаtiпi хагid qilish цсhцп

Texnik topshiriq

Технпческое заддниеN.7
на закупlý пнверторного сварочного аппарата для прlц

ООО <Шур,ганский ГХК)>
1. оБшиЕ свЕдЕнияl.UMUMш MA,LtIMoT

1.1 Nomlanishi 1.1 НаименоваIlие
1.Inverterli раучапdlаsh арраrаti l. Инвергорпьrй сварочный аппарат

1.2 Осшование и цель приобретения ToBaI}a1.2 Tovarni sotib olishga аýоý va maqsad
Осцование: (ДОРОЖНАЯ KAPTAD по ре€}лизации
инвестиционньж проектов в paмKulx механизмов "шатакка
олиш" АО кУзбекнефтегаз> ва2024-2026 rоды
Цель: для внедрения водосберегающих техЕологии.

Asos: "O'zbekneftgaz" A.I ning 2024-2026 yillarga mo'ljallarrgan
"Shaиkka olish" mexanizmlari doirasida investitsiya loyihalarini
amalga oshiгish Ьо'yicha "YO'L XARITA"si.
Maqsad: Suvni teiovchi texnologiyalarni jогiу etish чсhчп.

1.3 Yansilisi haqida mа'Iчшоt 1.3 Сведенlля о новизне
Товары должны бьrгь новыми и пригодными для использования.
которые не были в употреблении, в том числе не были
восстановлены, у которых не бьшпл восст€lновлены
потребителъские свойства.

Mahsulotlar yangi va foydalanishga уагоqli, foydalanilmagaц
shu jumladan rekonstnrktsiya qilirrmagan yoki iste'mol
xususiyatlari qауй tiklanmagan b'lishi kerali.

1.4 Hajmi ча qadoqlash talablari 1.4 Требовання к размерам и yпаковке
Ishlab chiqaruvchi mahsulotni junatayotganda uzoq muddatli
saqlash va tashish paytida hаr qanday shikastlanishdan to'liq
saqlanilishini va yo'l davomida bir nechИ yuk tashishlarni
hisobga olgan holda qadoqlanishi shart. Yetkazib beruvchi
uskunani noto'g'ri qadoqlashi natijasida уuzлgа keladigan
barcha yo'qotishlar va zаrаrlаmi o'z hisobidan to'liq qoplab
berishga mаjЬur. Boshqa qadoqlash varimrtlari va o'lchamlari,
ulаrпiпg maqbulligini hisobga olgan holda, Buyurtmachi bilan
qo'shimcha kelishuvga bog'liq.

При отправке товара производитель обязан упаковать его
таrшм образом, .rгобы он был поJшостью защищеЕ от
поврех(деЕий при длительном хрaшении и трalнспортировке, а
такхе с учетом нескольких отправок в пути следования.
Поставщик обязан полностью покрыть все убытки и ущерб,
возникшие в рсзуJьтате неправиJьЕой упаковки оборудования,
за свой счег.,Щругие вари€lнты и размеры упаковки подлежат
дополнительному согласовzlнию с Заказ.п.tком с учетом их
приемлемости.

2. TEхNIK тлLАвLлR 2. ТЕХНИЧЕСКИЕ ТРЕБОВАНИЯ
2.1 Asosiy texnik tаlаЬlаг 2.1 Основные технические требовапия

Quwat iste'moli kamida 5.2 W потребляемtlя мощность не меЕее 5.2 кВт
kuchlanish kamida 220 V Напряжение сети не менее 220 В
Payvandlash toН kamida l0-300 А Сварочньй ток не менее 10-з00 А
Таrmоq kamida |70-260150Hz Сеть не менее I70-260150Гц
Elektrod diametri 2.0 dmr 5.0 mmgасhа .Щиаметр элекц)одов от 2.0 до 5.0 мм
Ochiq еlеktгоп kuchlanish kanrida 65+5 V Напряжение холостого хода не менее 65+5В
Himoya klassi IP2l класс защиты IP2l

sifat nazorafi
Ваrсhа yig'ilgan арраrаtlаr ishlab chiqaTishda majbrrriy sinovdan
o'tkмiladi, ю'пgrа хаridоrgа jo'natilishdan oldin sifat nazorati
nazoratcыsi tomonidan tekshiriladi.
lkki tоmопlаmа sifat nazorati mumkiп bo'lgan ishlab chiqarish
kamchiliklarЫ Ьаrtаrаf q iladi.

Контроль кдчоства
Все собранные аппараты проходят обязательную проверку
Еа призводстве, затем перед отгрузкой покупателю
проверяются контроллером ОТК.
.Щвойной контроjъ качества иск.iIючает возможньй
заводской брак.

Jаmlапmазi:
- payvandlash apparati;
- kabel bilan yerga ulash qisqichi;
- kabel bilan elektгod ushlagichi;
- payvandchi niqobi:

Комrrлеrсгация:
- сварочный аппарат;
- з€Dким заземления с кабелем;
- электрододержатель с кабелем;
- маска сварщика;

3. ЕтклZIв BERISH, QABUL QILISH QоIDлLлRr
ЧД QО,SНIМСНД ТДLДВLАR

3. постАвкА, прАвилА приЕмки и
ДОПОЛНИТЕЛЬНЫЕ ТРЕБОВЛНИЯ

3.1 Yetkazitl tlerish va qabul qilish tartibi 3.1 Порядок сдачи и приемки
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Точаrlаr metall паrrчпаlаri sinov o'tkazilgandarr so'ng qabul
qilinadi. Mahsulotlaming miqdori va sifatiga muvofiqligini qabul
qilish va Krish tekshiruvi Buyurtmachining оmЬогidа amalga
oshiriladi. Аgаr etkazib Ьегilgап tочаrlаг Ьчуuгtmа qilingan
texnik shаrtlшgа mos kelmasa yoki tovarlar kiruvchi sifat
nazoгatidan о'fiпаsц Yetkazib beruvchi uпi etkazib Ьrish
shartnomasida Ыgilangan muddatda almashtirishga mаjЬчгdir.
Точаrlаrпi almashtirishda trапsроrt хафаtlаri tочаr yetkazib
beruvchi tomonidan qoplanadi.

Товар прltнимается после выборочного испьпания на
образцах металла. Приемка и входной KoHTpoJrь Про,ryкции
на соответствие количеству, качеству выполЕяется на
скпаде Заказчика. В случае несоответствllя поставJIяемого

товара с заказвой спещлфикацией и;пл ссли товар не прошел
входноЙ контропь качества, Поставщик обяздr запrенить его
в течение срка уквaшного в договоре на поставку.
Тршlспортные расходы при з€мене Toкrpa берт на себя

Поставщик товара,

3.2 Точаrlаrпi etkazib berishda texnik va boshqa hujjatlarni
mijozga topshirishga qo'yiladigan tаlаЬlаr

3.2 Требованця по передаче заказчпt(у технических и

иных документов при поставке товаров

Mahsulotga quyidagi hujjatlar ilova qilinishi kеrаk:
о Маtеriаllаг uсhuп sertifikat;
о Ishlab chiqaгuvchidanmuvofiqlik sertifikati;
о Mahsulot xavfsizligi mа'lumоtlаr чаrаg'i.
о Ishlab chiqaruvcы tomonidan berilgan mahsulot sifati

seгtifikati;
. Apparatning texnik pasporti
о foydalanish yo'riqnomasi rus tilida
kafolat Иloni

Товар до.тгжен сопровождаться сле.ryющей докумеrггацией:
о Сертификат на материалы;
. СертификатсоответствиязаводаЕзготовителя;
о Паспорг безопасносги товара.

о Сертификат о качестве товара" выписанного
производителем;

о технический паспорт аппарата;
о инструщия по эксплуатillии Еа русском языке.
гарантийный талон.

4. YETKAZIB BERISH MIQDORI, QADOQLANISH, JOYI
ЧА MUDDATI BO,YICHA TALABLAR.

4. трЕБовАния к количЕству, комплЕктАции,
МЕСТУ И СРОКУ (ПЕРИОДИЧНОСТИ) ПОСТАВКИ.

Soni:
lnverterli payvandlash apparati - 4 jаmlшrmа.
Yetkazib berish vaqti va joyi etkazib beruvchining taklifi ча
shartnoma bilmr belgilanadi.

колrrчеgгво:
Инвенторный сварочньй аппарат- 4 комплекга.
Время и место доставки определяется предложением
цgglаgtlрка ц договором.

] ф!еЦ gЦiqd iЛазрqб qla,r ;

Ishonchlilikni boshqaгish xizrrrati boshlig' i:

начальник слJш(бы управления надежностью: Т. Diуоrоч.

Bosh mexanik о'riпьоsаri: / Заместитель главного механпка: -А{jа{п- U. Namozov.
STTL va JE xizmat boshlig'i: l Нач. с,пужбы П и ВВТ: \HШt| J. QurЬопоч.
STTL va JEX yetakchimutaxassisi: / Вед. Специалист СП и ВВТ: J ,bilov.

STTL va JEX muhandisi: / Инженер СП ш ВВТ: А. Oripov.
MTRB mйandisi:/ Инженер СУМТР:

\\

qrрпцý.

% U. Shоуmаrdопоч.


