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<<Shчrtап GKM> MChJ ehtiyojlari чсhчп polietilen qчччrlаrпi
ulash чсhцп mоslаmаlаг xarid qilish bo'yicha

тЕхпtIк TOPSHIRIQ.

ТЕХНИЧЕСКОЕ ЗАШНИЕ
на закупку аппарата Iulя стыковки полиэтиJlеновых

труб для нужд ооо <<Шуртднский ГХК>.
I.UMUMIY MA,LUMOT 1. оБшиЕ свЕдЕния

1.1 Nomlanishi 1.1 Наименованtrе
1. Polietilen quvurlami ulash apparati. Д:50-110
2. Polietilen quvurlami ulash apparati. Д=50-1б0
3. Polietilen quvurlami ulash appaгati. Д:110-400

l. Аппарат для стыковки поJIиэтllпеновых труб. Д:50-1 10
2. дппарат дlIя стыковки поJIиэтиJIеновьо< труб. Д:50-160
3. Аппарат дIя стыковки поJIизтиленовьrх труб. Д:l 10-400

1.2 Точаrпi sotib olishga aýos va maqsad 1.2 Основанпе и цеJ,Iь приобретеншя товара
Asos: "O'zbekneftgaz" AJ ning 2024-2026 yillarga mo'ljallmrgan
"Shatakka olish" mехапizmlагi doirasida investitsiya loyihalaгini
amalga oshiгish bo'yicha'YO' L XARITA"si.
Maqsad: Sччпi tejovchi texnologiyalami joriy etish чсhчп.

Основшrие: кДОРОЖНАЯ КАРТА) по ре.rлизации
инвестиционных проектов в рамках мех€lнизмов "шатакка
олиш" АО <Узбекнефтегаз> на 2024-2026 rодьl
Цель: для внедрения водосберегающих технологии.

1.3 Yangiligi haqida ша'lumоt 1.3 Сведения о новизне
Маhsчlоtlаг yangi va foydalanishga уагоqli, fbyйlanilmagan, shu
jumladar rekonstruktsiya qilinmagan уоН iste'mol xususiyatlaгi
qауИ tiklanmagan bo'lishi kerak,

Товары доjDкны бьггь новыми и пригодными для
использовiшия, которые не бьши в употреблении, в том
числе не бьши восстановJlены, у которых не бьши
восстtшовлены потребительские свойства.

1.4 Hajmi va qadoqlash talablari 1.4 Требовапия к размсрам и упаковке
Istrlab chiqaruvchi mahsulotni j unatayotganda uzoq muddatli
Mqlash va tashish paytida hаr qanday shikastlanishdan to'liq
saqlanilishini va yo'l davomida Ьiг песhй yuk Иshishlarni
Ыsobga olgan holda qadoqlanishi shart.
Yetkazib ЬеruчсЫ uskunani поtо'g'гi qadoqlashi natijasida
yrl4ga keladigan Ьаrсhа yo'qotishlar va zагаrlаmi o'z hisobidan
to'liq qoplab berishga mаjЬur. Boshqa qadoqlash чаriапtlаri va
o'lchamlari" ulaming maqbulligini hisobga olgan holda"
Buyurtmachi bilan qo'shimcha kelishuvga bog'liq,

При отправке товара производитель обязан упаковать его
TalcrM обрщом, чтобы он бьut поJIностью защищен от
повреждений при длительном хранении и транспортировке, а
тtкже с учетом нескольких отшрztвок в пути следовilния,
Поставщик обязан полностью покрытъ все убытки и уruерб,
возцикшие в результате непрttвильной упаковки оборулования,
за свой счет.,Щругие кrрианты и размеры упаковкк подлежат
дополнительному согласованию с Заказчиком с учетом Ех
приемлемости.

2. TEXNIK тАLлвLлR 2. ТЕХНИЧЕСКИЕ ТРЕБОВАНИЯ
2.1 Asosiy texnik talablar 2.1 Основные технические требования

Texnik хцsцsiуаtlаri технические хаDактеристпки
1. Аппарат для стыковки полиэтиленовых труб. (ручной)

Материал труб
.Щиаметр труб
угловые швы
Диаметр вкладьrrпей
Мощность нагреватеJrя
Напряжение
Частота
Ншреватель
Реryлятор температуры
Настройка температуры
Точность температуры
Сигншrизш{ия температуры
Торцеватель

пп, пэ, пнд, пвх, пвдФ
20 - 1l0 MM
0-зOо
40, 50, бЗ,75,90,1 l0 мм
1200 Вт
230 в
50 Гц
.Щисковидньш1
Микропроцессор
180 - 280.с
+5ос
Свgгодиод
Ру.пtой

.Щ,вухгодrrчные запасные части:
Irагреватель - 1 цrг.
торцеватель - l комплект
цож д'rя торtlевого рубанка- 8 шт.
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2. Аппарат для стыковки полиэтпленовых труб. Щ=5g-l69
(Гидравлическпй).

Диаметр сварки:
50мм,63мм,75мм,90мм, l lOMM, l 25мм, l 40мм,l 60мм
Питапие:230V
Диамсгр zшпарата: 160 мм
Тип управления: Гидравлический
Макс. температура: 270 ОС

Суммарная мошшость сварочной маrпины: 3,35 кВТ
Рабочее напряжение: 220
Мощность торцеватеJIя: 1.1 кВт
Моц{ность гидрстiшции: 0.75 кВт
Мощность цЕlIремтедя: 1,5KBT
комrшекrацня
Станлартньй комплект поставки стыковых сварочньж
аппаратов вкJIIочает:

о гидрtlвлический блок питшrия (рутtой или
автоматический);

о наtревательЕуюплита;. торцеватель;. rидравлический блок;. центратор (отдельные модели);о фиксrrрующийполозок;
. редукционныевкладьIши,. монта)кные подпорки.

Основные характеристики :

о Используются дJIя сварки плaютиковьD( труб и
(или) фптингов из ПЭ, ПП, PVDF на завод€lх и
полевых условияхо КачествеЕную сварку труб ма.пого диаметра
гарантцрует низкое начальное давлениео Благодаря изменению положения, при сварке,
Ешпараты позвоJIяют Еtlп{ного легче сваривать
р:lзличпые фитингио Ъсчетдвухрежимноготаймера, фиксируется
время нагревания и время остымния

в состав входит:о Рама
r Гидравлический узело оборудовапие вырalвнивания (ву)
о Нагревательная плита (нп)о ВспомогательЕыеустройства и

нагрев{шия оборудованияо ffоп. оборудовшtие
в дополнительные устройства входят:

\ ъ.\
о Кокrрол.пер
о ИнструмеЕтдlя

фланцами
.Щвухгодичные запасные частп :

нагреватель - 1 шт.
торцеватель - l комплект
нождlIя торцевого рубанка - 8 шт
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3. Аппарат для стыковкп полпэтцленовых труб. ff=110-400
(Гидравлпческий).

Сварка труб в дпапазоне: О rl0 - 400 мм
Полная мощность: 4 770 Вт
Сеть: - 230 В,50 Гц

Щентратор: Пи,гаrие: гидрflвлпческое

Торцеватель: Пrтгшrие: 230В, 50Гrr
Мощность: 1300 Вт

Гидроагрегат:
Питание: 230В, 50Гц
Мощность: 370 Вт
Мдкс. давленпе: l00 бар
Управление: ручное

Приспособление дJlя выр€lвнивания соедиЕяемьrх труб на
строительной площа"щсе. Необходимо дul достиженЕя
соосности соединяемьж элемеIIтов - обязательного условия
для корректцого проведения работ по стыковой сварке
полимерных труб.

Роликовые опоры сЕижают Еагрузку на сварочный аппарат и
защищ€lют трубы от мехаЕических повреждений при протяжке.
Ролики представлены для р€lзличIrьD( диiшЕlзоЕов диilп{етров
свариваемых труб.

Необходимое количество опор при сварке определяется исходя
из отношекия погонного веса трубы к грузоподьемности
опоры.

комrrлеrсгацrrr
Стандарный комп.пеrг поставки стыковьж cвapollнbD(
аппаратов вкJIючает:

. плдравлическцй блок питаrия футrой или
автоматический);

. цfгревательнуюI1лита;о торцеватель;

. гидрtlвлическийблок;

. цен,гратор (отдельные модели);
о фиксирующий полозок;
. редукiионЕыевкJIадыши,. моцтажные подпорки.

основные харaжтеристики:
Используются,a для смрки пластиковьD( труб и
(илп) фитингов из ПЭ, ПП, PVDF на заводах и
полевых условиях

о Качествепную сваркутруб маrогоди{l1\,lетра
гарантпрует низкое цачапьное давлеЕцео Бrrагодаря изменениюположения. при сварке,
аппараты позволяют вЕlI\{ного леIче сваривать
различцые фитипги
За счет двухрежимного таймера_
время llzгревания и время

в состав входит:
о Рамао Гидравлическийузел

\\ъ \\
о оборудоваrие --{о Нагревательн€яrrлита
о Вспомогатель}Iые

наtревания обору,
о !оп. оборуловаlие

В дополнительные устройсгва входят:о Контроrшер
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Инструмент для обработки концов с короткими флапцами

Щвухголпчные запАсные частп:
нагреватель - l шт.
торцеватель - 1 комплекг
нож для торцевого рубанка- 8 шт

a

3. ETKAZIB BERISH, QлвUL QILISH QоIDлLАRI
ЧА OO,SHIMCHA TALABLAR

З. ПОСТАВКА, ПРЛВИЛА ПРИЕМКИ И
ДОПОЛНИТЕЛЬНЫЕ ТРЕБОВАНИЯ

Ishlab chiqaruvchi mahsulotni junatayotganda uzoq muddatli
saqlash va tashish paytida har qanday shikastlanishdan to'liq
saqlanilishini va yo'l davomida Ьir nechta уй иshishlarni
hisobga olgan holda qadoqlanishi shart. Qadoqlashda mahsuloЫ
kтап]аr va qo'lda tashishga mo'ljallangan bo'lishi kегаk.
Yetkazib beruvchi uskuпапi noto'g'ri qadoqlashi natijasida
yu|7л9akeladigan barcha yo'qotishlar va zararlami o'z hisobidan
to'Iiq qoplab berishga mаjЬчr.
Точаг kirish nazorati va shагtпоmаgа muvofiq dalolatnoma
rasmiylashtirilgandan keyin qabul qilinishi kerak.
Mahsulotlarning miqdori va sifatiga rnuvoГrqligini qabul qilish
ча Hrish nazorati buyurtmachining omborida amalga oshiriladi.
Аgаr yetkazib Ьеrilgап mabulot buyurtma qilingan texnik
shaгtlarga mos kelmasa yoki mahsulot kiruvchi sitht nazoratidan
o'tmasa. yetkazib beruvchi uni yetkazib Ьеrish shaПnomasida
belgilangan muddatda almashtirishga mаjЬчrdiг. Точаrlаmi
ayirboshlashda trапsроrt xarajatlari tочаг yetkazib beruvchi
tomonidan qoplanadi.
Maxsulot ishlab chiqaruvchining sifat sertifikatlariga muvofiq
qabul qilinadi.
- Maxsulot ning muvofiqlik sertifikatini иqdim etish zаrur;
- ishlab chiqarish ча mаtегiаllаr uсhuп seгtifikat;
-ishlab chiqaruvchining lаЬоrаtоriуа sinov sertifikati ;

Mahsulot yuqori sifatli bo'lishi kerak, sifat kafolati muddati
kamida 12 оу,
Ushbu uskunalami etkazib brayotgan kompaniya. etkazib
berishdan oldin buyurtmachi bilan чskшаlаrпi texnik
xususiyatlaгi, ishlab chiqaruvchi ma'lumotlari, ishlab
chiqaruvchi uskunasining раsроrtlаri, chizпralari, muofiqlik
sertifikatlaгi bilm tanishtiгishi va йsdiqlatilgan holda kelishishi
shart.
Тгапsроrtdа yetkazib berish: О' zbeН ston Respublikasi.
Qashqadaryo viloyati, G'uzоr tumani, Shо'rtап qo'rg'oni.

При отправке товара производитель обязшr упаковать его
таким образом, тгобы он бьш поJIностью защищец от
поврежденкй при дlительном храцении и
трilнспортировке, а таоке с учетом нескольких опIравок в
пути следокrния. В упаковке издеJме долrrсrо быь
рассчиIано на крzlновую и ру*ryю трапспоргировку.
Поставlrцк обязан полностью покрьпь все убьггки и

ущерб, возникшие в результате непр{lвильной упаковки
оборуловаrrияо за свой счет.
Товар доrпкен бьпь принят после входного контроJIя и
оформления ilкTa в соответствии с договором.
Приемка и входной контроль соответствиrl количества и
качества продукции осуществJrяется Еа скJIаде Заказчика.
Если поставленный товар не соответствует заказанЕым
техническим условиям или товар не проходит входной
контроль качества. Поставщик обязан замеIIить его в срок,

указаtный в договоrЕ поставки, В случае обмена товара
транспортные расходы несет поставщик товара.
Товар принимается в соответствии с сертификатами
качества производителя.
- сергификат соответствия товара;
- сертификат на матери€lлы;
- сергификат лабораторных испыгшrий проl,rзводителя;
Товар должен быть качественным, срок гtlрчlнтии качества
не менее - 12 месяц.
Компания-поставщик данЕого оборудования перед
поставкой доJDкна ознакомить заказчика с техническими
характеристиками оборудомнЕя, сведениями
производителя, паспорг€l}tи оборуловаrи]я производитеJul,
чертежами, сертификатами соответствия и согласовать
согласование.
Транспортная пост€tвка: Республика Узбеrсистав,

Кашкадарьинская область, Гузарский район. п, Шуртан

Ishlab
Ishonchlilikni boshqarish xizmati boshlig' i:
Начальншк службы управления надежностью: Т. Diyorov.0
Bosh mexanik о'riпьоsаri: / Заместптель главного механика: L _#И F. Nurmаtоч.
STTL ча JE xizmat boshlig'i: / Нач. службы П и ВВТ: 6rЩlй- ;Г*QqgLоrрN
STTL va JEX yetakchi mutaxassisi: / Вед. Специалист СП ш ВВТ: ж,h, /"+Убоьiй:\ \,

( 12Й[ ;Ь. оrш8,.,,."З \STTL va JEX muhandisi: / Инженер СП и ВВТ:
MTRB muhandisi: / Инясен сумтр
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