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ТЕХНИЧЕСКОЕ ЗАДАНИЕ
ва закупку вагоlIов цI|стсрн для псрсвозкI|

сжижеlltlого газа ООО "Шуртапский
I,азохlrмпческий колrплскс"

TECHNICAL ЛSSIGNМЕNТ
fоr the рurсhаsс of tank саr for thc

transportation of liqueficd gas "Shurtan Gas
Chcmical Соmрlсх" LLC

'(Shurtап GКМ" MCHJ suyultirilgan gaz
mahsulotini tashish чсhчп vagon sisternalar

xarid qilish bo'yicha
TEхNtK TOPSHIRrQ

l. оБщиЕ сl}ЕдЕниrI l. GENERAL INF()I{MATI()N l. UMUMIY MA,LUMOTLAR
l .l . HarllrctroBalrlle 1.1. Namc I.I NrlnrIanislti

T:rrrk саr Гог liqucficd gas transportatiol-I Suyultirilgan gaz mahsulotini tashish uchun
vagon sistema

1.2. OcHoBalrlre lr llc.llb IIрrлобрстеlrlrя 1.2. The basis апd rеаsоп for purchasing of thc
product

1.2 Uskunalarni sotib olishning asosi ча
maqsadi

Осповдllие: служебное письмо },.ls0l 0/2355 l от
24.11.2022r. и годовiш заявка на 2023 год.
Щель: r,ранспортировка и р€ализации сжиженного
газа по железным дорогtlм колеи 1520, по которым
разрешено обращение подвижного состава,
построенного по габариту l-T ГОСТ 92З8-201З,
после погр}зки готовой rIродукции на эстакадах
ООО "Шуртанский газохимический комплекс".

Reason: service letter No.010/23551 dated

24.11.2022 arrd аппuаl application Гоr 202З.

Рurроsе: ftansportation arrd sales оf liquefied gas

on the tеrritоry of Uzbekistan, after loading the

frnished product оп the racks of LLC "Shurtan gas

chemical complex"

Asos: 2022 yil l l поуаЬrdаgi N010/23551-
raqamli xizmat xati va 202З yil uсhuп yillik
Ьчучrtmа
Maqsad: "Shurtап GКМ" MCHJ tomonidan
ishlab chiqarilgan suyultirilgan gaz mahsulotini
1-Т kalibrli GОSТ 92З8-20lЗ bo'yicha
qurilgan hаrаkаt tarkiblaTda l520 kolleyali
tеmiг уо'llагdа mi jozlaTga etkazish

1.3, Свслсllllя о Ilовизllс (год пролIзводсr,ва) l.З. lnformation оп thc novelý (f,car of
production)

I.З Yап giligi Irirrlitlit пra'lunrtlt (uskunalar
ishlab chiqlrilgan viIi)

Вагон цистерны должны быть новыми и tle
должнь] быть изготовлены ранее 2022 года

тапk саr must Ье new and not Ье manufactured
before 2022

Vаgоп sistemalar yangi va ishlatilmagan, 2022
yildan oldin ishlab chiqarilrnagan bo'lishi k/k

Проl4еdура управленuя dокуменmацuей u запOсямu Сmранчца 1 ф 3З
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Вагон цистерна для транспортировки сжиженного
газа
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2. ()БлАс,1,1> llрим lll l lсниrl 2. S(,()1,Ia Ol., llSl.] 2. ll()Yl)ALлNISH JoYl
Вагон цистерны используются для траспортировки
и реz}лизации сжиженного газа по территории
Узбекистана, после погрузки готовой продукции
на эстакадах ООО "Шуртанский газохимический
комплекс".

Tank сат ате used to trапsрогt and sell liquefied
gas оп the territory оf Uzbekistan, аftеr loading the
finished ргоduсt оп the rасks оf LLC "Shurtan Gas
Chemical Complex"

"Shurtan GКМ" MCHJ tomonidan isЫab
chiqarilgan suyultirilgan gaz mahsulotini
O'zbekiston hududi bo'yicha mijozlarga
etkazish uchun xizmat qiladi

з. условиrI:)ксплуАтл З. OPERATiNG CONDITIONS З, XIZMAT SHARTLARI
В соответствии с техllической до ентацией Ассоrdiп to the tесhлiсаl documentation muvoll'Гехпik hu atl

4. тlaхничЕскиЕ трIiБовАниrl 4.,I,Ia(]llNICлl, ltЕ tlIRI.]MEN,|,S 4.I,EхNIK,|,ALABLAlt
4.1. ()сllовпыс,l,сItlIirrескriс ваlllrя / Basic tcchnical tcxnik tal:rbIaruirements/ Asos

Нмменование/Nаmе,Nоmi : I {истерна дя с]киженных }тлеводородных
газов / Liquefied petToleum gas vagons /
Su n laTitiri l аzч

Тип вагона / Vagon ýре / Vagon turi: 4-осные цистерЕы дJlя сжиженньD( газов / 4-
axle tank саr fоr liquefied gases / Suyultirilgan

аr uchun 4 о' li va опlаr
екта / Рго ect пumЬоr / 1-oIltlпtc aIlll l5l9.00.000-0l

l'ехtlическl-tс словия / S ifications / Техлik shаrtlаr: Ty24.05.515_8l
Модель/Моdеl/Моdеli l5-1_5I9_0l

рузоподъёмность, тн / Load capacity, tn / Yuk kutarish qobiliyati, tnI,
I [с более 4З r,

Тара вагона (минимальная) / Саг weight (minimum) / Vаgоп taTa og'irligi (minimal) 34,8 т

максимальная) / Саr weight (maximal) i Vаgоп tаfа og'irligi (maksimal)Тара вагона ( 38,8 т
М иtrимально допусти мша массатары в эксlIлуатации. 32,6,r

аксимаJlыlau расчетнаJI статическМ нагрузка от колесноЙ пары на рельсы, кН (тс)м 200,6 (20,45)

объём котла лолный / Воilеr са i1 .м,/ ha mi, mЗOZoll 75 7м3
,l'{иам нии- ммl]IIjlaK(),lJla со 3000+6 >с

flllилIа KoT-,la IIitсос да fuI. мм l l258 ')
о

База цисте MNlIl 7800+5 4t

Реdакця 1 Процеdура улравлен uя Оокуменmацче(l ч запuсямч Сmранчца 2 uз 33
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3irп.r е;I

Габарит по Гост 92З8-201З / Dimensi
- кузова / body / kuzov

ons according to GOST / GOSTga muvofiq о'lсhаmlаr

- тележки / carts / aravasi
l_T
02_вм

Консr,рдционrlая скорость, км/ч / Constгuction sped, km/h / Konstruksiya tezligi. km/s l20 км/ч / l20 kmph / l20 km/s

Ширина ж.д. колеи, мм / Rаilrо ad track width, mm / Temir уо'llаr koleyasi kengligi. mm l 520 мм

оличество осей / NumЬеr оГахеs / O'qlaT soniк
.+

lari
а п осямо с .Jlеп а I.}еIIия.Щлин I( ,I,o пе к()сц ()al с Litch ах ofeS lпаliautO сос сгS АLength пg й matL) ktlp

ь гik1 chl ar,]l1-1 Ьо() uzunIаЬ
l2020 мм

е / Frаmе len / Rama Ьо' сhа uzutrliиIlа ло l0800 мм
ысота автосцепки от уровня головки рельса / Height of automatic couрlеr fTonl the level ofthe rаil head

/ Аиоmаtik birikti cITrin baland rеls boshi sathidan

I] l040... l 080 мм

lI]и ина максимаJIьнiц .мм з240
высt,lта максимшtьная ,мм 4998

иIl ав,госцепки / Automatic coupler type i Avtomatik ulash tr.rгiт СА-3 с верхним и нижним огрzlничителями
кzlльных п мещений

расстояние от в}lя оси tвтосцепки, ммl]ня головок вдо 1060 * 20
евым балкам, ммI,1IIa I]() IlIKBo 2830 + l0

На,тичие переходной площадки / Exi а tгaIrsition рlаllЬгm / O'tish maydonchasistence of нет / no / mavi чd emas

аличие стояночного юрмоза / paTking Ьrаkе / Qo'l tогmоzlаriLI ecTb/yes/mavjud

оличсствО верхпих JIюкоR / NumЬеr оfочеrhеаd hatches / Тера lyuklar soniк
l

Способ по method / yuklasыtushirish usuliкиlвы зки / Loadin urlloadin хний, езк cJl ll во I]l]
Ма ll ilJ l ова / Bod material: / Kuzov ismi materiali 09г2с,09г2 , 09t,2, 09г2
Условное рабочее
ishchi bosim, Мра

working рrеssчrе in the boiler, МРа / Qozondagiдавление в котле, МПа / Nominal 2,08 МРа
)|Ецц

) /с 2аср ()сче1,1l cIl сIl Ko,1,I}.IlaBJl сJI с()с м ilII гк с N1де 2,23 MI'a с

,i
,

4h

Реdакцuя 1 Процеdура управленuя 1окуменmацuей u запuсямч Сmранчца З uз 33
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ýпшпlп BIr

fJaB,llctl ие, со
MI)a, / Sinov

\ll]ac со кl] 1,()зда сJI II l]}I ]]с ,I
1,1 ii]l li и ]\,I itп J) Srс LlS |,с Ilс гс iitп ed Il h Ьос Ild l]гl thе

Zo() I1dall aI)da оh Sl llttS n-l
3,0 МРа

количество секций котла / Number оfьоilеr sections / zon bo'limlaTi soni ]

На,,lичие п анительного клапана / Ргеsепсе of а sагеt valve / Xavfsizlik klaДох nl al udli Есть / es / mач ud
Нал
mач

l<l at1-oll Illl с пло ]Jк пс tlII llя]\{a/lII( llSc о аг at rI],] th lrору aI,1 rаld S
,l,

LIрrе сh гllln ll р anlng
tl dI

EcTb/yes/mavjud

количество на ых лестниц / NumЬеr оfехtеriоr stairs / Tash 1 7,1па аг Sonl 2
количество вн них лестниц / Number of intemal stairs / Ichki zina аr Sonl HeT/no/mav ud еmаs
назначенный ы/LiГеtimе/ВеI larr xizmat muddatiк 40 лет/ 40 /40 l

4.2 ТребоваlIuя к коrIструкции, M0Ill,aжllo-
,l ех Il Il liccKllc T сбоваllrrя

4.2 Dcsign rсquirсmспts, instaIIation
апd tcchnical rс uiremcnts

Пе чень входящих в изделие основных частей
N9 Ilаименоваrие Кол. Ng Nаmе Vol N) Nomlanishi Sопi

l Котел с нштеинами l l Boiler with Ыасkеls l 1 Kronsh bilan oZo11 l
2, плеllис котла на амск l 2 Fastc п in 1he boilcr 1о the frаmе ] 2 zonnl rапl mahkamlash l
_) Лестница 2 J Ladder ) _) Nalvon 2
4 А 1 4 l 4 Аппаturа l
) Ito а 1,I I 5 valve casin ] ) Аrmаtuга ko Sl l
6 I 6 Рlаtlilrпl l 6 РlаtlЬппа l

6. l Автосцепное исl,во 2 6.1 Automatic cou lег 1 6.1 AvtonlaIik biriktiгuvchi 2
б, z- А втото o:]lloe ис,I,во l б.l Alrttlnlatic brakin dcvice l
6.3 Стояночный то оз ] 6.з PaTk in Ьrаkс l

6.2 tonl<rzlaslrAИomatik
n-roslamasi

6.4 Тележка дв ocHiul 2 Biaxial v cart 6.з2 To'xtash tormozi ]

6.4 Ik ki о' Ii аrача 2
4.3. Требованпя к стабилыrостlr ll паралrетрам

Kl() ()в l]IIclllIleIl с],lы
4.З Requircments for stabiliý and parametcrs

of спчirопmепtаI factors
4.З Atrof muhit оmillаriпiпg barqarorligi va

а rаlпсtrlа ri () l:rI:rlrIar
I_{истерна должна изготавливаться в исполнеяии
УХЛ категории размещения l ГОСТ l5l50-б9 с
обеспечением эксплуатациояной надежtlости в
диапазоне температур воздуха от минус 60 до

ны-всоответствиис50"С. Код ци

тhе Tank саr must Ье mапчfасtuгеd in the uHL
чегsiоп of location саtеgоrу 1 GOST 15150-69,
ensuгing operational гeliability in the аir
tempeIature rапgе frоm minus 60 to 50ОС. Vagon
code - in ассоrdапсе with the "Rules foT the

Vаgоп sisternalar С
toifali UIJL ч
kеrаk, bu havo h
gacha bo'lgan
ishonchlili ni ta'

'ппi4чý'ý9

di;'c

,1

ishla

аг

ari li shi
toifali l-

0ос
atSion

/l
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"Правилами перевозок
иложсIIиеМ2кСМГС

оI]alсных грузов" transportation of dangerous goods" (Appendix No
2 to SMGS

- "Xavlli yuklami tashish qoidalari'' ga
2-ilovarn u vo f'i SMGS

kodi

1.1. у ()llc,l,Bo tl абота {.{. l)cs i antl tl eration 4.4. Qurilmа va ishlash tartibi.l I{истерна (в соответствии с рисунком l)
представляет собой сварной цилиндрический
сосуд (котел) с верхним наJIивом и сливом,
расположенный на четьlрехосной платформе.
4.4.2 Котел с кронштейнами l, состоящий из
цилиндрической обечайки и двух эJIлиптических
днищ, укреплен Еа раме 10. Материап котла -
низколегированнzш сталь марки 09г2с катсгории
14 ГОСТ 5520-2017. Крепление котла на раме
осуществляется с помощью лап и хомутов.
4.4.З В верхней части котла на np*rrrr*" люка под
кожухом арматуры 4 усrановлена контрольнfuI,
сливо-наливнаrl и предохранительнм apMarypa 3,
позволяющаJI производить погрузку-выгрузку
цистерны, кон,тролируя при этом предельные
уровни прод}кта в котле.
4.4.4 Установка лестницы 8 с площадкой вокруг
люка позвоJIяет вести обслуживание, ремонт и
конlроль операlий слива и наJIива цистерны как с
эстакад, имеющих откидные площадки, так и на
необорудованных п}тях.
4-4.5 Рама 10 цистерны является несущим
элементом, воспринимilющим усилия,
возникаюIцие при движеЕии цистерны. Для
обеспечения движения цистерны
в составе железнодорожного поезда она
оборудуется ус,гройством автосцепным 5,
автотормозом 7 и стояночн1,Iм тормозом 9.
I Iацичис aBTocIIcItl It,lln обо

4.4

JK)lralIllя l I(),l I]()J]rlel,

4.4.1 The Tank саr (iп ассоrdапсе with Figure 1) is
а welded cylindrical vessel (Ьоilеr) with top filling
and drаiпаgе, located on а fочr-ахlе рlаtfоrm.
4.4.2 Тhе Ьоilеr with brackets 1, consisting of а
cylindrical shell and two elliptical bttoms, is
mounted оп irаmе 10. The boileT mаtеriаl is low-
alloy steel grade 09G2S, саtеgоrу l4 GОSТ 5520-
2017. Тhе Ьоi[еr is fastened to the fгаmе using
claws and clamps.
4.4.З Iл the upper part of the boiler, on the hatch
сочеr under the valve casing 4, there is а control,
dгаiп and fill and safeý valve 3, which allows
loading and unloading of the Талk car, while
controlling йе mахimum levels of the ргоdчсt iп
the boiler.
4.4.4 Installation of а ladder 8 with а рlаtfогm
аrоuпd the hatch allows fоr maintenance, rераiг
алd control оГ tank саr draining and Гrlling
operations both from trestles йth folding
рlаtfоrms and on unequipped tracks.
4.4.5 The fгаmе 10 ofthe tank саr is а load-bearing
element that absorbs the fогсеs arising when the
tank car moves. То епsurе the movement of thе
tank сш as рап of а railway train, it is equipped
with ап automatic coupling device 5, ап automatic
Ьrаkе 7 апd а parking brake 9. The рrеsепсе of
automatic coupling equipment allows the tank сагs
to Ье coupled and uncoupled, and the drаft gеаг
included irr it is able to danl n the lon itudinal

l Vаgоп sistema ( l -rasmga muvofiq) tо'rt
o'qli рlаtfогmаdа joylashgan 1чqоri to'ldirish
va drenajga ega bo'lgan payvandlangan
siIindrsimon idish (qozon).
4.4.2 Silindrsimon qobiq va ikkita elliptik
taglikdan iboTat 1 qavsli qozon l0 ramaga
o'matiladi. Qozon materiali 09G2S past
qotishma p'latdan yasalgan, 14 toifali GОSТ
5520-20|7 . Qozon timoq va qisqichlar
yordamida rаmаgа mahkamlanadi.
4.4.3 Qozonning ustki qismida, klapan korpusi
4 ostidagi lyuk qopqog'ida паzоrаt qilish,
dгenajlash va to'ldirish va xavfsizlik klapanlari
3 mavjud bo'lib, bu vagonni yuklash va
tushirishga imkon beradi, shu bilan birga
suvning maksimal darajasini va qozondagi
mahsulot паzоrаt qiladi.
4.4.4 NaTvon 8ni lyuk atrofidagi рlаtfогmа
bi lan o'matish, buklaлadi gan рlаtfоrmаlаг bilan
estakadalardan hаm, jihozlanmagan yo'llarda
ham vagonJami to'kish va to'tdirish
opeгatsiyalarini texnik xizmat ko'rsatish,

4.4.5 Vagonning 10 rаш

Il

ik

4.4

ta'mirlash ча nazorat q ilish imkonini beradi.

о

1а

ll_5

vchi

o'zl
Vаgоплiпg harakatlani

element bo'lib, vagon
paydo bo'ladigan k

avtonlatik ulаsh l]los
temir уо'I poezdining
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сцеплять и расцеплять цистерны, а вхоляций в
него поглощаощий аппарат - гасить продольные
усилия, возникающие при движеllии и
производстве маlrевровых работ.
4.4.6 Автотормоз 7 осуществляет управление
торможением цистерны при ее движении в составе
поезда. Управление работой автотормоза
производ{тся по тормозной воздушной
магистрarли, проходящей вдоль цистерны и
оканчившощейся тормозными р),кавами с
концевыми кранаN{и дJUI присоединения к другим
цистернztм.
4.4.7 Тормоз стояночный 9 позволяет
затормаживать цистерну в пунктilх сJIива-нtlлива
или на других участках пуги в случае
необходимости. Ходовьrми частями цистерны
является две тележки двухосные 6.

forces that arise during movement and shunting
operations.
4.4.6 AutobTake 7 сопtrоls the braking of the tank
саr when it moves as раrt of а trаiп. The ореrаtiоп
of the auto brake is controlled via а Ьrаkе air line
ruппiпg along the tank саr шrd ending in brake
hoses with end valves for connection to оthеr tank
саrS.

4.4.7 РаrНпg Ьrаkе 9 ailows you to brake the tank
caI at ur oading апd loading points оr at оthеr
sections of the rочtе if песеssаrу. Тhе rчппiпg
parts ofthe tank саr ате two biaxial bogies 6.

tormoz 7 va t<r'xtash tormozi 9 bilan
jihozlangan. Avtomatik ulash uskunasining
mavjudligi vagonlami ulash ча ajгatish
imkonini Ьегаdi va unga kiritilgan tortishish
mexanizmi. hаrаkаt va mалуочr operatsiyalari
paЛida paydo bo'ladigan цzuпlаmаstпа
kuch larni sчsауtiгishgа qоdiг.
4.4.6 Аиоtогmоz 7 poezdning Ьir qismi
siГatida hffakatlanayotganda чаgоплiпg
tогmоzlапisЫпi boshqaTadi. Artomatik
tоrmоzпiпg ishlashi vagon bo'ylab ishlaydigan
va boshqa vagonlarga ulanish uchun so'nggi
valfli tormoz shlanglaTida tugaydigan tomroz
havo liniyasi orqali boshqariladi.
4.4.7 To'xtash tormozi 9 vagonni tushiгish va
yuklash punktlarida yoki kerak bo'lganda
marshгutning boshqa qismlarida tormozlash
imkonini beradi. Vagonning ishlaydigan
qismlari ikкta ikki o'qli bog'lardan iborat 6.
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- котел с кронштейнами;
- крепление котла на paNre;
- арматура;
- кожух арматуры;
- устройство автосцепное;
- тележка;
- автотормоз;
_ лестЕица;
- тормоз стоянотrый;

l 0 - рама;
l I - кодовый бортовой датчик
Рис.l - Вагон-цlлс.rерIlа для сжижеltных
углеволородllых газов и легкого
углеводородllого сырья модель l5-15l9

l
2
з
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I]Kc{.5. ,I, ебоваtIllя к пrа кII ,1.5. Markill l,e uireпrclltý 4.5. Bel lash talablariаркировку и клеймение составных частей
необходимо производить в соответствии с,гребованиями гост 26828-86, конструкторской
доку!{ентации и действующих нормативных
докр{ентов.
4.5.2 Знаки и надписи на цистерне, их oKtlHToBKa
наносятся согласно чертежу,
разработанному в соответствии с альбомом-
справочником "Знаки и на,щIиси на вагонах
грузового парка железных дорог колеи l520 мм''
бз2-201 1 пкБ цв, "l1равилами эксплуатации и
пономерного учета собственных грузовых

илами пользоваtIия вагонами в

4.5.1 м

вагонов", "II

4.5.1 Marking and Ьrапdiпg of components must
Ье саrriеd out in ассоrdапсе with the requiTements
of GOST 26828-86, desig,n documentation and
сцпепt rеgulаtоrу documents.
4.5.2 Signs and inscriptions on the tank сff, thеir
edging аrе applied ассоrdiпg to the drawing,
developed in ассоrdапсе with the rеfеrепсе album
"Signs arrd inscгiptions on the freight саrs of the
1520 mm gauge railways" бЗ2-20ll РКВ TsV,
"Rules fог the operation and пчmЬег геgistrаtiоп of
own fгеight сагs", "Rules fоr the use of сав in
intemational traffic", "Regulations оп safety signs

ities" ТsRt]/467б, NAOPat railrva tгапS 1'lrciI

4.5.1 Komponentlami markalash va markalash
GOST 26828-86, loyiha hujjatlari va amaldagi
me'yoriy hujjatlar talablaгiga muvofiq amalga
oshirilishi kerak.
4.5.2 Vagondagi belgilar va yozuvlar, чlаrпiпg
chekkalari chizmaga muvofiq qo'llaniladi;
бз2-20|1 РКВ TsV "1520 mm kalibгli tеmir
yo'lIaming yrrk vagonlari
yozuvlaT" ma'lumotnoma

laT vada
оfiq

ishlab chiqilgan, "O'z yu пlагiпi

kr
tashish". "Теmir o'l t rtl.'

va rаqаmlаrпi ro'yxatd
"Vаgопlаrdап foydalan

l
Ф
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международном сообщении", "Положением о
зпаках безопасности на объектах
железнодорожIiого транспорта" I{IrБ/4676, НАОП
5.1 .1 1-04.06-89*, "Правилами перевозок жидких
грузов нiIливом в вагонах цистернi!х и вагонах
буъкерного типа дJц перевозки нефтебиryма'',
"Правилал,tи перевозок опасньIх грузов''
(Приложение 2 к СМГС), ГОСТ l9433-88,
.ЩСТУ 4500-5:2005*.
4.5.3 С обеих сторон в.гона на цилl,tндрической
части котла (сосула), в ди{rметрально
противоположном Еаправ.пении нанесены:
- цифры, обозначаюцие номер вагона;
- буквенный код железнодорожной
администраtии;
- цифровой железнодорожной код страны-
собственницы;
- буквенно-цифровой код вагона в соответствии с
"Правилами перевозок опасЕьD( грузов''
(Приложение 2 к СМГС);
- грузоподъемность, т;
- вместимость (объем), м3 (при курсировании
вilго}lа в международном сообщении - в литрм);
- конст}тционная скорость, км/ч;
- знак безопасности;
- знак, пред)преждаощий;
- зI{ilки опасности в соответствии с "Правилами
перевозок опасных грузов"
(Приложение 2 к СМГС) (ншtосится тtжже и
сверху);
- нiцмеIIование перевозимого лруза,
- ,,li1,I1l с,]] щеr() I,и/l tl !lccKoI,() tлспы l al] llя IIa

5.1.11-04.06-89*. "Rules Гог the transportation of
liquid саrgо in bulk in tank сff алd Ьчпkег cars fог
the trапsроrtаtiоп of oil bitumen", "Rules fоr the
trапsроrt оf dangerous goods" (Appendix 2 to
SMGS ), GOST l9433_88, DSTU 4500_5:2005*.
4.5.3 On both sides of the саr on the cylindrical
раrt of the Ьоilеr (vessel), in the diametrically
opposite diгесtiоп:
- пчmЬеrs iлdicating the сат пчmЬеr;
- letter code of the railway administration;
- digital Tailway code ofthe оwпеr соuпtrу;
- alphanumeTic code of the сагriаgе in ассоrdапсе
Йth the "TTansportation Rules"
dangerous goods" (Appendix 2 to SMGS);
- load capacity, t;
- capacity (volume), m3 (when the саrriаgе is
running in intemational traffic - in liters);
- design speed, km/h;
- safety sign;
- waming sign;
- danger signs in ассоrdапсе with the "Rules fог
the Transportation of Dangerous Goods"
(Appendix 2 to SMGS) (also applied on top);
- паmе of the trmsported cargo;
- date of the next hydraulic leak test in ассоrdапсе
wiй the "Rules fоr the Тrапsроrtаtiоп оf
Dапgеrоus Goods" (Appendix 2 to SMGS) - the
date оi the test (survey) is followed Ьу the letter
"Р", if the test (sчгчеу) is ап initial оr periodic
inspection (survey), оr the letteг "L" - ifthe check
(surчеу) is ап irrteгmediate check (surчеу);

о;-S thc оц,пеr's lrlilcc lS rovided fоr 1l1 rI

hаril q
1с

xavfsizIik belgiIaгi to'g'risidagi nizom"
TsRB/4676, NAOP 5.1.11-04.06_89+, "Neft
bitumini tashish uchun sistemalarda va bunker
vagonlaTida quyma su}uq yuklami tashish
qoidalari. ", "Xavfli yuklami tashish qoidalari"
(SMGS ga 2-ilova), GОSТ l943З-88, DSTU
4500-5: 2005*.
4.5.3 Vagonning hаr ikki tomonida qozorrrring
(idishлing) silindrsimon qismida, diametrik
ravishda qarama-qarshi yo'nalishda:
- vagon raqamini ko'rsatadigan rаqаmlаr;
- tеmir yo'l ma'muriyatining hагf kodi;
- ega mamlakatning rаqаmli temir yo'l kodi;
- "Tashish qoidalari" ga muvofiq vagonning
hаrf-rаqаmli kodi.
хайli yuklaT> (SMGSga 2-ilova);
- yuk ko'taTish qobiliyati, t;
- sig'imi (hajmi), m3 (vagon хаlqаrо tasЫshda
ishlayotganda - litгda);
- loyiha tezligi, km/soat;
- xavfsizlik belgisi;
- ogohlantirish belgisi;
- "Xavfli yuklami tashish qoidalari" ga
muvofiq xavf belgilari (SMGSga 2-ilova)
(yuqoгida ham qo'llaniladi);
- tashilayotgan 1ukning поmi;
- "Xavfli учklагпi tashish qoidalari" ga

so'rov) - dastlabki ()

п]u agl
Ilov

l.

(SMGSga 2-ilova)
gidravlik qochqinni tek
(so'rov) sanasidan ke
agaT sinov o'tkazilsa.

\:l

,.!.
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герметичность в соответствии с''Правилами
перевозок опасных lрузов'' (Приложение 2 к
СМГС) - за датой проведения проверки
(освидетельствования) следует буква''Рi', еЬли
проверка (освидетельствование) является
первоначальной или период]ческой проверкой
(освидетельствованием), или буква ''L'' - если
проверка (освидетельствоваяие) является
промежуточной проверкой
(освидетельствованием );
- предусмотрено место для нанесения логотипа
собственника;
4.5.4 На днищах котла (сосуда) нанесены:
- нiмменование перевозимого груза;
- код предприятия-изготовитеJIя, дата постройки
вагона;
- стаяция приписки;
- даты проведения деповского (срлнего),
капитtlльного и текущего ремонтов;
- знаки опасности.
4.5.5 I-Ia ободе фланца .пока должны быть
Еанесены д!lнные в соответствии с
Правилами ПБ 0З-584-03, Правилами НIlАОП
0.00-1.59-87*.
4.5.б Место развертки маркировки на фланце лrока
должно быть зачищено до отчетливого прочтеIIия
данных и покрыто бесцветньпr.l лаком.
4.5.7 На табличке предIlриятия-изготовителя,
установленвой на боковом швеJIлере рамы, должна
быть HaHecerra следуIощrul маркировка;
_ нмменование государства предприятия-
изгот,ови,геля

с following is mаrkеd on the bottom оГ lhc
Ьоilеr (vessel):
- паmе ofthe transported саrgо;
- mапufасtчrеr code, date of construction of the
саr;
- hоmе station;
- dates of depot (medium), mаjоr and счпепt
rераrs;
- danger signs.
4.5.5 Data must Ье mаrkеd on the rim of the hatch
flange in accordarrce йth
Rules РВ 0з_584-03, Rules NPAOP 0.00-1.59-
87*.
4.5.б The аrеа whеrе the marНng is located оп the
hatch flange must Ье cleaned to
сlеагlу readable data and coated with colorless
vamish.
4.5.7 The manufacturer's plate mounted оп the
side сhаппеl of the frame must Ьет the following
markings:
- паmе ofthe ýtate of the mапufасturеr;
- trаdеmаrk оf the mапufасturег:
- tалk саr model;
- tank саr container mass, t;
- serial nunrber of the tалk сат ассоrdiпg to the
mапufасtuгеr's пumЬегiпg system;
- date of mапufасtuге (day, month and last two
digits of the уеаr);
- геgistrаtiоп пчmЬег of the tank саг:
- date оf the next inspection.

plate installed on the Ьоilег (vessel) оГ
in accordance with

4.5.4 l,h

4.5.8 Оп thc
the tank саr

"L" hаrfi - agar chek (so'rov)
oraliq tekshiruv (so'rov) bo'lsa;
- egasining logotipini qo'llash uchun joy
ajratilgan;
4.5.4 Qozonning (idishning) pastki qismida
quyidagilaT bel gilangan:
- tashilayotgan учkлiпg nomi;
- ishlab chiqaruvchi kodi, vagon ishlab
chiqarilgan sana;
- uy stantsiyasi;
- depo (o'rta), kapital va jогiу ta'mirlash
sanalari;
- xavf belgilari.
4.5.5 Ma'lumotlar lyuk gardishining chetiga
muvofiq belgilanishi kerak
QoidalaT РВ 0З-584-03, QoidalaT NPAOP
0.00_1.59_87 *.

4.5.6 Belgilanish lyuk gardishida joylashgan
joyni tozalash kerak
алiq o'qiladigan mа'lчmоtlаr va rangsiz lak
bilan qoplangan.
4.5.7 Ramaning уоп kanaliga о'mаtilgал ishlab
chiqaruvchi plitasi quyidagi belgilarga ega
bo'lishi kеrаk:
- ishlab chiqaruvchi davlatning nomi:
- ishlab chiqaruvchining tovar

- ishlab chiqaTuvchining
muvofiq vagonning sегiуа
- ishlab chiqarilgan sana

(so'rov), yoki

()хlr amlikki

- vagon modeli;
- vagon konteynerining

cHJ

о

о
ir,l

у
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- товарный знак предприятия-изготовителя;
- модель цистерны;
- масса тары цистерны, т;
- порядковый номер цистерны по системе
нумерации предIриятия изготовителя;
- дата изготовления (.пlсло, месяц и две последние
цифры года);
- регистрационный номер цистерны;
- дата очередного освидетельствов{lниJl.
4.5.8 На табличке- установленной на котле
(сосуле) цистерItы (в соответствии с требованияии
правил 03-584-03, Правил НПАОП 0.00-1.59_87*,
"Правил перевозок опасных грузов'' (приложение
},lo2 к СМГС), должна бшь нанесена маркировка:
- наименование или товарный знак предприятия-
изготовитеJUI,
- чертежяьй номер котла;
- номер допуска (обозначение технических
условий на цистерну);
- порядковый номер цистерны по системе
ну\(ерации предприятия изготовитеJUI;
- год изготовления цистерны;
- пробное, рабочее и расчетное давление в котле
(сосуде), МПа (кгс/см2);
- вместимость (объем) котла (сосуда), м3;
- расчетная темпсратура. ОС:

- минимально допустимiш температура паполнениJI
цистерны, ОС;

- материlц котла (сосула), обозначение
нормативного докрлента на материал,
- масса цистервы в порожнем состоянии без
ходовой части, кг

with the requirements of rules 03-584-03, NPAOP
Rules 0.00-l.59-87*, "Rules transportation of
dangerous goods" (Appendix No. 2 to SMGS),
must Ье mаrkеd marking:
- rrame оr trademaTk of the mапчfасtчrеr;
- drawing пumЬеr of the boiler;
- аррrочаl number (designation of technical
conditions for the tалk саr);
- seria.l пumЬеr of the tank саг ассоrdiпg to the
mаrufасtчrеr's пчmЬегiпg system;
- уеаr of manufacture of йе tank саr;
- test, working апd design pressure in the boiler
(vessel), МРа (kgf/cm2);
- capacity (volume) of the boiler (vessel), mЗ;
- design tеmреrаtчrе, ОС;

- minimum permissible tmrk car filling
temperatule, ОС;

- material of the boiler (vessel), desigrration of the
regulatory document fоr
mаtеriаl;
- weight of the tank саr when empty without
chassis, kg;
- quality control mаrk ofthe manufactuTer;
- expert's mаrk and date of first intemal inspection
and hydraulic
tests (VOGI);
date апd type of inspection (survey): ..month,

усаr". Гоllоwеd Ьу Гоllоwеd Ьу thе letter ,.Р'' -
in itial сhесk (suгчеу):
- паmе оlthе goods transported;
- maxinrum permissible tank car loading weight fог
each load, k

- vagonning rо'ухаtgа olish rаqаmi;
- keyingi tekshirish sanasi.
4.5.8 Vagonning qozoniga (idishiga)
o'matilgan plastinkada ( 03-584-03 qoidalaгi,
NPAOP qoidalari 0.00-1.59-87*, "Qoidalar"
talablari bilan xavfli 1uklami tashish> (SMGS
ga 2-ilova), belgilanishi kerak belgilash:
- ishlab cЫqaruvchining nomi yoki savdo
belgisi;
- qozonning chizma гаqаmi;
- tasdiqlash raqami (vagon uсhчп texnik
shartlami belgilash);
- ishlab chiqaTuvchining raqamlash tizimiga
muvofiq vagonлing sегiуа rаqаm i;
- vagon ishlab chiqarilgan yili;
- qozondagi (idish) sinov, ish va dizayn bosimi,
МРа (kgf / sm2);
- qozon (idish) quvvati (hajmi), m3;
- dizayn hаrоrаti, oS;

- idishni to'ldirishning minimal ruxsat etilgan
hаrоrаti,'S;
- qozon (idish) materiali, normativ hujjatning
belgilanishi mаtегiаl;
- vagonning shassisiz bo'sh holatda og'irligi,
kg;
- ishlab chiqaruvchining sifat nazorati belgisi;
- ekspcп belgisi va birinchi i
gidravlika sanasi (VОGI); cHJ

tIrI

о
Ёя.l!2

ftýl- hаr Ьir Ltk uchttn vit

shiruv v:r

tekshiгish (sо'гоч)

- tashilayotgan tovarl
keyin "Р" hаrfi - dastl
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- клеймо O'l-K прдприятиJI-изготовителя;
- клеймо эксперта и дата первого внутреннего
осмотра и гидравлического испытания (ВОГИ);
дата и тип проверки (освидетельствования):
"месяц, год", за которыми следует буква ''Р'' -
проверка (освидетельствование) первоначzrльная;
- нмменовilние перевозимых грузов;- мalксимально доtryстимrц масса загрузки
цистерны для каждого гр}за, кг
4.5.9 Г[помбированию подJIея(ит кожух арматуры,
коюрым закрывается сливо-нatливн,Ul, коЕтрольпо-
и зN,I ыIая и п ох тельная а

casing оf the fittings, which сочеrs the
dгаiп, fiIl, contTol and mеаsuгiпg and safety
fittings, is subject to sealing.

4.5.9 The etilgan yukIash og'irligi, kg
4.5.9 Drепаj, to'ldirish, nazorat qilish va
o'lchash ча xavгsizlik агmаtчгаlаriпi
qoplaydigan аrmаturа kогрusi muhrlanishi
kerak.

.l.б. Кот,ё.rl с оIlш,гсll tlilпrlt .1.6. Воilсг rvith brackcts ,l.(l. Кrопsh п hilan ()Z()Ilс кронштейнами (в соответствии с
рис).нком 2) представляет собой цилиндрическ}.ю
обечайку 2 состоящую из царг. К торчам обечайки
привареЕы эллиптические днища, 1 в нижней
части которых установлеЕы защиты Д{иЩ дlIя
повышения безопасности в эксплуатации.
4.б.2 В верхней части котла приварен люк котла 3
и ЕакJIадка усиливающtц. Кроме этого, котел
оборудован лагlами б для крепления котла на раме
и кронштейнами 4 крепления наружной лестницы.
В нижней части котла установлена воронка 5.

4.6.1 Котсл
Figurе 2) is а cylindrical shell 2 consisting оf
drаwеrs. Elliptical bottoms аrе welded to the ends
of the shell, 1 in the lower paft of which bottom
protection is installed to increase safety in
operation.
4.6.2 Воilеr hatch 3 and а rеiпfогсiпg lining аrе
welded iп the чрреr part of the Ьоilег. In addition,
the boiler is equipped with legs б lоr mounting the
boiler on the frаmе and brackets 4 fоr fastening the
extemal lаddег. А fчппеl 5 is installed at the
bottom огthе boiler.

lеr йth brackets (in accordance with4.6.1 The boi nshteynli qozon (2-rasmga muvofiq)
tоrtmаlаrdап tashkil tорgал silindrsimon qobiq
2. Elliptik tagliklaT qobiqning uchlariga
payvandlanadi, 1 pastki qismida ish
xafsizligini osЫrish uсhш-r pastki himoya
o'matiladi.
4.6.2 Qozon l}uk 3 va mustahkamlovchi
qoplama qozonning 1uqоri qismida
payvandlanadi. Bundan tashqari, qozon
qozonni гаmаgа o'matish uchun oyoqlari б va
tashqi zinapoyani mahkamlash uchun qavslar 4
bilan jihozlangan. Qozonning pastki qismida
huni 5 о'гпаtil

4.6.1 Кго

ъ
q

lt
i

Ф
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45 l -лнище;
2-обечайка;
3-люк;
4-кронштейны;
5-воронка;
6-лапа котла
Рис.2 - Коте,л с кронштейнами

|2

1.7. lIJlcIlrie Kot,JIa tla }lc 4.7. Fastcnin the Ьоilсr to tlre frапrс .1.7. Qozonni rаmа
Крепление котла на раме (в соответствии с

рисунком 3) осуществляется в средней и концевой
частя х -

4.7.2 Крпление в средней части осуществляется
чистыми болтами 5, запрессованными в лапы рамы
и лапы котла. Крепление срелней части служит
для предотвращения смещения котла (сосуда) при
действии продольных нагрузок.
4.7.3 Концевые части котла (сосуда) лежат на
брусках 2, установленных в желобах опор р,lмы и
мог}т перемещаться относительно ее середипы
при температурных деформациях.
4.7.4 К опорам котел (сосуд) вагона притянуг
хомутами l. предназItаченными для
предотвращения перемещений котла (сосула) в
вертикальном и поперечном направлениях.

4.7.|

,ц, охватывirюlцие котел (сос4.7 .5 Хом

4.7.1 Тhе Ьоilег is mounted оп the flame (in
ассоrdапсе with FiguTe 3) in the middle and end
parts.
4.7.2 Fastening in the middle part is саrгiеd out
йth clean bolts 5, pressed into the legs of the
frаmе mrd the legs of the boiler. Тhе fastening оf
the middle раrt serves to provent displacement of
the boiler (vessel) under the action of longitudinal
loads.
4.7.3 The end parts ofthe Ьоilеr (vessel) lie оп baTs
2 installed in the grooves ofthe frаmе supports and
сап mоче relativc to its middle during tеmреrаturе
defoгmations.
4.].4 Тhе Ьоilеr (vessel) of the car is pulled to the
supports Ьу clamps 1, designed to ргечепt
movements ofthe ЬоiIег (vessel) in the чегtiсаl and
tгапsчеrsе directions.

4.7.1 Qozon o'rta va oxirgi qismlarda rаmаgа
(3-гаsmgа muvofi q) o'mariladi.
4.7.2 O'rta qismda mahkamlash ramarring
oyoqlariga va qozonning oyoqlaгiga bosilgan
toza muгчаtlff 5 bilan amalga oshiriladi. О'rtа
qismni mahkamlash uzunlamastna yuklal
ta'sirida qozonning (idishning) siljishini oldini
olishga xizmat qiladi.
4.7.3 Qozonning (idishning) so'nggi qismlari
rаmа tayanchlarining yivlariga o'matilgar
novdalar 2 ustida v
dcforrnatsiyalari paytida
nisbatan harakatlanishi m

otadi va hаrоrа1

iklrl

_1 7 ] 1-1 оzoagonnl q
d S l,]h I] чегt kча( )

is iсhlаr l tоmопidал t tO

lga

qoZo

hаrаkаtlаriпi oldini oli
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затянуты гайками З к кронштейнам опор рамы с
применением пружия тарельчатых 4.
4.7.6 Необходимaц степень натяжения хомутов
определяется llo высоте комплекта тарельчатых
пружин, которuц cocTaBJuIeT З0-3 мм.
Максимальный крлящий момент на гайках
составляет 30 кгм.

е clamps covering the boiler (vessel) аrе
tightened with nuts з to the frаmе support brackets
using disc springs 4.
4.7.6 The required dеgгее of tension оf the clamps
is determined Ьу the height оf the set of disc
springs, which is З0-3 mm. The maximum torque
оп the nuts is З0 kgm.

4.].5 тh (idishni) qoplaydigan qisqichlar
gaykalaT 3 bilan diskli buloqlar 4 yordamida
rаmапi qo'llab-quwatlash qavslariga
mahkamlanadi.
4.'7.6 Qisqichlaming kerakli kuchlanish
darajasi З0-3 mm bo'lgan diskli kamon
to'plamining balandligi bilan belgilanadi.

4.7.5 Qozonni

п].Yсl maksimal mоmспt 30 k'о lаrdа
1 - Хомут
2 - бруски
3 - гйки
4 - тарельчаrые пружиЕы
5 - болт
Рпс.3 - Креплепие котла на раме

1 Б_Б в

]

!!
пп
al

4.8. Лестrrlr t l:t 4.8. Laddcr 4.8. Nаrчопя проведения сливо-наливных операций с
сторн котла цистерны устilновлены

соответствии с рисунком 4) и
а вокруг люка закреплена

горизонтальная площадка 3 с поручнями 4.
4-8.2 Площадка изготовJIена из просечно-
вытяжного листа, сц/пеньки лестницы - из

4.8.1 fu
обеих

Il еltого листа.

лестниIlы l(B
поручни 2

о саrrу out draining and loading operations,
ladders l (in ассоrdапсе with Figure 4) and
handrails 2 аrе installed оп both sides ог the tank
саr boiler, and а horizontal рlаtГоrm 3 with
handrails 4 is fixed аrоuпd the hatch.
4.8.2 The platfomr is made оf expanded metal, the
steps ofthe stairs аrе made оf corrugated sheet.

4.8.1 т 4.8.1 Drenaj va yuklash
uchun vagon qozonining
zinapoyalar l (4-rаsmgа mu
2 o'matiladi va lyuk
bo'lgan gorizontal platfo

уаsаlgал, zinapoyal

о

/lГrirочkа i1

ish lагiпi

tutqic

atlam

nlga
аr

4.8.2 Рlаtfоrmа ken

bajarish
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2. 2

4

з4

- Лестница
- поручень
- площадка

- поручень
ис.4 - Лестница

4.9. А il 4.9. Аrmаturс ,1.9. Аrmаturа4.9-| На крышке люка установлена сливо-
lIaJIиBHaJ{, контрольно-измерительнаJl и
предохранительнм арматура (в соответствии с
рисунком 5).
4.9.2 Сливо-наливI{fuI и кон]рольно-измерительнм
арматура включает:
а) три клапана запорных: два на >ю,rд<ой фазе и
один - на газовой (5 и lб соответственно).
Клапаны запорные на жидкой и газовой фазах
должны открываться против часовой стрелки.
Клапаны запорные на жидкой фазе окрашены в
красный цвет, на газовой - в красно-коричltевый.
На клапанах устalновлены заглушки ;

б) три клалана скоростных 4, устаlrовленных
вн)три котла, - дJIя автоматического перекрытия
труб сливо-на,тивных цистерны в случае обрыва
подключенllых к вентилям вIlешних

4.9.1 Drain, fill, сопtгоl, measuring and safety
fittings are installed оп the hatch сочеr (in
ассоrdапсе йth Figure 5).
4.9.2 Drain, fill and control equipment includes:
а) three shut-off valves: two fоr the liquid phase
and опе fоr the gas phase (5 and l б, respectively).
Shuroff valves in the liquid and gas phases must
ореп against clockwise.
Shut-оfГ valves for the liquid phase аrе painted red,
lоr the gas рhаsе - red геd-Ьrоwп. Тhе valves are
equipped with plugs;
Ь) thrее high-speed valves 4 installed inside the
Ьоilег - to automatically shut оГf the drain апd fill
pipes of the tank саг in the event of а break in 1he
ехtеrпаl pipelines connected to the valves
(description ofdesign and instructions fоr

rаtiоп аrс describcd in the() огt I'оr theS

4.9.1 Drenaj, to'ldirish, паzогаt qilish, o'lchash
ча xavfsiziik аrmаfuгаlатi lyuk qopqog'iga
о'гпаtilаdi (5-rаsmgа muvofi q).
4.9.2 Drепаj, to'ldirish va nazorat qilish
uskunalari quyidagilami o'z ichiga oladi:
а) uchta o'chirish Нарапlагi: ikkitasi suyuq
faza uсhuп ча bittasi gaz fazзsi uchun (mos
гavishda 5 va l6).
Suyuq va gaz Гaza|aida o'chirish klapanlari
ochilishi kerak soat yo'nalishi bo'yicha.
Suyuq faza uchun o'chirish klapanlari qizil
rапggа, gaz fмasi uchun -

bo'yal gап qizil-.i i gаrrапg. V
izi|

taS uvurl

rапggа
bilan

uchta rI

аrtezlikda ishlaydigan kI
Lt] lt ll

jihozlangan;
Ь) qozon ichiga o'm

,,//РеOакцuя 1 Процеаура управле н uя dокуменrпацчей u запuсямч Сmранчца 14 в 3З
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описание консlр}кции и указания
по эксплуатации изложены в паспорте на клапilя
скоростной);
в) трубы сливо-нiUIивЕые 3, которые подключены
к клапанi!м залорI{ым на жидкой фазе через
клапаfiы скоростные 4 и фиксируются в воронке l,
установленной в нижней части котла. Для
увеличеЕия жесткости крепления и уменьшения
вибрачии трубы затянуш хомугами 2.
4.9.3 Наружнм поверхность крышки люка с
установленной на ней армаryрой металлизироваttа
слоем цинка толщиной 0,2 мм.
4.9.4 Контрольно - измерительнrul арматура
служит дJIя KoHтpoJUI нilполнения и слива
перевозимого продукта и состоит из тех клапанов
l2, lЗ, l4. К клапаlам подключены трубки,
оканчиваощиеся вЕутри котла на следуощих
уровЕях:
а) трубка кJIапана 12 с маховиком светло - серого
цвета - для контроля сjIива продкта из котла;
б) трубка клапана l3 с маховиком зеленого цвета -
для коЕтроля предварительного уровня залолнения
котла;
в) трубка клапана 14 с маховиком красного цвета -
дJIя KoH.IpoJUT максимilльно допустимого
заполнениJI котла
fuя KoHTpoJul давления вн}три котла при
выполЕении сливо-наливных операций
применяется MilHoMeTp, который устанавпиваетсяна клапан 12 через переходник, входяпцй в
комплект поставки. Перед транспортировкой

трубопроводов (

снять. а кJIапан зак LI,] l,ll одник сле

с) dгаiп and fill pipes 3, which ате соплесtеd to
shuloff valves оп liquid phase thTough high-speed
valves 4 and аrе fixed in funnel l installed in the
lower ралt оГ the boiler. То iпсrеаsе the rigidily of
the fastening and rеduсе viЫation, the pipes аrе
tightened йth clamps 2.
4.9.3 The outer sчrfасе оf the hatch сочеr with
fittings installed on it
metallized with а zinc lауеr 0.2 mm thick.
4.9.4 СопtrоI апd measuгing equipment sегчеS to
contTol the filling and draining of the transported
product and consists of thrее valves 12, l3, 14.
Tubes аrе connected to the valves, ending inside
the Ьоilег at the following levels:
а) valve tube 12 wiй а light gray flywheel - to
control the drainage product frоm the boiler;
ь) valve tube l3 with а grееп flywheel - to control
the рrеlimiпшу filIing level of the Ьоilеr;
с) чаlче tube l4 with а геd flywheel - to сопtгоl the
maximum pгmissible filling of the Ьоilеr
То сопtrоl the рrеssurе inside the boiler whеп
реrfоrmiпg draining and loading operations, а
pressure gauge is used, which is installed оп valve
l2 through an adapteT included in the delivery set.
веfоrе transportation, thе adapter must Ье rеmочеd
and the valve closed йth а plug.
4.9.5 То рrечепt Ьгеаkаgе of the drаiл and fiIl
pipes 3, а support 9 and clamps l0 аrе provided in
the lоwеr part ог the high-speed valves 4, as well
as in the places whеrе the high-speed valves 4 аге
atlached to the сочег. А sleeve l l is installed iп thc

high-sped valve); aиomatik гavishda o'chiгish va
vagonning quлuгlаriпi to'ldirish uchun (dizayn
tavsifi va kо'rsаtmаlаr opcratsiya yuqori
tezlikli valf uchun pasportda tasvirlangan);
с) o'chirish чапаlагigа ulangan quvurlami 3
to'kib tashlang va to'ldiring suyuq faza yuqori
tezlikda ishlaydigan klapanlar оrqаli 4 va
qozonning pastki qismida o'matilgan huni lda
o'matiladi. Ma}rkamlashning qattiqligini
osЫrish va teЫanishni kamaytiгish uchun
quwтlаr qisqichlar 2 bilan tortiladi.
4.9.З Unga o'matilgan аrmаtuга bilan lyuk
qopqog'ining tashqi yuzasi 0,2 mm qalinlikdagi
sink qatlami bilan metalllashtirilgan.
4.9.4 Nаzогаt ча o'lchash uskunalari
tashilayotgan mahsulotni to'ldirish va
dтenajlashni nazorat qilish uchun xizmat qiladi
va uchta klapandan iborat 12, lЗ, 14. Qulrrrlar
vanalarga ulangarr, qozon ichidagi quyidagi
darajalarda tugaydi:
а) осЫq kulrang volarrli valf trubkasi 12 -
drenajni boshqarish uchun qozondan olingan
mahsulot;
Ь) yashil volanli чаlГ trubkasi l3 - qozonning
dastlabki to'ldirish daгajasini пмоrаt qilisЙ

dгепаjпi

гuхsаt etilgan maks

o'lcha ich ishIatiladi. sh

l11g

'ldiгishini ilt
q

l]
ichidagi bosimni nazo ll]l

uchun;
с) qizil чоlалli valf tru

qilish uchun
Drenaj va yuklash ish
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заtтушкой.
4.9.5 fuя предотвращеliия обрыва труб сливо -
IrаJrивных 3 в нижней части кJIаланов скоростных
4, а также в Mecтilx крепления кл:iланов
скоростных 4 к крышке, предусмотрены опора 9 и
хомуты l0. В нижней части труб сливоналивных 3

установлена гильза l l щя предотвращения
вибрации труб в воронке l.
4.9.6 Опора 9 крепится к крышке болтами 7 с
применением стопорных шайб 8. Крепление труб
сливо-Еаливных 3 к опоре 9 осуществляется
хом}тrlми l0 с ислользованием крепежных
элемевтов.
4.9.7 Плотность (опрессовка) соед.lнения крышки
с фланцем люка осуществJuIется пневматическим
давлением (2,23+0,0l ) МПа ((22,3+0,1) кгс/см2)
через специzrльные отверстия.
4.9.8 Клапан предохранительный 6,
отреryлированный на давление начала открытия от
2,|8 до 2,2З МПа (от 21,8 до 22,3 кгс/см2), служит
дJя исключения образования в котле давления
выше допустимого.
4.9.9 Описание, устройство и работа клапана
предохранительного-всоответствиис
Руководством по эксплуатации на клапан

lоwеr раrt of the dTain and fill pipes 3 to prevent
vibration ofthe pipes in funnel l.
4.9.6 Sчрроп 9 is attached to the сочеr with bolts 7
using lock washers 8. Drain and fill pipes 3 аrе
sесчгеd to suрроrt 9 with clamps l0 using
Гаstепеrs.
4.9.7 The tiфtness фrеssчrе testing) of the
connection of the сочеr йth the hatch flange is
caпied out Ьу pneumatic рrеssurе (2.2З*0.01)
МРа ((22.3+0.1) kgf/cm2) thrоuф special holes.
4.9.8 Safety valve 6, adjusted to start рrеssurе
opening frоm 2.18 to 2.23 МРа (fгоm 21.8 to 22.3
kgf/cm2), sеrчеs to рrечепt the formation of
ргеssurе in the boiler above the permissible level.
4.9.9 Description, design and operation of the
safety valve - in ассоrdапсе with thе operating
manual fоr the valve

to'plamiga kiritilgan adapter оrqаli valf l2 ga
o'matiladi. Tashishdan oldin adaptemi olib
tashlash va valfni vilka bilan yopish kerak.
4.9.5 Dгепаj ча to'ldirish quvurlari З
sinishining oldini olish uchun yuqori tezlikda
ishlaydigan Hapanlaming 4 pastki qismida,
shuningdek, уuqогi tezlikli klapanlar 4
biriktiгilgan joylarda tауапсh 9 va qisqichIar 10
ta'minlanadi. qopqog'i.l-vonidagi qururlar
tebranishining oldini olish uchun drenaj va
to'ldirish qururlarining 3 pastki qismiga gilza
l l o'matilgan.
4.9.6 Qo'llab-quwatlash 9 qopqoqqa muгчаtlаr
bilan 7 qulflash moslamalari yordamida
biriktirilgan 8. Drenaj va to'ldirish quvuгlari 3
mahkamlagichlar yordamida qisqichlar l 0
bilan 9 tayanchga mahkamlanadi.
4.9.'7 Qopqoqning lyuk gardishi bilan
ulanisЫning mahkamligi фоsim sinovi)
maxsus teshiklaT orqali pnevmatik bsim
(2,23+0,0l) мра ((22,з+0,1) kgf/sm2) bilan
amalga oshiriladi.
4.9.8 Xavfsizlik valfi 6, ishga fushirish
bosimiga moslashtirilgan 2,18 dan 2,2З МРа
gacha (21,8 d,ап 22,3 kgf / sm2 gacha) ochilish,

tavsi

JL

tl -,')
IEr,v|к э5l

ruxsat etilgan daraj adan уuqоri bo'lgan
dini olishga

alarrish
ynl va

qozonda bosim hosil

rl'llitIlnrasi п-l

xizmat qiladi.
4.9.9 Xavfsizlik
ishlashi

I
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5 6
l - воронка
2 - хомуг
3 - трубы сливо-Ечtливные
4 - клапаны скоростные
5 - клапшrы запорные (жид<ой фазы)
б - клапаr предохранительный
7 - болт
8 - шайба
9 - опора
10 - хомуг
1 1 - гильза
l2,13,14 - клапаны
15 - пробка
16 - клапан запорный (газовой фазы)
Рис.5 - Армаryра

lб

I5

914
l0 l-,

l2

]]

3

2

.{.l0. к 1,IА 1til 4.10. Valvc casin 4.1 0. Аrmаturа ko tlýl

измерительная и предохр;lнитеJIьная
арматура закрывается кожухом 2 (в
соответствии с рисунком 6),
открывающимся Еа шарнире l. Кожух
снабжен замками 4, ушком для
пломбирования З и ушком лля установкизпу 5.
4.10.2 ВнугренняrI поверхность кожуха
арматуры мет:rллизируется слоем циЕка
толщиной 0 2 мм.

4.I 0. I Сли во-trаливная, ко,i,грольно-

eyeJet fоr sealing 3 and an eyelet fоr installing а
sealing device 5.
4.10.2 The iппеr sчrfасе of the valve casing is
metalized with а lауеr of zinc 0.2 mm thick.

4.10.1 The drain,
safety fittings ате
ассоrdапсе with Fi
hinge l. The casing

fill, сопtrоl, measuring arrd
closed Ьу а casing 2 (in
gчrе 6), which opens on а
is equipped with locks 4, an

4.10.2 Аrmаfurа korpusining ichki yuzasi qalinligi 0,2
mm bo'lgan sink qatlami bilan metalllashtiгilgan.

.U

vfsi
adi

ik

4 I0 I) ()rсп lгld S ,,аI,1aZ()h, Sh о с a-sIrhq
z1\а аппk iltural аrl uS da SLt 2 6-kогр (

rаS uI,1} оа 1l ь atl к()mg q ) [lS Ll llруо гр q
l]] uhr Lllash uпсh ()k 7, J ча Irь ь ilI,) оh.l zlangan.
l]] uhr as !1,1h slatтlо 1ls I-1 'mао tish tll]uсh sh

о
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l - Шарнир
2 - кож}х
З - ушко для пломбирования
4 - замок
5 - ушко дrrя установки ЗПУ
Рис.б-Кожухармдryры

]
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5

l
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4.10. Авт,осцспllос c,I, ()IlcTBo 4.1 0. Automatic cou lсr 4. t 0. Avtonl:rtik biriktiruvchi

установлено в ковсольной части хребтовой
балки, преднiвначено Nlя соединения
вагонов между собой, удержаяия их на
определенном расстоянии др}т от друга, а
также дIя пер€дачи и смягчения действия
продольных усилий, развивzlющихся во
время движения в поезде и при мiшеврiж.
4.I0.2. Автосцепное устройство по ГОСТ

СА-З с всрхним и нижним огрш{ичителями
вертикальньж перемещений, аппарата
поглоIцающего класса ТЗ по оСТ 32.175-
200l или ГОСТ 329lЗ-20l4, хомута
тягового, клина хомута, крелления клина
тягового хомуга, балочки центрируrощей с
подвесками мшпниковьь{и

4.10,1. двтосцепное устройсr,во

IlспIIоI ()

зз434-20l5 состоит из автосцепки типа

l. Тhе automatic couplirrg device is installed4.10 4.10.1. AИomatik ulash moslamasi markaziy numing
konsol qismiga o'matiladi va vagonlami bir-biriga ulash,
ulami bir-biridan ma'lum mаsоГаdа ushlab turish,
shuningdek, harakat pal,tida Tivojlanayotgaл bo'ylama
kuchlaming ta'sirini uzatish va yumshatish чсhчп
mo'ljallangan. poezdda va mапелтlаr pal.tida.
4.10.2. GOST ЗЗ4З4-20l5 bo'yicha avtomatik
bog'lovcЫ vertikal harakatlaming yuqori va pastki

bog'lovchidan, OST З2.175-

4.10.3. Bo'shatish dastagida

cheНovchilari bo'lgan SА-з

пumi пg old plitasiga mahkaml

[lv

7.i|l1 lrlBo'shatish dasta bo'shatishl1]1n o'li

avtomatik
з291з-

sinfd 1ortish

/ oxirgi

2014 bo'yicha TZ sin
anjar
bilan

,чiý8qisqichidan, а qisqich xanj
qo'shimchasi, sarkagli
maTkazlashtiruvchi пur,

qo'l Ьоr.

Процеdура управлен uя dокуменmацuей u зап uсямч Сmранчца 18 щ З3

$пýrrsп 0IH

in the cantilever рагt оf the сепtеr Ьеаm апd is
designed to connect the саrs to each other, keep
them at а certain distance frоm each оthеr, as well
as to tгansmit and soften the effect of longitudinal
fоrсеs developing during movement оп the trаiп
and during maneuvers.
4.10.2. The automatic соuрlеr in ассогdапсе with
GOST 334з4-2015 consists of ап automatic
соuрlеr type SА-З йth upper and lоwеr linriters
of vertical пovelrrents, ап аЬsоrЬеr class TZ in
ассоrdалсе with oST з2.175-2001 оr GOST
З29lЗ-20l4, а tгасtiоп clanrp, а clamp wedge, а
traction clamp wedge attachment, а сепtеriпg
Ьеапr with pendulum suspensions, а rеlеаsе lечеr,
а fixed lечеr fixed to the Гrопt plate of the end
beanr.
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рычага, закрепленного рычага,
закрепленного на лобовом листе концевой
ба:lки.
4.10.З. Расцепной рычаг имеет
дополнительное плечо. На плече
расцепного рычalга закреплеЕа расцепнм
цепь, а на допоJIнительном плече - цепь
блокировотrая.
4.10.4. Установочные рilзмеры - по ГОСТ
3475-81, контур заземлениrI автосцепки -по ГОСТ 21447-75, при этом откJIонение
каждой автосцепки от горизонтаJIьною
вверх не должно превышать 3 мм, а
провисание не долхGiо быть более l0 мм.
Разница межд/ высотаNrи осей автосцепок
по обоим концilм BzгoEa не должны
превышать 15 мм.
4.10.5. Упоры автосцепного устройства
соответств)лот ГОСТ З4710-202l или ОСТ
24.152.0l-'l7. flлаrки, поддерживающие
поглошающий аппарат, соответствуют
ост 24.052.02-8з,

счсr Il:ts an irdditional aml. д
rеlеаsе chain is attacheci to the irгm of the rеlеаsе
lever, and а locking chain is attached to the
additional агm.
4.10.4. Installation dimensions ате in ассоrdалсе
with GOST з475-8|, the grounding circuit of the
automatic соuрlеr is in ассогdапсе with GOST
21447-75, and the deviation оf each automatic
соuрlеr fiom hогizопtаl upward should поt exceed
3 mm, and the sagging should not Ье mоrе than l0
mm. The difference between the heights of the
automatic соuрlег axles at both ends of the саr
should not exceed 15 mm.
4.10.5. The stops оf the automatic coupling device
comply йth OOST З47lО-2О21 or OST
24.|52.01-77. The bars sчрроrtiпg the draft gear
соmрlу with oST 24.052.02-83.

4.10.З. Тhе геlеаsе l

bog'lovcыning gorizontaldarr yuqoriga og'ishi З mm dan
oshmasligi kerak va sаrkmа ko'p bo'Imasligi kегаk. l0
mm dan огtiq. vagonning hаг ikki uchida aиomatik
ulash o'qlarining balandliklari orasidagi farq l5 mm dan
oshmasligi kerak.
4.10.5. Aйomatik ulash moslamasining to'xtash joylari
GОSТ 34710-202l yoki OST 24.152.01_77 ga bos
keladi. Shlangi mexanizmni qo'llab-quwa=tlovchi
panjaralar OST 2 4.052.О2-8З ga mоs keladi.-

tiZап_|

ti Iаri
Il

matik

S() h Il)с Ira () а saс uIч it:iл hч j1,1 ь r(l k гlq gап
4 () гllil Sh ,lсо hаlll (;0S

,l,
4J 75 8 ga

Ll1,1] vtlt ()nlat] ьk о chо(l Il l) г a!llakl sil xenlaStop
()(i ,l,

S 2 447 75 Ll1,1-1 llVo ча ь г]l аrga иоаq

4.1l. Пла () lla 4.1I. I)latform 4.11. Platformaатформа цистерItы (в

Ila

Пл4.11.1

Figure 7) includes а frаmе l mounted оп two
biaxial bogies 2, and equipped with two automatic
coupling devices 7, Suрроrts 5, an auto Ьrаkе 3. а
parking Ьrаkе 4 and rwo соmрiIег steps 6.
4.1 1.2 Supports 4 ате used to sчрроrt the boiler оп
the Iiame_
4.11.3 Frаmе l оГthе tank саг, оп which the boiler

4.11.1 The tank car platfo

is fiхеd, serves to accommod

rm (in ассоrdапсе with

itIe

to'xtash toгmozi 4 va ikkita ko
jihozlangan rаmа lni o'z ichiga

qo'llab-quvvatlash uchun ishl
4.1 l .З Qozon o'matilgan

kki
ik ki ikki

п()il ti)at птаs 7 rаS IllI-1] tl () llр ta( ga q)
kс I]Sc ь 2 о 'rпаt чаog ga ta аvto tIInil kgan

vtomatiLl IraS slll() all1ilS 7 il al1 lrс 5 а kу ()rпl 7.() J
I,1l 6 ь illl

'l'

dagl
|.4

o'matish uchun xizmat iladi.

4. l 1.2 Qo'llab-quvvatlovchil nn1

ц
aSl

Реdавцuя 1 Процеdура управленuя Оокуменmацuей ч залuсямч Сmранчца 19 uз 33 Ф ,у //

I 0.4.

соответствии с рисунком 7) включает раму1, установленную на лв)D( тележках
двухосных 2, и оборулованнуо двумя
устройствами автосцепными 7, опорами 5,
автотормозом З, тормозом стояночным 4 и
двух подножек составите,rя 6.
4.I l .2 Опоры 4 служат дlя 0пирания котла

4. I l
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закреплен котел, служит для восприятия
продольных тяговых усилий, ударов в
автосцепку, а тzкже инерционных сил
котла, возникilющих при измеIlении
скорости движения, и представляет собой
жесткую сварную коЕструкцию из
продольных и поперечных балок.
4.11.4 Автотормоз (в соответствии с
рисунком 8) крепится Еа рfuйе.
Автотормозное оборудование состоит из
цилиндра тормозного 8,
воздухораспределителя 6, запасного
резервуара 3 (объемом 78 л),
авторсгулятора 9, тормозной рычажной
передачи 5, главного воздрtопровода 2 с
дв},l!rя кранами концевыми 1и рукавами
соединительными 10, авторежима 4.Усилие, рzввиваемое цилиндром
тормозным 8, с помощью рычагов и тяг

на рычажную передачу
Сила прижатиlI тормозных

колодок зависит от степени загрузки
цистерны и автоматически регулируется
авторежимом 4. В случае необходимости
автотормозное оборудование цистерны
может быть выключено поворотом
рукоятки крана разобщительного 7.

l1.3 Рама l цистерны, на которой_1

i\,lозIlоивания тоllав],ома,ги tlеского

передается
тележки-

управляет
цистерtlы.

Авторегулятор 9 предназначсIl для

automatic coupler, as well as inertial fогсеs of the
boiler that аrisе when the sped оГ mочеmепt
changes, апd is а гigid wclded structuTe of
longitudinal and trапsчеrsе beams.
4.11.4 The autobrake (in ассоrdапсе with Figure
8) is mounted on the fiаmе. Auto-braking
equipment consists of а Ьrаkе cylinder 8, ап аir
distributor 6, а sраrе tапk саr 3 (volume 78 l), an
аutо-геgчlаtоr 9, а brake lever transmission 5, а
main аir duct 2 with two end valves 1 and
connecting hoses l0, an auto mode 4. Тhе fоrсе
developd Ьу the brake cylinder 8 , йth the help
of levers and rods is transmitted to the lечеr
transmission of the trolley. The pressing fоrсе of
the Ьrаkе pads depends оп the degree of loading of
the tank саr and is automatically adjusted Ьу auto
mode 4. If песеssаrу, the auto-braking equipment
оf the tank саr сап Ье tчrпеd оff Ьу tuming the
handle оf the disconnecting valve 7. The air
distributor б contTols the operation of the auto-
Ьгаkе of the tank сат. Тhе autoregulator 9 is
desiped to automatically гegulate the brake lечеr
transmission 5 and maintain the output value of
the Ьгаkе суliпdеr rоd 8 within the established
поппS.
4.11.5 The parking Ьrаkс (in ассоrdапсе with
Figuге 9), designed to hold а fully loaded tank car
on а slope of up to 30 %о, is designcd to Ьrаkе the
tank саr at loading and unloading points and
consists ог а rоd 4 connected to the horizontal

ongitudinal traction fогсеs. impacls in

lсчеrs of the auto Ьrаkе , а wоrm sector 5. located

the
biгiktiгgichdagi tа'sirlаг, shuningdek, haTakat tezligi
o'zgarganda paydo bo'ladigan qozonning inertial
kuchlaTi va bo'ylama va ko'ndalang nurlaming qattiq
payvandlangan tuzilishi.
4.11.4 AИotormoz (8-rasmga muvofiq) гаmаgа
o'matiladi. Айоtоrmоzlаsh uskunasi tогmоz tsilindridan
8, havo taqsimlagichidan 6, zaxiTa idishdan 3 (hajmi 78
l), айоrеgчlуаtогdап 9, tоrmоz dastagining uzatmasidan
5, ikkita so'nggi klaparrli 1 asosiy havo kanalidan 2 ча
ulashdan iborat. shlanglar ! 0, aйomatik ýim 4.
Тогmоz tsilindri 8 tomonidan ishlab chiqilgmr kuch,
tutqichlar ча почdаlал yordamida trolleybusning dastagi
uzatilishiga uzatiladi. Тоrmоz proНadkalarining bosiЙ
kuchi vagonning yuklanish darajasiga bog'liq bo'lib,
aИomatik ýim 4 tomonidan altomatik ravishda
sozlanadi. Zаrur bo'lganda, ajratuvchi valfning 7
tutqichini burish orqali vagonning aйomatik tormozlash
uskunasini o'chirish mumНп. Havo distribyutori 6
чаgоплiпg aйomatik tогmоzi ishlashini boshqaradi.
Аиоrеgulуаtоr 9 tormoz dastagining uzatilishini 5
айоmаtik tartibga solish va tormoz tsiIindrining
tayog'ining 8 chiqish qiymatini belgilangan mе'уоrlаr
doirasida ushlab turish uchun mo'ljallangan.
4.11.5 To'liq yuklangan vagonni 30 %о gacha bo'lgan
qiyalikda ushlab turish uchun mo'ljallangan to'xtash

tortish kuchlari, avtomatik

tormozi (9-rаsmgа muvofiq), yuk fushiri
рuпktlагidа vagonni tormozlash uchu
ulangan novda 4 dan iborat. айоtо
tutqichlaгi, chuvaichang sektori 5,
mапdаl 2 o'rtasida joylashgan.
To'xtash tomlozini ishchi сhа

uzunlamastna

sh

i'l

()l) rlzo

sh d

19t9
.уРеdакцuя 1 Спранчца 20 uз 33 ?!

I

Воздухораспределитель 6
работой автотормоза

ПроцеOура управленuя dокуменmацuеD ч 3апuсямч
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передачи 5 и поддержания
выхода Iлтока цилиндра
8 в пределах установленных

4.1 I .5 Тормоз стояночный (в соответствии
с рисунком 9), рассчитанный на удержание
полностью грухеной цистерны на уклонедо 30 %о, преднzвначен мя
затормаживrtния цистерны на пунктах
слива_нzi,лива и состоит из тяги 4,
соединенной с горизонтаlIьЕыми рычагalмиавтотормоза, сектора червячного 5,
расположенного меяцу щеками З,
штурвала l и фиксатора 2.
Приведение сюяночIlого юрмоза в
рабочее (левое) и нерабочее (правое)
положение производится перемещением
штурвirла l с валом червяка- Фиксация
вала с червяком в рабочем и нерабочем
положении осуществляется при помощи
фиксатора 2. Затормаживание
осуществляется путём поворота штурвала
l по часовой сц)елке с усилием одного
человека. fiля того чтобы растормозить
цистерну, необходимо поверн}ть рукоятку
фиксатора 2 на 90.. В этом случае, под
действием усилия штока тормозного
циJIиндра вал с червяком и штурвitлом
резко перемещается в нерабочее
положение.
4.11.6 Устройство авmсцепное (в

}lc ком l0соответсl,вии с

рычажной
величины
тормозного
норм.

Вriпgiпg the parking Ьгаkе to the wогkiпg (left)
and поп-wоrkiпg (right) positions is сапiеdЪut Ьу
moving the steering wheel l with the wогm shaft.
The shaft with the wоrm is fixed in the working
and non-working positions using lock 2. Brakin!
is саrriеd out Ьу tuming the iteering wheel Т
clockwise йth the еffоrt of опе реrsоп. In оrdеr
to rеlеаsе the Ьгаkеs ofthe tank саr, it is песеssаry
to tum the lock handle 2 Ьу 90.. In this case. uпdеr
the fоrсе of the Ыаkе cylinder rоd, the shaft with
thе.wогm апd the stecring wheel suddenly movcs
to the non-woгking psition.
4.|l,6 The automatic coupling device (in
ассоrdалсе with Figure l0), installed in the сепiеr
Ьеаm оГ the fгаmе, is designed to connect tank
cars to each other, hold them at а certain distance
fiom each other, as well as to perceive and
transmit tгасtiоп and impact foTces fiom опе tank
саr to апоthег .

coupling dейсе incIudcs:
automatic coupler SA-3 1, which serves directlv
Гor.coupling tank cars; traction clamp wedge i,
designed to trапsгеr forces fтоm the аutойаtiс
соuрIег head to traction clamp 5, which transmits
соmргеssiче and tensile forces frоm the automatic

between the cheeks j
latch 2.

.thе stеегiпg wheel l and thё

саr;

с()Ll сr hсad () сh dр rirft аr SoаЬ гЬе Il itt аrаt Ilsрр
1'о с sas тзб dLlsc to SO llfte 0sh kс () Sacl l1()
сth tank S Ll гt 1,1 аrь eSdрор cd ()gп
сth bsа г() I1bi ii alLl S 6 аth]]Jгр tract I,]о с lam 5

ll h с S eal])ь dIl Il Ll l1l tlS S]el1 ll() S ) dal) it

The automatic

4.1l..б Ramaning markaziy пuгigа o'matilgan aйomatik
ulash moslamasi (lO-rаsmgа muvofiq) чigопlагпi Ьir-
biriga ulash, ulami bir-biridan mа'lurп'mаsБfаdа ushlab
turish, shuningdek, idrok etish va uzatish uchun
mo'ljallangan. Ьir vagondan ikkinchisiga tortish va zaTba
kuchlaгi.

yutuvchi apparati б ushlab furish

ulaT dastlabН holatiga ko'chiril
iгiktiгuчсhi boshni qo'llab-qu

uchun xizmat qiladi; аио

kuchihining hi

dri hi sti
iIdi ydi

tadi

l) h () а1l( еk 1 Il) hS rtl d rаga lll IllLlгl ь lап(l
irkhаr il1l 1]all гl S оh а] aIa1-11 ()sh rl adirq с IlIl \,а changl

Il]
,)

il tI г rd() ап1 da hS(] Iliс ау sh a1,1la cl ()h latd iiу gal,)
'гп() il1 ad от n]lozlash rtl 1-1 s at() () паi hS Ьо hс ау у1
гbi k S ь а1) tl гlь hS () lt a1,1,1 al ()1i S rI adrq

11l]] ll п]lоto агlzl I]lago Ьо shs il hlS tlc Lll1lr ul fl ashq
tadas ll 2 09 itg urlьga sIr kеrаkg Ll lll] аd h () daу

Ztоппо tS n I]ln rоd 1]] ll [lck () cla hс Il alсhап
а г[l ь aI,1 1-1-1l ь rdапrаg1 shlama h () аgап tga

о

lridagil

hi
uсhlаrпiill]| lllati t]i ktiгgi

rli hi 'tkazi ,li

iгiktiru hi ish rti

vchi ati

vchi

vt ()11latl k aSul h m Sо aSlаm tl агIll () z сLl yl ga
() ad il matчtо k irikь vctiru hi S -) t()Il гl alld о ri

Ll lash uch ull xl Z[l1 1а гtto sh S с(l q (]

х ilI _) k йоа k rl cll kal dal1agl
() sIl с 5 () hSsq(] tllluchga lll() al it1,1 tlап,

ilvto ll1at k ь Ьо al]shd S ()а sIlч
k сtl h lllil rl ()гtu chi tn,)tl7a tlzatad i1()aga Sta lrvag ga

Ll 7.arьа аппl(l hatiSyukl Llcsh h Ill) shv[l1-1] ad an
6- S п тзl' Iranс Shyutglll о il LI vil t ()q b-q

vtla1-1O I1,1Ll urt J о aSп da rtitoq ро ь aI,1

ruvchi

ь
0"

()

аllalIanbo'shatish uchun mo'l

mayatnikli suspenziyalaT 2 va
So ()

itS
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установленное в хребтовой балке рамы,
предназначено д,lя соедицения цистерн
между собой, удерж!lния их на
определенном расстоянии друг от друга, а
также д,,Iя восприятия и передачи тяговых
и ударных усилий от одной цистерны к
другой.
Устройство автосцепное включает в себя;
автосцепку СА-3 1, служащую
непосредственно дlя сцепления цистерн;
клин хомута тягового 3, лредназначеяный
дтя передачи усилий от головки
автосцепки на хомуг тяювый 5, которьй
передает сжим;lющие и растягивающие
усилия от головки автосцепки на
поглощающий аппарат; аlппарат
поглощаощий б класса Т3, с,т}хащи й дтя
смягчения ударных нагрузок,
лействующих на цистерну; планку
поддерживающ}то 15, предназваченн)то
для удержiшия аппарата поглощаощего 6
с хом}том тяговым 5 в хребтовой ба,тке;
подвески маJ{тниковые 2 и ба,точку
центрирующую 8, служащие Ný
поддержания и установки после смещеЕия
в исходное состояние головки автосцепки;
рычаг расцепной l l, прдназначенный дtя
расцепления автосцепок. Рычаг расчепной
l l имеет верхнее расцепнос плечо. По
требовшlию заказчика на рычаге
расцепном l l устriнавливается
дополнительное ллечо 9. На xHeN, п.цече

сепtеriпg Ьеаm 8, which sеrче to suрроrt алd
install thе automatic coupler head аftеr
displacement to its original state; release lечег l l,
designed to геlеаsе automatic соuрlеrs. The
release lечеr l l has ап upper release аrm. At the
customer's request, an additional аrm 9 is installed
оп the геlеаsе lever 11. А release chain 14 is
attached to the uрреr аrm of the release lечеr l l
and iп the upper hole of the lift shaft, and а
locking chain 13 is attached to the additional arm
9 and in the lоwеr hole ofthe lift shaft.
The release lever 11 has an upper release аrm. At
tie customer's request, an additional аrm 9 is
installed оп the release lечеr 1 1 . On the чррr
shoulder of the release lever 11 and in the чррег
hole ofthe lift rоllеr is fixed rеlеаsе chain l4, and
on the additional аrm 9 and iп the lоwег hole оf
the rоllеr lift - locКng chain 13.
If еmеrgепсу situations оссuг (the wedge Ьrеаks,
Гаlls out, breaks the automatic coupler shank, etc.),
the locking chain l3 holds the rоllеr
the lift is in the closed position and prevents the
Ьrоkеп automatic coupler fiom disengaging frоm
the serviceable automatic coupler of the adjacent
саr. Lost connection with the саr; faulty aulomatic
coupler геmаiпs in the engagement circuit апd
hangs оп the lоwег Ьrасkеt limit l6. Thus, it does
not fall into the path of а Ьrоkеп automatic
сочрlеr.
4.1I.7'I'he chassis of the tank саг consists of two
biaxiai bogies (in ассогdапсе with Figure l1),
which епsurе the movement of the tank саr. both

Bo'shatish dastagi l l рqоri bo'shatish qo'Iiga ega.
Buyurtmachining iltimosiga kо'га, bo'shatish dastagi l l
ga qo'shimcha qo'l 9 o'matiladi. Bo'shatish dastagi l l
ning уuqогi qo'liga va ko'taruvchi milning yuqori
teshigiga bo'shatish zanjlri 14 biгiktirilgan va qulflash
zanjiri l3 biriktirilgan. qo'shimcha qo'l 9 va ko'taruvchi
milning pastki teshigida.
Bo'shatish dastagi l l yuqori bo'shatish qo'liga ega.
Buyurtmachining iltimosiga kо'rа, qo'shimcha qo'l 9
bo'shatish dastagiga 1 l o'matiladi. Yuqorida bo'shatish
dastagining yelkasi 11 va ko'taгuvchi гolikrring yuqori
Ieshigida o'matiladi bo'shatish zanjiri l4 va qo'shimcha
qo'lda 9 va rulonning pastН teshigida lift - qulflash
zanj iгi 13.
Favqulodda vaziyatlaT 1uzaga kelsa (хапjаг sinadi,
yiqilib tushsa, aИomatik bog'lovchi dastagini buzadi va
hokazo), qulflash zanj iгi lЗ rolikni ushlab turadi.
lift yopiq holatda bo'lib, singan aиomatik ulash
moslamasini qo'shni vagonning xizmat ko'rsatishga
yaroqli аиоmаtik ulash moslamasidan uzilishiga yo'l
qo'ymaydi. Yo'qotilgan
чаgоп bilan ulanish; noto'g'ri аиоmаtik ulash
moslamasi ulanish pallasida qoladi va osilib qoladi
pastki qavs chegaTasi bo'yicha 16. Shunday qilib, u
buzilgan aйomatik kuplaj yo'liga tushmaydi.
4.1 1.7 Vagonning shassisi ikkita ikki o'qli bog'lmdan
ihоrаt (ll-гаsmgа muvofiq). ulaT vagonлing'bitta va
birgalikda. yo'Jning 1ekis va еgгi qismlari bo'ylab
haгakatlшishini ta'minlaydi. shuningdek Ьаrсhа yuklami
o'z|ashtiгadi. Vagonning is-hlashi ,_ payrida paydo
bo'ladigan.

lanlidan 6ildiгak to'()I] ll kk а rс)1l t]I]-l _)ап kk 2l
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рычага расIlепного ll и в верхнем
отверстии валика подъемника закреплеIlа
расцепнбI чегtь l4, а на дополнитсльном
плече 9 и в нижнем отверстии вzlлика
подъемника - цепь блокировочная l3.
Рычаг расцепной l l имеет верхнее
расцепное плечо. По требованию
зaiказчика на рычiге расцепном 1l
устанавливается дополнительное плечо 9.
На верхнем плече рычага расцепного l1 и
в верхнем отверстии вмика подъемЕика
з;lкреплена расцепнuI цепь 14, а на
дополЕительном плече 9 и в нижнем
отверстии ваIика подъемника
блокирово.пrая l3.
При возникновении внештатных сиryаций
(излом клина, его выпадение, обрыв
хвостовика автосцепки и т.п.) цепь
блокировочная l3 удерживает вilлик
подъемника в замкн}том положении и
предотвращает выход из зацепления
оборвавшейся автосцепки
автосцепкой смежного вагона. Потерявшая
связь с вaгоном неисправнм автосцелка
остается в контуре зацепления и повисает
на Еижнем кронштейне огр{lничительном
lб. Таким образом, не происходит падение
на пlть оборвавшейся автосцепки.
4.11.7 Ходовую час.l.ь цистерны
составляют две тележки двухосные (в

рисунком l l), которые

_ цепь

с исправной

соответствии
обеспечивают .,ll]ll)liell llc Ilи ы как

е and in conjunction, aIong stгaight and
сurчеd sections оf the track, and also absorb all
the loads that аrisе during the operation ofthe tank
саг.
The bogie consists оf two side frаmеs 5, two
wheel sets б with axle boxes l with гоlliпg
bearings, а Ьоlstеr ll, а sргiпg suspension 4,
triangels l2, triangular suspensions 7, Ьеаriпg
caps 8, а lечеr transmission 9 and fгiction wedges
J_

The tank саr fiame rests on the Ьеаriпgs of l0
bolster beams 1l, which have а kingpin 2. On the
bosses оlthе bolster beams l1, slider caps 8 are
insИlled, uпdег which shims аrе placed.
The articulated joints of the trolley units hаче
rерlасеаьlе wear-resistant bushings. The tалk сат
is Ьrаkеd using Ьrаkе pads 1З.

singl an l aylanuvchi podshipniklaг, tауапсh
ll, prujinali osma 4, uchburchaklar l2, uchburchak
suspenziyalar 7, podsЫpnik qopqoqlaTi 8, tutqich
uzatmasi 9 va ishqalanish takozlaгidan 3 iborat.
Vаgоплiпg гаmаsi podshipnik 2 ga ega bo'lgan l l
tayanch to'sinlarining surish podshipniklariga l0
tayanadi.
Тrоllеу birliklarining bo'g'inli bo'g'inlaгi
almashtiriladigan Фlпmауа Ьагdоshli ltulkalarga ega.
Vаgоп tоrmоz prokladkalari l З yordamida
tormozIanadi.

ý
.n

o'q qutilaтi bil
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одиночноиl ,I,aK и в сцепе по прямым и
криволинейIrым участкztм пути, а также
воспринимают все нагрузки, возникztющие
при эксплуатации цистернь].
Тележка состоит из двух pаl.t боковых 5,
двух колесных пар б с буксами l с
подшиIIниками качения, ба;lки
надрессорной l l, подвешивiiния
рессорного 4, триалгелей l2, подвесок
триаl;гелей 7, колпаков скользунов 8,
передачирычахной9икJтиньев
фрикционных 3.
Рама цистерны опирается на подIятники
l0 ба:lок надрессорных 1l, имеюпшх
шкворень 2. На приливах балок
надрессорных l l устанавлившотся колпаки
скользунов 8, под которые
подкJIадываются регулировочные
прокладки.
В шарнирных соединениях узлов тележки
имеются сменные износостойкие втчлки-
Торможение цистерны о"ущ"arur""r"" np"
помощи колодок то озньIх l3.

l - рама;
2 - тележка;
3 - автоюрмоз;
4 - тормоз стояночяый;
5 -опора;
6 -подножка составитеJIя;
7 - устшlовка автосцепки

l з 4 5 6 7

I
.icHJ и

о>

с
11 

!

.ll

ý
Е9

l)rlc.7 - П;lа,г () tt:l

1,1!.4п

гЕпliк тор

,.r*r r,Ijl,.
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l
2
_,

4
5

6
7
8

9

_ кран концевой,
-главный воздухопровод;
- запасной резервуар;
- авторежим;
_ тормознм рычажная передача;
- воздухораспределитель;
- Kpar разобщительный;
- цилиндр тормозной;
- авторегуJUIтор;

l

I
./ .l0

2 ] 4

д

9' 8 1 6 5

|)llc.8 - Ав,гото Nl (),]

l0 - рукав соединительный

,rrr*

1 - шryрвал;
2 - фиксатор;
3 - щеки;
4 - тяrа;
5 - сектор червячный
I)ttc. 9- Top;uo'l c.I,oл lI0чн In1-1

'.1

J //

i
{i
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РеdакцUя 1
Сmранчца 25 ш З3

zv'
//

о

l

ПроцеOура упраепенuя dокуменmацuей u запuсям u



тЕхничЕскоЕ зАдАниЕ / TEcHNlcAL ASSlGNMENT / TExNlK ToPSHlRlQ ё u*o8пr rпЕIП

|- _]fr-i!!_!tt

l ._ автосцепка СА-З;2 -подвеска маятниковая; 3 -
кJIин хомута тягового; 4 - плита упорнм;
5 - хомуг тяговый; б аппарат поглощаощий;
7 - хвостовик замка; 8 - балочка чентрирlrощм; 9 -
плечо; l0-кронштейн;
1l - рычаг расцепной; 12 - кронштейн
фиксируlощий;
13 - цепь блокировочная; 14 - цепь; 15 - планка
поддержив€rющая; 1 6 * кронштейн ограни.птельный
Рис. 10 - Устройство автосцепное

дl в
-
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]] l0J
в

Бо в_в

l5

|4 lз

8

9
6

Б

з 56

2з4 l - букса;
2 - шкворень;
3 - клин фрикционный;
4 - подвешиваrие рессорное;
5 - рама боковая;
6 - колесная пара;
7-подвеска триангеля;
8-колпак скользуна;
9 - передача рычlDкнм;
l 0-подпятяик;
1 1-балка надрессорнм;
l2 - триангель;
lЗ - колодка тормознaul
Plrc. l l- Те.пежка двухосная

6 _ý

7 9l0 11 ]2 lз

ц

ýl
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5. t,рвБоtlлllиЕ к l}AI.()Il-
l{( ],1,IcPIIIj

tJlltEМnN,г }.oR А t.ANK CAlt5. REQ 5. vA(;()N SISTl]ltNАGА l}(),l-(;AN TALABLAR
зготовитель до Еаччrла процесса

поставки вагонов цистерн для
транспортирови сжиженного газа должен
согласовать детaльные чертежи с
заказчиком.

5-2. Изготовитель также несёт
ответственность за соответствие
технических парilметров к применяемым
MapKalM стtL,Iи и MeTmUIa вагонов цистерн
дlя транспортирови сжиженного газа-

5.З. Вагон цистерны должны быть
Еовыми, ранее не использованными и не
восстalновленными.

5.4. Вагон цистерны не долхны бьпь
изготовлены ран ее 2022 года.

5.5. Вагон цистерны должны
соответс,гвовать нормативным документам
в области техяического реryлирования, а
также экологическим
HopMirM.

безопасности и пожаробезопасности. При
эксплуатации не должны образовывать
искры и других источников огяя.

5.7. Требования к маркировке должнысоответствовать трбовавиям
вьшускаемого оборудования завода
изготовителя с учётом нормативньIх

5.I.

и сa!нитарньrм

L4

технических до cl 1,1I) l].

цистерны
правилаL,l

l]олжIIы
техIlикll

5.6. Вагон
соответствовать

cal fоr liqucfied gas trалsрогtаtiоп, the
mапufасtчrеr must аgrее on detailed draйngs
with the customer.
5.2. The mапчfасtчrеr is also rеsропsiЬlе fоr the
compliance of the technical parameters йth the
used steel and metal grades оf tшk саr fоr
liquefied gas transportation.
5.3. The tank саr саr must Ье new, not preйously
used оr refrгbished.
5.4. The tалk саr саr must not Ье manufactured
before 2022.
5.5. The tank саr саr must comply йth гegulatory
documents in the field оГ technical regulation, as
well as environmental апd saniИry standards.
5.6. Тhе tалk car саr must соmрlу with safeф and
firе safety regulations. During opration they
should not gепеrаtе sparks оr other sоurсеs of fiTe.
5.7. Labeling requirements must соmр[у йth the
rеquiгеmепts of the mапчfасturеr's equipment,
taking into account regulatory technical
documents.
5.8. The tank саr саг must Ье insured-
5.9. During trапsроrtаtiоп, the tank саr саr must
ье reliably protected frоm extemal influences.
5.10. The mапчfасtuгеr is responsible Гог the

ng the ргосеss of supplying tank5.1. ВеГоrе starti

sisternalami yetkazib Ьеrish jarayonini boshlashdan
oldin ishlab chiqaruvchi Buyurtmachi bilan batafsil
chizmalami kelishib olishi kerak.
5.2. Ishlab cЫqaruvchi shuningdek, suyultirilgan gazni
tashish uchun mo'[jallangan vagon sistemalarining
texnik раrаmеtrlаriпiпg ishlatilgan po'lat va metall
mаrkаlагigа muvofiqligi uchun javobgardir.
5.3. Vаgоп yangi bo'lishi kегаk, ilgari ishlatilmagan
уоН ta'mirlanmagan.
5.4. Vagon sistema 2022 yildan oldin ishlab chiqarilgan
bo'lmasligi kerak.
5.5. Vagon sisterna texnik jihatdan tartibga solish
sohasidagi mе'уоriу hujjatlaTga, shuningdek, ekologik
va sanitaTiya me'yorlariga mos kelishi kerak.
5.6. Vаgоп sistemalar xavfsizlik va yong'in xavfsizligi
qoidalariga mos kelishi kегаk. Ish pa}tida ulff чсhqчп
уоН boshqa olov manbalarini yaratmasligi kerak.
5.7. Belgilash talablari me'yoriy-texnik huj.iatlami
ыsobga olgan holda ishlab chiqaruvchining uskunalaTi
talablaгiga muvofiq bo'lisЫ kеrаk.
5.8. Vagon sistema sug'uгtalang
5.9. Tashish vaqtida vagon tas

chiqarish va yetkazib Ьсгish uc

gап gazni tashish uсhuп5.1 . Suyultiril

г6tr4
})

v4 '1.
S

г

vagon

chli

lab
'I

irlаrdап
himoyalangan bo'lishi kеrаk.
5.10. Ishlab chiqaruvchi v

i.
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Вагон цистерны должlrы быть

застрахованными.
5.9. Вагон цистерны при

транспортировке должны быть надёжно
за]лищенными от внешних воздействий.

5.10. Производ.lтель несет
ответственность на изготовлеItие и
поставку вaгонов цистерЕ.

5.1 l . Сроки службы на комплект},rощие
узлы и детали цистерны установлены в
соответствии со стандартами, техническим
условиями и спецификациями
поставщиков на эти изделия, и не могут

чем срок эксплуатации
цистерны от постройки до первого

5.8

планового ol1,I,a.

быть меньше,

mапufасtuге and supply oitank саr.
5.1 1. The service life оf the components and parts
of the tank саг is established in ассоrdапсе with
the standards, technical conditions and
specifications оГ suppliers fоr these pгoducts, and
cannot Ье less than the service life ofthe tank сат
fiom construction to the first scheduled rераir.

5. l l. Vagonning tагkiЬiу qismlari va qismlaTining
xizmat qilish muddati ushbu mahsulotIar uchun yetkazib
bcruvchilaming standarllari, texnik shartlali ча
spetsifikatsiyalariga muvofiq belgilanadi va vagonni
quгishdan biгinchi rejalashtirilgan ta'mirlashgacha
bo'lgan xizmat muddatidan kam bo'lishi mumkin emas.

6. K()Ml lJll,]li,I,,l,ExIl
()K},]\,l Irl lTA

lltI li(,K()1,1 6. TECIl NIcAL DoCUMENTATIoN
PAcKAGE

6. TIixNIK l{U.|,Jл,I,1,лlt,lAMLлNMASI

целью осуществления д.llительной и
стабильной эксплуатации вагон цистерн
Поставщик должен предоставить пакет
технической и технологической
док}ъ!ентации, вкJIючrlя, но, не
ограничиваJIсь, следующими :

* Счёт-справка
.|. ТршrспортнаJI накладнм
* Паспорта
.!. Инструкчия по эксплуатации
Ф Сертификаты
..'. Сборочные и монтахные чертежи
ф зип

In оrdеr to ensure lопg-tегm and stable ореrаtiоп
of the tank сат саr, the Supplier must provide а
package оf technical and technological
documentation, including, but not limited to, the
following:
п Bill of sale
П Тrшrsроrt bill of lading
п Data sheets
П Operating Instructions
п ceгtificates
ГJ АssеmЫу and installation drайпgs
П Spare pfis апd accessoгies

'1 о
//t,1l

Vagon sistemasining uzoq muddatli va Ьаrqаrог
ishlashini ta'minlash uchun yetkazib beruvchi texnik va
texnologik huj.iatlar to'plamini, shu jumladan, leКn ulаr
bilan cheklannrasdan, quyidagilami taqdim etisЫ kerak:
П Hisob-faktura
П Yo'l varaqasi
П Раsрогtlат
П Foydalanish bo'yicha ko'rsatmalar
п sеrtifйаtlаr
L-J Yig'ish va o'matish chizmalaгi
П Ehtiyot qismlar
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7. оБl,Ем постдвк7 7. vOLUME оF SUPPLY KAZIB llЕRIStl I{AJMI7. YЕт
полностью собранном tsиде и
трмспортируется к месту эксплуатации,
как груз на своих осях, крышка с
арматурой опрессовiutа, котел и арматура
испытаt{ы в поJтном объеме. особых
условий для хранениJl не требуется.

Регламент пуска цистерны (сосула) в
зимнее время не отличаеl.ся от регламента
пуска цистерЕы в летнее время.

объём поставки составляет 10
ваго!lов цистерн.

Комплект и маркировка должны
соответствовать требоваяиям,
обеспечивающую сохравЕость и
безопасность вaгонов цистерн при
Iрilнспортировке и погрузочных
разгрузочных работ и надежную доставку
груза до пуЕкта назначениrI: - стatнции
<Кенгсой> 7З2602 АО кУзбекистон темир
йуллари>, грузополучатель ооо
<Шуртанский газохимический комплекс>.
По прибытию груза прием - передача
осуществляется на территории ООО
<Шуртанский газохимический комплекс>r.

f{истерна vered to the customer fully
assembled and transported to the place of
ореrаtiоп as а load on its axles, the lid with
fittings is pressed, the boiler and fittings аrе fully
tested. No special storage conditions аrе rеquirеd.
The regulations for staгting а tank car (vessel) in
winter do not diffeT frоm the regulations fоr
starting а tank саr in sчmmеr,
The scope ofsupply is 10 tank cars.
The set and mагkiпgs must meet the requirements
ensuring the safety and security of tank car during
transportation and loading and unloading
operations and геliаЬlе delivery оf cargo to the
destination: - Kengsoy station 732602 Uzbekistan
Теmir Yollari JSC, consignee Shurtan Gas
Chemical Complex LLC, Upon аrriчаl of the
cargo, гесерtiоп and transfer аге саrriеd out on the
tеrritоrу of Shurtan Gas Chemical Complex LLC.

The Иnk саr is deli

yetkazib beriladi va ish joyiga uning o'qlariga yuk
sifatida yetkaziladi, аrmаtчrа bilan qopqoq bosiladi,
qozon ча аrmаtulа to'liq sinovdan o'tkмiladi. Maxsus
saqlash shartlari talab qilinmaydi.
Qishda vagonni ishga tushiгish qoidalari yozda чаgоплi
ishga tushirish qoidalaridan fаrq qilmaydi.
Yetkazib Ьеrish hajmi - l0 dona vagon sisternalar.
Jаmlапmа va belgilar yuklami tashish va pklash-
fushirish ishlarini olib borishda vagon sistemalarining
xavГsizligi va xavfsizligini hamda yukni belgilangan
manzilga ishonchli yetkazib Ьеrishпi ta'minlaydigan
talablarga javob berishi kerak: - ..O.zbekiston tеmir
уо'llаri" AJ Kengsoy stansiyasi, stansiya kodi 7з2602,
yukni qabul qiluvchi ..Shuгtап gaz kimyo majmuasi''
MChJ. Yuk yetib kelgach, .'Shurtап gаz kimyo
majmuasi" MchJ hududida qabul qilish ча o'tkazish
amalga oshiгiladi.

Vagon sistema buyurtmachi ga to'liq yig'ilgan holda
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Условия постаRки:
Транспортироваяие цистерны по

железным дорогalм осуществJUIется в
соответствии с "Правилами перевозок
жидких грузов llilливом в вагонах-
цистернaLх и вztгонах бункерного типа дJIя
перевозки нефтебитулла".

I_{истерна lрilнспортируется к месту
эксплуатации kzll( груз на своих осях.

ЗАПРЕЩАЕТСЯ ПРОИЗВОДИТЬ
МАНЕВРЫ ТОЛЧКАМИ И СПУСКАТЬ
IIИСТЕРНЫ С ГОРКИ.

Перед отправкой цистерна должна
быть осм а и оплом }taI I lt.

Теrms of delivery:
1'rапsрrtаtiоп оf tank саrs Ьу rаil is сагriеd

out in ассоrdапсе йth the "Ru[es fоr the
tгалsроrtаtiоп of liquid саrgо in bulk in tank саr
and Ьuпkеr саrs fоr the transportation оГ
реtгоlеum bitumen."

The tалk саr is tгansported to the place of
ореrаtiоп as а load on its axles.

IT IS PROHIBITBD ТО PUSH
MANEWBRS OR PUSH TANK CARS FROM
TI{E IIILL.

Веfоrе shipment, the tank саr must Ье
inspected and sealed.

yetkazib tlerish shartlari:
Vagonlami tеmiг yo'l orqali tashish ''Neft

bitumini tashish uchun vagoniar va bunkerlaTda suluq
yuklami quyma holda tashish qoidalari" ga muvofiq
amalga oshiгiladi.

Vagon ish joyiga o'z o'qiariga yuk siГatida
etkaziladi.

VAGONLARNI SARALASH
TEPALIKLARIDAN TASHLASH TA,QIQLANADI.

Yuk tashishdan oldin vagonni tekshirish ча
muhrlash kеrаk.

8. трЕБоt}Ания к срокАм
служБы и:)ксплуАтА Il]lII

8. REQUIREMENTS FoR SERVIсE LIFB
AND OPERATION

8. XIZMAT MUDDATI ЧА FОYDАLЛNISНGА
TALABLAR

Требования к гарантированным cpoкilM
предосташляется ниже:
9.1. Гарантийный срок эксплуатации после
ввода в эксплуатацию - 36 месяцев
9.2. Срок службы вiгонов цистерн
определяется производителем или заводом
изготовителем с учетом
энергопотребления и эксплуатационньIм
расходом согласно нормативно-
технической до еIlтации

The wаггапtу period requirements аrе given
below:
9.1 The guaTanteed service life after
commissioning is 36 months.
9.2 The service life оf tank саr is determined Ьу
the manufacturer оr the mапufасturеr, taking into
ассоuпt the епеrgу consumption and operating
consumption according to the геgчlаtоrу and
technical documentation.

Kafolatlangan shartlarga qo'yiladigar tаlаЫаr quyida
keltirilgan:
9.1. Ishga tushirilgandan keyin kafolat muddati - 36 оу
9.2. Vagon-sistemalaming xizmat qilish muddati ishlab
chiqaruvchi yoki ishlab chiqaгuvchi tomonidan
погmаtiч-tехпik hujjatlarga muvofiq energiya sarfi va
Гoydalanish xaTajatlarini hisobga olgan holda
belgilanadi.

9. срок l]()(]l,лllки 9. DELIvl]RY TlMES 9. YBTKAZII] l]ElllS
Срок поставки вагонов цистерн
оrrределяется по соглашению сmрон,
заключalющих контрмт, но не более l80
сто восемьдеся1, ) лltсй с момента

The delivery time fоr tank саrs is determined Ьу
аgrееmепt ofthe parties епtеriпg into the contract,
but поt mоrе than l80 (опе huпdrеd and eighty)
da frоm the date of rесеi t of thе notification Гоr

Vagon sistemalaTini yetkazib
tuzayotgan tomonlaming ke
lekin ishlab chiqaTish uch

uddati l,])a

i{fr',Bot
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постуllJlения
изготовление.

уведомлеl]ия IIа production. 180 (Ьiг pz sakson) kundan oshmasligi
kcrak.
kundan boshIab

.,I,1Dlal;()I}л l Itlrl li IIрАl]иJIАм
C/lAllI,| ll IIриЕмки товАрА

I ()
Q t ] I Itl,]l\{ laNl,S 0-()lt TIl Е li,t I Ll,]S () lr

l)lJLlvlсRY AND ACCEPTANCE ()l,-

GooDS

l (). ltla ARNI EI,KAZ|S[l чА QAl}UL
QOIDALARIGл,l,лLАвl,АR.

l0. 0,()vARL

акт приема-передачи, и
условия приемки ос)лцествJIяется согласно
KoHTpalKTy с Поставщиком, в том tмсле:
- визуальньй осмотр;

- аlсг должен быть обязательно составлен в
двух экземпllярах;
- каждый экземпJulр нужно заверить
оригинальными лодписями ;

- в случае потери или повреждения
комплектности оборудования, Поставщик

каленларных дней с момента предъявления
требовшlия Заказчиком или
эксплуатирующей организацией (ООО
<Шуртапский I'XK> ).

lIrl вагоновприбы,l,иtо цистерн
оформляется

I]должен устранить течение I0

е tank саr, an acceptance rероrt
shall Ье drаwп up, and the conditions of
acceptance shall Ье сагriеd очt in accordance with
the сопtrасt Йth the SupplieT, including:
- visual inspction;

- the act must Ье drawn up iп duplicate;
- еасh сору must Ье certified Ьу original
signatures;
- in case оГ loss оr damage оf the equipment
completeness, the supplier shall eliminate it
within l0 calendaT days frоm the moment of the
Счslоmеr's or ореrаtiпg огgапizаtiоп's (Shurtап
LLC) demand.

Uporr аrriчаl оГ th gandan so'ng, topshirish va qabul
qilish dalolatnomasi beriladi va qabul qilish shartlari
Yetkazib beruvchi bilan tuzilgan shartnomaga muvofiq
amalga oshiriladi, shu jumladan:
- vizual tekshirish;

- akt ikki nusxada tuzilishi kerak;
- har Ьir nusxa asl imzolar bilan tasdiqlangan bo'lisЫ
kerak;

- asbob-uskunalaming to'liq to.plami yo'qolgan yoki
shikastlangan taqdirda, Yetkazib beruvchi Вчуuгtmасhi
yoki ekspluatatsiya qiluvchi tashkilot (..Shо.rtап gaz-
kimyo majmuasГ MChJ) tomonidan da'vo arizasi
berilgan kundan boslrlab 10 kаlепdаr kun ichida rцri
ta'mirlashi shart.

Vagon sistemalari kel

l l. /(()l I()Jl l Iи,tвльноЕ
,гI)Еl;()I]АI 

l иЕ
l I. Al)DlTIoNAL REQUEST tl. QO,SHIMCHA TALAI]

нижеследующую информацию

изготовления, счёт-факryра (инвойс)
Продавца с описанием товара,

участник конкурса должен
включить в техническое

eIl исхождения

Каждый
предложеIlие

соотве?,ствияСерr,ификат ,],oBarpa.

i l1lсерти{lикат

с

материалы для

икат о

Each bidder shall include the
iпfоrmаtiоп in the technical proposal:
- certificate of сопгоrmiý of goods, certificate fоr
materials Гоr manufacfuring, invoice (invoice) оf
sеllег with description of goods, certificate of
country of origin оf goods with indication of
пumьег and date of invoice, indication ог

lollowing

е

ma'lumotlami kiritishi kerak:
. tovaming muvofiqlik seгtifikati, i
mateгiallar sertifikati, tочаг ta
schyot-laktuгasi (invoys), mi
fakturaning гаqаmi va sanas
chiqqan mamlakat sertifi kati;

taklifga quyidagiI Iаr bir ishtirokchi texnik

sh uchun

nlng
yot-
clib
lva
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unit рriсе of goods апd total amount, certificate of
quality of goods issued Ьу mапufасtчrеr, rеfеrепсе
list.
- The participant ofthe puTchasing procedure must
have the песеssаrу certificates fоr goods that ше
the subject of the contract to Ье concluded. Not Ье
an oгganization, whose рrореrtу is seized Ьу а
сочrt оr administrative body and (оr) whose
economic activity is suspended. Availability of
own production base (оr availability of an official
document оп legal representation from the
manufacturer's plant), at least 2 (Мо) years of
ехргiепсе in the market of similaT equipment
supply (йth provision of а rеfеrепсе on
concluded and executed contracts of соmраrаЬlе
natuIe).

umumiy miqdoгi, chiqaгilgan ishlab chiqaruvchining
sifat sегti fi kati. mа'lцmоt varaqasi.
. Xarid qilish tartib-taomili ishtirokchisi tuzilayotgan
shаrtпоmа predmeti bo'lgan tovarlar uchun zаrur
sertifikatlaTga ega bo'lishi kеrаk. Sud qаrоri, ma'muriy
оrgап va (yoki) xoJalik faoliyati to'xtatib qo'yilgan,
mol-mulki xatlangan tashkilot bo'lmasin. o'z ishlab
chiqaгish bazasining mavjudligi (yoki ishlab
chiqaruvcЫdan yuridik vakillik to'g'risidagi гаsmiу
hujjatning mavjudligi), bozorda ushbu furdagi
uskunalami etkazib Ьrish bo'yicha kamida 2 (ikki) yil
tajribasi (yakunlanganligi to'g'risida sertifikat taqdim
etilgan holda) va taqqoslanadigan xarakteгdagi
tugal langan shаПпоmаlаr).

l 2. I IIal'lr]tlIal Ill IlI'IlllJI'I'ЫХ
(]()крА EllllIi

12. 1,IS,|, оF ACCEPTED ABBRI]vlATI()NS l 2. QAI]UL QILINGAN QISQAtiTlItISItLAR
Ro,YxATI

тз/тА техническое задание / Technical assi clrt
Ilтд / NTD Нормативно-техническaul докрлентация /

Nonnative and technical documentation
Nоrmаliч texnik

Гост / GosT / Gочеmmепt standart Davlat s

Ii
t
/r,

4a,сl
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товара с указанием Еомера и даты
инвойса, укzаанием количества, цены
единицы товара и общей суммы,
сертификат о качестве товара,
выписанного производителем, рференч
лист.
о Участник процедуры зarкуIки
должен обладать необходимыми
сертификатами на товары, являющиеся
предметом закJIючаемого договора. Не
являться организацией, на имущество
которой налохен арест по решению
суда, административного оргаrа и (иrи)
экономическаrl деятельность, которой
приостztновлена. Наличие собственной
производственной базы (либо налит.lе
официа-пьного документа о законном
представительстве от зtlвода
призводителя), опыт работы на рьшке
по поставке оборудования подобного
рда не меЕее 2 (двух) лет (с
предоставлением справки о
заключенных и выполненных договорах
сопоставимого характера)-

T"*nikffi

Государствен ый стандарт
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прltмечанuе: за правlulьносmь заполuепuя u незаполненные пункпrы оmвеmспl(зеttлrосmь несёm разрабоmчuкNote: the developer is responsiblefor the соrrесlпеSs ofllliпg ii апd uпfitlеd items

наспtояuре mехнчческсле заdанuе соспlавлено lla русском ч на alt
is compiled iп Russiап апd Eпglish. The rcxr iп Russiьп will prevail

tЁ.fu. оIп

Тексm на русском языке буdеm преваJluроваmь. / This tесhпiсаl speci|icalioп

Ж. Ярашев /
J. Yarashev

Z
Т. flиёров /
Т. Diyorov

М. Юсупов /
М. Yusupov

Э. Жовлиев /
Е. Jovliyev

G u*n

Mc}rJ

Разработал / Developed Ьу / Ishlab chiqdi
Заместитель начzшьника службы обеспечения ж.д.
транспортом / Depuý head of the гаilwау
transportation sеrчiсе SGCC/
теmir yo'l transporti bilaTr ta'minlash xizmati
boshlig'i o'rinbosari
Согласоваrrо / Agreed with/ Kelishildi
Начальник службы управления надехоrостью /
The head огthе reliability management servise /
Ishonchlilikni boshqarish xizmati boshlig'i

The engineeT оf MTRMS /
Инженер СУМТР/
MTRB xizmati muhandisi

Начальник службы обеспечения ж.д. транспортом /
Head of the railway tгапsроrtаtiоп seМcJ SGCC7
теmiг yo'l transporti bilan ta'minlash xizmati
boshlig'i

а

,
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