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Техническое задание

на закупку шаровых кJIапанов с пневматическим приводом
регенерации осушителей пиролизного гzва FF-l201А/В

для нужд ООО <Шуртанский ГХК).
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1 .1 Наименование и истики
Ша вые клапаны с пневматически},l п иводом. Разм 6"х4" класс ANSI 300

I-{ель: для восстановления работоспособЕости и обеспечение да..lьнейшей надежной
эксплуатации осушителей FF-l201дчts (согласно акry ревизии и отбраковка основной части
ша вых клапанов

Основавие: годоваJI змвка на 2020год

1.3 Сведеяия о новизне изводства./в ска о доваIIиягол
оставляемый товар должен быть новым, не ранее 2021 года выпуска (который не бьLп в

употреблении, в том числе не был восстановлен, у которого не были восстЕlновлены

п

бительские свойствап

1.4 Этапы отки / изготовления
.1. Шаровые клапаны с пневматическими приводalми разрабатьrваются и изготавливzlются

в соответствии с конструкторской документации завода изготовителя с учетом технических
требований Заказчика, укаЗанных В разделе 1.1. и 4.1, настоящего технического задaшия.

шаровых кJIаланов с пItевматическим приводом должны быть
высококачественные матери€rлы, предварительно согласовiшные с

1.4

ья не до кается.

изготовлении

заказчиком. Использование иiIлов из в чIIого

1.4.2. При
использованы только

1.5 / изготовленияенты для
редлzгаемые шаровые клапitны должно бьrгь предваритеJьно согласовано с Заказчиком. д.пя

этого предоставить:
- конструкционный чертёж шаровых кJIапанов, включм чертеж приводов;

Il

имы изготовленЕя ша овых клапанов.

2

оБ иЕ св Ilия

2. оБлАсть примЕнЕния

3. условиJI эксплуАт |1

4. ТЕХНИЧЕСКИЕ ТРЕБОВАНИЯ

2.1. шаровые кJIalпаны предназначены дlя проведения процесса регенерации осушителей, в
котором устalновлена полуавтоматическ{UI система KoH.IpoJп последовательности операции. С
помощью данной системы проводится упрuвление пяевматическим приводом, запорной
арматурой, :втоматическим сбросом и подъ9мом д!rвления.
2.2. Очищенный пирогаз пост}пает в осушители FF_l201А,/в. Согласно проекту, в работе
должен Еirходиться один осушитель из дв}х. При этом второй осушитеJь должен н:lходиться
в режиме регенерации. Процесс регенерация осушителей проводится в несколько этапов:
- холоднtul продрка -Первоначмьно, в течение 1-2 часов, цеолит продувается потоком
холодного газа регенерации (водород/метановая смесь) с температурой +20+25"С.
- регенерация - На данном этrше происходит нагрев молекулярЕого сита потоком горячего
ГаЗа регеЕерации (+240-245"С) до темл9ратуры газа на вьD(оде из осушителя +210+215"с.
- охлiDкдение - по окончании регенерации цеоJтит охJIаждается потоком холодного газа

е и до значения +30:З5'С.

3.1 Общие условия fксплуатаци}l
Режим работа шаровых кJ]апанов - непрерьlвный. Установка подготовки IIирогша
останaшливается на ремонт 1 раз в год на 15 суток. Шаровые кJtапаны устiшовлены на

ратурой окружающего воздуха _20 +60'С.открытой площадке с темпе

4.1 Основные технические требования
Техlrическая характеристика существующих шаровых кJIапанов

Режим работы установки Непрерывный-крцлосуточн ый
Управление !истанционное
Рабочая среда Газ регенерации Метап (HotReg. Gas) _:._
Рабочее давление пиролизного газа Zй3560 кПа (изб);
Рабочая температура пиролизного газа lб "с /г"ч Б
Рабочая температура регенершIионного пва r_# ъ^ ;2500С мах



Рабочее давление регенерационного газа 380 кГIа (изб);
механические частицы в ()че}I а Щеолитовые пьшь, жёлтые масло
Разм клапана, Dn 6"х4" #300

API 600 Ф
Межфланцевое расстояние

лSмЕ в16,5 ,,аV- ffiiм \
I]рцсоединительным выступом RF iii("-*s: iE

"*ar ll"
Разборный \Ц o,Bпвg--7ý7

Направление потока онIIее
испытания напрочность и герметичность API 598 API бD. sвй f

Класс герметячности
ASTM Al05 3lб Inlay

заrцитное покрытие проточной части Нержавеющей сталь 3l б [пlау
Тип привода пневматический

Конечный выкJIючатель Электромагнитный с укщателем положения
коТКРЫТо> / <ЗАкРыТо)

э магнитныи клапан 220YAC/50Hz
Нормально Закрьпо (Fail Closed)
оr/оfl
EЕxid IIС Тб

Степень зациты IP lP 67
Фланец привода Согласно стандарта ISO 521 l

8 бар
нет

4.1.1, номинальньй диамЕтр шаровьD( кJIапi lов, расчетное дirвление, расчетнirя температура,
тип присоединения к трубопроводу, материал трубопровода $азсurы в цункте 1,1. настоящего
тз.
4.1.2. Конструкция шарового клiшана с разъемным корпусом должна состоять из плавающего
шара и двух Еезависимых седел.
4.1.3. Шар и седла должны иметь специальное защитное покрытие с высоким показателем
адгезии и твердости. Предоставить описr!ни9 материалов и методов покрьгтиJ{.
4.1.4. Материалы изготовления шара и седел дол)iGIы обеспечивать одинаковый коэффициент
теплового расширения.
4.1.5. Шар и седла должны быть притерты друг к другу по всей рабочей области. Заднее седло
должно бьпь притерто к корпусу. Притирка осуществляется до достижения уплотнительного
взаимодействия. Предоставить описание метода.
4.1.6. Конструхция рабочих оргzlнов должна обеспечивать очистку шара и сёдел по всей
рабочей поверхности. Предоставить описание метода.
4.1.7. Конструкция шарового клапана должна иметь 2 узла равномерной динамической
нагрузки рабочих органов, для компенсации теплового расширения материалов и
обеспечения двунaшравленной гермегичности в условиях противодавления потоком на
затвор.
4.1.8. Шток должен иметь анти-выбивную констукцию и специальное уплотнение с
использованием металлических колец скольжения.
4.1.9. Смьников€ц камера должна иметь систему динамической нагрузки от воздействия
тепловой или боковой деформации сапrьниковой набивки.
Не доrrускается:
4.1 . l0. Конструкция шарового клапана с чапфой;
4.1.1l. Конструкцлш шарового кJIапана с продувкой паром (в случшх, где продувка не
требуется);
4.1 . l2. Применение сильфонных и спирzrльно-навитьrх пружин подпора седел;
4.1.13. Использование мягких деформируемых уплотнений между корпусом, седл.ш{и и
ша м;

з

Общие требования к конструкции
AISI Bl6.10

Тип соединения к трубопроводу

Корпус I

,с"
Корпус материал

flействия безопасности
Модуляция
Взрыво защита:

.Щавление воздуха Рмах
Ручной дублер
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l4. Применение иtIтегрированных седел, явJIяIощихся частью корпуса крана
4.1.15. Применение защитньIх покрьrмй твердостью не Еиже 64 HRC.
В технико-коМмерческоМ пр9дложениИ должЕЫ бьrгь предстаВлены нижеследующие
докумеЕты:

о Поставщик должеЕ быть проltзводптелем илп официальным дилероirt здвода-
производителя (обязательно предоставить копию дплерского сертификата).

о Предоставить сертификаты качества производитеJIя.
о Поставщик обязан предоставить бланк завода-изготовитеJUI, в котором прописаны

условия выполнениrl гарантийньп< обязательств.
о Поставщик вместе с предложением обязан предоставить констр}хционный чертеж

кранов, на koтopbD( предусмотрены и показаны особые технические ,гребования согласцо
разделу 4. l .

о Поставщик предоставляет гарантию качества на товар в соответствии с гаратrтией
завода-производитеJUI.

о Необходимо предоставить список компании, являюпцхся пользоватеJIJIми данньD(
шаровьD( кJI€шZшов.

. Указать место и стану выпускаемого продукта в объеме технического предложеIrия.
в слуlае не предоставления вышеуказанIiьD( документов в техническом предJIожении, данное
техническое пред,Iожение будст с.пататься не соответств}.ющим. Не предоставленные

4.1

до енты по янебно зап
4,3 т вания по надежности

4.3.1. Материалы основных
элементов, должны быть

дета:rей шаровых кJIапанов, в том числе
устойчивьши к деформации, истирilнию,

и атации,стойчивы к словиям эксплотношению к аоочеи с в

уплотнительньD(
разрухению по

еле 1.1.
4.4 т бования к кон и, монтажно-технические ваIlия

аровые клапаны должны обеспечивать герметичность по отношению к внешней
среде.
4.4.2. Конструкuия шаровьD( KJIrmilHoB должЕа иск.]почать вырывание штока из корпуса при
яаличии давления в системе.
4.4.3. Тип присоединениJI шаровьrх кJIalланов к трубопроводу и стандарт изготовления
присоедиЕительной части клапана указан в разделе 1.1 .

4.4.4. КонстрlКция оборудования должна обеспечивать безопасность обслуlюавающего и
ремонтного персоЕма при его эксплуатации, проверке, настройке и ремонте.

4.4.5. Конструкция оборудовшrия и система iвтоматизировtlнного управления должIlы
обеспечивать нормzrльн},ю работу оборулования без постоянного прис}тствия оперативного

пе Hajla.

4.4.1. ш

4.5. т ования к }laтe lla]]a}t
териаJ]Ы изготовлениЯ дета;lей шаровьtх KJIzlпilHoB, в том числе уплотнительньD(

элементов, должны быть выбраны в соответствии с подразделами 4.1.З ц 4.3.1. с rrетом
условий эксплуатации, указанньrх в разделе 1. l .

4.5.2. Констрlкчия рабочих оргаяов шаровьD( кпапанов должЕа соответствовать техническим
требованиям раздела 4. и обеспечивать возможность проведения замены зашасньIх частей, без

4.5.1. Ма

са или то цевои ышкизаvеtIы
4.6 т овкеоваtIия к ма к

ý6.rCHJ

4.6.1. Упаковка должна обеспечивать полн},ю сохранность груза от
повреждений и порllи, атмосферных осадков, воды, загрязнений, вибрации при его перевозке
и доставки, с rlетом возможЕых перегрузок и длительного хранеЕия.
4.6.2. Стоимость тары, упаковки, маркировки должна бьгrь включепа в цену продукции. Тара
возврату не подлежит.
4.б.3. На шаровых кJIапarнах с пневматическими приводами должна бьrгь п oTpe}Ia

акте стик , Pn/Class- основньгх технических

всякого рода

маркировка с указанием:
- Наименовшrие завода изготовителя;

тExHlx здцпxUL0
UctUil
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rrcBJ

TEx}|lx о_TOPsH,Pla

- Материал корпуса и рабочих оргilнов;
- Страна;

Се HoIl

тЕпlх lUi-оsлLлп
UcHUN

4.7 т боваrrия к aNI и аковкеaLзlt{

печивать сохраЕность товара при траЕспортировке, погрузочно-
разгрузочньD( работах и перемещении товара к месту его установки.
4.7.2. Упаковка должяа соответствовать требованиям государственньrх с.гандартов
Республики Узбекистан и международньпrл общепринятьп.r стандартаr.!.
4.7.3. Упаковка доJDкна строго соответствовать маркировке товара.
4.7.4. Товар поставJIяется в специальной таре (упаковке), предусмотренной для данного вида
товара, обеспечившощей целостность Товара при 1рапспортировке и достzlвке.

4,7.1 . Упаковка должна обес

4.7.5. Упаковка явJIяется одн вой и не подIежит возв Поста
4.8 т ваниякзипиб изнашивающимся детirлям

5.1 п ядок сдачи и п e}tK}I
5.1.1. Приемка и входной контроль Продукции в
piвMepaм выполняется на складе Заказчика.
5.1.2. В сл)лIае несоответствия поставляемого товара с заказной спецификацией или если
товар не прошел входной контроль качества, Поставltцк обязан заменить его в течение 20
(двадцати) календарных дней. Транспортные расходы при за}.{ене товара берет на себя
Поставщик товара.
5.1.3. После изготовлениЯ шаровьIХ кJI€шаноВ с пIiевматическим приводом должны пройти
испытания на герметиt{ность относительно внешней среды и испытаЕия герметичности

соответствии

за а на заводе изготовителе.

количеству, качеству и

вания по передаче заказIшку технических и иньD( док}а4ентов при поставке
дованияобо

5.2 Требо

ходимо предоставить Сертификаты материалов с ).кaванием химического чlнализа
и прочностных характеристик.
5.2.2. Необходимо предостzвить Сертификаты соответствия материала.
5.2-з. Предоставить сертификаты качества производитеJи в объеме технического
предложения.
5.2.4. Предоставить сертификат происхождения с }казанием места и страны вьшускаемого
продусга.
5.2.5. Перел поставкой шаровьD( кJIапанов с пневматическим приводом изготовителем
проводится технический контоль испытаниями кJIапанов, оформляются документы
подтверждающие положительные результаты испьrганий и оформ.пяется соответствующий
пасII

5.2.1. Необ

5. ТРЕБОВАНИJI ПО ПРАВИЛАМ ЧИ И ПРИЕМКИ

6. ТРЕБОВАНИJI К ТРАНСПОРТИРОВАНИЮ
Шаровые клапаны с пневматическими приводаlми танспортируются транспортом всех видов
в соответствии с п ами Il возки в, действ цими на спо данного вида.

7. ТРЕБОВАНИJI К ХРАНЕНИЮ

8. ТРЕБОВЛНИЯ К ОБЪЕМУ I,VИЛИ СРОКУ ПРЕДОСТАВЛЕНИJI ГАРАНТИ

Упаковка согласно подразделу 4.9. должна обеспечивать сохрiшность шарового кJIапановво
сIIия\Iя

8.1. Поставщик обязан предоставить гараптийньй блаяк зaвода_изготовителя, в котором
прописаны условия выпоJIнения гарантийньтх обязательств.
8.2. Поставщик предоставJиет гарантию качества на товар в соответствии с гарантией завода-
производлтеJIя,
8.3. Поставuшк гарантирует:

-обязательЕым условием явJIяется предостtвление гарантип от износа узлов
предлагдемого оборудования с заменой и ремонтом его и его составных частей не Merlee
24 месяцев э атаци}l, независимо от п ичины вьD(ода из овии

В соответствии с НТ.Щ изготовителя.
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эксплуатации в зaUIвленных режима-\ соглас}Iо ТЗ),
- такой ремонт или замена должны осуществляться неограниченное количество раз за счет
поставщпка оборудоваппя в течсltие всего периода действIrя эксll"туатационной
I,1l aII,fllII.

9. ЭКОЛОГИЧЕСКИЕ И САНИТАРНЫЕ ТРЕБОВАНИJI
согласно действ ющим законам и но мам Респ ики Узбекистан

10. трЕБовАLIиJI по БЕзопАсности
l0.1. Товар должеЕ отвечать требованиям безопасности при хрмении, транспортировании и
эксплуатации установленЕым законодательством РУз и общепринятьш международItьм
стандартilм.
l0.2. Общие требования к безопасности при эксплуатации шаровьгх кJIапанов должны бьггь
приведены в специilльньIх разделirх р},ководства по экспlryатации.
10.3. ОборуловЕrние должно соответствовать международньтм требоваrиям качества и
безопасности окружаощей среды и иметь сертификаты качества ISO 900l или ISO 14001.

11. ТРЕБОВАНИЯ К КАЧЕСТВУ И КJIАССИФИКА ции
11.1. Товар должен бьгь качественным и отвечающим предъявляемым к нему требованиям
назвачения, имеющим необходимые потребительские свойства и технические
характеристики, харакгеристики экологической и промьплленной безопасности.
l1.2.качество товара должно подтверждаться сертификатом качества, вьцавного на заводе
изготовителя_

12. ОПОЛFIИТЕЛЬНЫЕ иныЕ ТРВБОВЛНИJI

l3. трЕБовАниJ{ к количЕству, комплЕктАции, мЕсту и сроку
риодичнос постАвки

14. ТРЕБОВАНИЕ К ФОРМЕ ПРЕДСТАВЛJIЕМОЙ ИНФОР мАции

При поставке Поставщик должен предстЕвить доку!{еЕты, полгверждatющие соответствие
предлагаемой им продукции устalновленным требованиям:
- необходимо предостrrвить сертификаты соответствия, зrверенные печатью организации-
изготовителя (копия);
- НеОбХОДИМО ПРедОСтtвить паспорт качества (оригинал иJIи копия, завереннrur печатью
Поставщика) на партию поставки.
- пеобходимо предостalвить сертификат качества производитеJIя;
- Постaвщик тaжже несет ответственность за соответствие технических параь{етров и за
качество;
-необходимо предостrвить список комп:lнrлi, явrrяощихся поJIьзователями дiu{ного
продусIа.
В слуlае несоответствиJI Продукции требовшrиям по качеству, Продукция подJIежит

етеIIню и доставке лоrкатся на ПоставIIIrrка.,авсеf аты по её п IlooвозI]

Шаровые клапаны с пневматическим приводом в количестве 4 комплектов
Наличие у Поставщика всех необходимьн док)апентов на прaво заниматься данЕым видом
деятельности. Копии данных документов, заверенные надлежащим образом, указaшным в
яастоящей закупочной документации, дол)rclы бьrть вкrпочены ),,частником в cocтrв своего
предложения.
Срок поставки: 8 месяцев после подписания контракта.
Условия поставки согласно базису поставки DAP Инкотермс. Едино разовzц поставка в
полном объеме согласно разделу 1 .1 . технического задания.
условия поставки:
DAP Инкотермс - Республика Узбекистан, Кашкадарьинская область, Гузарский район, п.
IIl ан, l80300

Текстовая информация должна предоставляться на русском и/или английском языкilх, в
б ажном и эле 1 экзсмонном ианте

rgitк тоlзt{!R!о 
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15. пЕрЕчЕнь приtUIтых сокрА й

+Пршuечанuе: За правtлпьноспь заполненuя u незаполненньlе пункmы опвеmсmвенносmь
несёm разрабоmчuк.

Зам. главный механик: М. Салаев

Начальник ЩПЭ: М. Муртазаев

Старший механик ЩПЭ: Ф. Нурматов

Иrlженер СУМТР: У. Хидиров

lITR 8

Ф

Nq

п/п
Сокращение Расшифровка сокращения

l

2 кд Констрlкторскм док)ъ,rентация

J нтд Нормативно-техническzц документация

4 ASME B16.10 настоящий стандарт охватывает строительные длины
трубопроводной армаryры фланцевой, под приварку и угловой.

5 ASME в16.5

Настоящий стtlндарт охватывает номинаJIьные значения
температл)ы давления, материалы, размеры, допуски,
маркировку, испьпания и методы обозначения отверстий для
трубопроводных флаяцев и фланцевьж фитингов,

тз Техническое задание


