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ТЕХНИЧЕСКОЕ ЗЛДЛНИЕ
на закупку Переключатели уровня шя tryжд ООО

Гхк)
l.UMUMIY мА,LUмотLлR 1. оБщиЕ свЕдЕния 1. GЕNЕRлL INFоRмлтIоN

1.1 Nomlanishi 1.1 Наименование 1.1Nаmе

Sath ajratgichlari. Переключатели уровня Level switchs

1.2 Xarid qiliash цсhцп asos 1.2 Основание приобретенпя товара 1.2 Basis ofgoods purchasing.

Asos: 06.09.2022 y.001/176l7 raqamli xizmat xati va 2024
yillik Ьuуurtmа jamlanmasi 1265-|270 poz

Основание: Служебное письмо Ng 007/l76l7 от 06.09.2022г

Годовая свод2024 поз l265-1270
Basis: Offrcial Letter No. 007/176l7 dated 06.09.2022 and

Аппчаl summаrу for2024 pos l265-1270

1.3 Yangiligi to'g'risidagi ma'lumot (ishlab chiqarilgan
yili)

1.3 Сведенпя о Ilовизне (год проrrзводства товара) 1.3 Iпfоrmаtiоп about novelý (уеаr of production of
goods)

Yetkazib berilgan mahsulotlar etkazib Ьеrish yilida yoki
undan oldingi yilda ishlab chiqarilishi va yangi, ilgari
ishlatilmagan bo'lishi kerak.

Поставляемая продукция должна быть произведена в год

поставки или в предшествующий ему год и долrкна быть
новой, ранее не использованной.

The supplied products must Ье manufactured in the уеаr of
delivery оr the уеаr preceding it and must Ье new, not

previously used.

1.4 Точаr ishlab chiqaruvchisi TI FTN (Tashqi iqtisodiy
faoliyatning tочаr nomenklatuгasi) kodini yoki boshqa xalqaro

kodlarni taqdim etishi shart.

1.4 Код ТН ВЭД и другие международные коды при
применимостп

1.4 Hs code апd other international codes when

applicable.

Точаr ishlab chiqaruvchisi TlF TN kodini yokiboshqa
xalqaro kodlarni taqdim etishi shart.

Изготовитель товара должен предоставить код ТН ВЭ,Щ или

другие международные коды.

The mапчfасtчrеr of the goods shall provide the HS code

оr other international codes.

2. QO,LLлNISH SонлSI 2. оБллсть примЕнЕния 2. ScoPE оF USE
Kommutatsiya mexanizmlari kirish kanalidan ma'lumotlarni
olib tashlash va uni chiqish kanaliga joylashtirish uchun
ishlatiladigan mexanizmlarga ishora qiladi. Tarmoqning
kechikishi ko'p jihatdan ishlatiladigan kommuйtsiya
mexanizmiga bog'liq. Вir qаtог kommutatsiya mexanizmlari
qo'llanilgan.

Механизмы перекJIюченпя относятся к механизмам,

используемым дш удаления данных из входного кан:ша и

помещениrI Io( в выходной канал. Задержка в сети сильно

зависит от используемого механизма перекJIючения.

Использовался ряд механизмов перекпючения.

Switching mechanisms rеfеr to the mechanisms used to

remove data from ап input channel and place it оп an очфчt

сhаппеl. Nемоrk latency is highly dependent оп the

switching mechanism used. А пчmЬеr of switching

mechanisms hаче Ьееп in use.

3. Qо,LLлNILлDIGлN лтRоF MI,HID 3. условия эксплултлции 3. ОРЕRЛТING CONDITIONS
- havoning nisbiy namligi 95% dan oshmasligi kerak;

- atmosfera bosimi 96 dan 106,7 kPa gacha;

- относительнarя влажность воздуха не более 95 7о;

- атмосферное давление от 9б до 106,7 кПа;

- relative аir humidity: not mоrе than 95 %;

- atmospheric рrеssше: from 96 to 106.7 kPa;

РеOакцuя ПроцеOура управленuя 0окуменmацчей ч запuсямч
сmр. 1 uз З0
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- atrof-muhit harorati -27 dап +65 о С gacha - темпераryра окружающей среды от -27 до +65"С - ambient tеmреrаturе: frоm _27 to +65ОС

4. TEXNIK тлLАвLлR 4. ТЕХНИЧЕСКИЕ ТРЕБОВАНИЯ 4. ТЕСНNIСЛL REOUIREMENTS
Texnik va tijorat taklifida Yetkazib beruvchi tovar belgisini,
modelini, ishlab chiqaruvchining поmlаriпi ko'rsatishi va
tovarning to'liq texnik tavsiflari ча chizmalari ko'rsatilgan
texnik раsроrtпi taqdim etishi shаrt.
Аgаr ushbu talab bajarilmasa, Buyurtmachi Иklifning texnik
qismini ko'rib chiqishni rаd etishga yoki tovarning
mijoming talablariga muvofiq emasligi to'g'risida xulosa
chiqarishga haqli.

В технико-коммерческом предlожение поставщик дол}кен
ук€вать марку, модель и н;}звания производителя и
предоставить техниrIеский паспорт с полными техническими
характеристиками и чертежами товара.
При неисполнении данного требования, 3аказчик имеет
право отказаться от рассмотрения технической части
предIожения или выдать закJIючение о несоответствии

,гребованиям закaвчика.

In the technical-commercial рrороsаl, the supplier must
indicate the brand, model, manufacturer's names and
provide а technical passport with full technical
characteristics and drawings ofthe goods.
If this геqчirеmепt is not met, the Сustоmеr has the riфt to
refuse to consider the technical раrt of the proposal оr
issue а conclusion оп the non-compliance ofthe goods
with the customer's requirements.

4.1 Asosiy texnik talablar требования4.1 основные технические 4.1 Basic technical rеqчirеmепts
Mahsulot

nomi
Qisqacha хчsusiуаtlаг va

qushmcha jihozlar
O'Icho

v
Ьiгlisi

Miq-
dori

Название
продукта

Краткая характеристика и
комплектация оборудования

Ед.
пзм

Кол-
во

Name of
product

Вriеf description апd complete
set of equipment Unit Qty

1rI*\K

1qY,*tK

l

TR8

ajratgichi
Sath

. Model:65lK9-
DтRRччттхб
. Sепsоr modeli: 36008-
чА0l8_с7-сзА-
мLттRRхз
. Коrрчs: alyuminiy
. Когрчsпi himoya qilish
tчгi: IP 66
. Himoya: o'ziga xos
xavfsiz, ЕЕХ Ia IIс Т4
. Kabel kiritish: 3/4
dyuymli ichgi геzЬа
konusli quvur ipi
. Atrof-muhit harorati: -
28"S dan б5'S gacha
. Nisbiy namlik: l00%
. Quwat: Ikki simli 12 dan
28 VDCgacha
. Chiqish analog signali:
Jагауоп yo'q: Yчqоri l6-
20mА, past 4-8mА
Jarayonning mavjudligi:
Yчqоri 4-8mА, past l6-
mА
. Ikki qutbli almashtirish
relesi: l0A 220VАс, l0A

dona l
Переклю-
чатель

уровня

. Модель:65lК9-
DтRRчVттхб
. Сенсор модель: 3б008-
чА0 l 8-с7-сзА-мLттRRхз
. Корrryс: Аrпоминиевый
. Тип защита коргryса: IP 66
. Защита: искробезопасная,
ЕЕХ Ia IIС Т4
. Кабельный ввод: 3/4 дюйм с
внутренней конической
трубной резьбой
. Темпераryра окружающие
среда: -28ОС до 65ОС
. относительнм вJIажность:
l00%
. Питания:.Щвух проводной l2
to 28 vDC
. Выходной аналоговой
сигнaц:
Отсутствие процесса:
Высокий l6-20mA, Низкий 4-
8mА
На.пичие процесса: Высокий
4-8mА, Низкий l6-mA
.,Щвухполюсное перекидное
реле: l0A 220VАС,l0A 30

шт

. Model: 65lK9_
DтRRччттхб
. Sensor Model: 36008-VA0l8-
с7_сзА-мLттRRхз
. Housing: Aluminum
. Enclosure protection type: IP
66
. Protection: intrinsically safe,
ЕЕХ Ia IIс Т4
. Cable entry: 3/4-inch female
conical pipe thread
. Ambient tеmреrаtчrе: -28'С to
65ос
. Relative humidity: l00%
. Роwеr: Two wirе 12 to 28
vDc
. Очфчt analog sigrral:
No рrосеss: High lб-20mА,
Low 4-8mA
Рrосеss Availability: High 4-
8mA, Low 16-mА

,. Two-pole сhапgеочег rеlау:
\tод zzочдс. l0A зOчDс
i|relay is not accepted whеп

,'bsing а closed loop rеgчlаtоr)
/. Response delay timеr

pcS. l

sРеёакцuя ПроцеOура управленuя ilоtryменmацuей ч запuсямч сmр. 2 uз 30
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ЗOVDС (yopiq kопtчr
regulyatoridan
foydalanganda о'rпi qabul
qilinmaydi)
. Javobni kechiktirish
tауmеr
. Yopiq tarmoqli quvvat
manbai
. Datchik uzunligi: l8 sm
. O'lchov probi diаmеtгi:
1/2 dyuym (l2,7 mm)
. Рrоь stilus materiali:
З lбSS, Qattiq, qoplamasiz
. Izolyatsiya : Seramika
issiqqa chidamli
. To'lov materiali: Lava
. Jarayonli ulanish:
Flanesli 3lбSS 2" l50#

VDC (реле не принимается
при исползовании peryJulтopa
с замкнутим концром
питания)
. Таймер времени задержки
откJIика
. Замкнутый контур питания
. Щлинадатчика: l8 см
. ,Щиаметр щуп датчика: l/2
дюйм (l2.7 мм)
. Материал щуп датчика:
З lбSS, Жёсткий,без покрытия
. Изоляция : Керамический
термостойкий
. Уплатнителный материал:
Лава
. Технологическое
соеденеЕие: Флянцевое З 1 бSS
2" l50#

. Closed loop роwеr supply

. Sensor length: l8 cm

. Gачgе рrоЬе diameter: |/2
inch (12.7 mm)
. РrоЬе stylus material: 3lбSS,
Kgid, uncoated
. Insulation: Ceramic heat
resistant
. Payment material: Lava
. Рrосеss connection: Flanged
31655 2" l50#

Pcs

ы
} ,,*r'

.^*)l

Sath
ajratgichi

. Model:65lK9-
CIDTRRVVTTXб
. Sепsоr modeli: 36006-
вА089_тl-сзF-
MLTTRRCIX2
. Коrрчs: alyuminiy
. Коrрчsпi himoya qilish
tчri: IP 66
. Himoya: o'ziga xos
xavfsiz, ЕЕХ Ia IIС Т4
. Kabel kirishi: 3/4
dyuymli ichgi rеzЬа
konusli qчччr ipi
. Atrof-muhit hаrоrаti: -

28oS dan 65'5 gacha
. Nisbiy namlik: 100%
. Quwat: Ikki simli 12 dan
28 VDCgacha
. Chiqish analog signali:
Jаrауоп yo'q: Yuqori 16-
20mА, past 4-8mА

dona l
Перекпю-
чатель
ypoBtUI

. Модель:65lК9-
CIDTRRVVTTXб
. Сенсор модель: З6006-
вА089_т l -сзF-мLттRRсIх2
. Коргryс: Алюминиевый
. Тип защита коргryса: IP 66
. Защита: искробезопасная,
ЕЕХ Ia IIс Т4
. Кабельный ввод: 3/4 дойм с
внутренней конической
трубной резьбой
. Темпераryра окружающие
среда: -28ОС до б5'С
. относительнаrI влажность:
l00%
. Питания: Щвух проволной 12
to 28 vDc
. Выходной аналоговой
сигнilл:

шт 1
Level
switch

. Model:65lK9-
CIDTRRVVTTXб
. Model: 36006-BA089-Tl-
CзF_MLTTRRсIX2
. Housing: Aluminum
. Епсlоsчrе protection type: IP
66
. Protection: intrinsically safe,
ЕЕХ Ia IIс Т4
. Cable епtrу:3l4 iпсh female
conical pipe thread
. Ambient tеmреrаtчrе: -28ОС to
б5ос
. Relative humidity: 100%
. Роwеr: Two wirе 12 to 28

8mA, Low l
Process А

vDc
. Оuфut analog
No process:
Low 4-8mА

l

сmр,РеOакцuя ПроцеOура управленuя ilокуменmацuей ч зап.!сямч
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. Two-pole сhапgеочеr rеlау:
10А 220vAc, l0A 30vDC
(relay is not accepted when
using а closed loop regulator)
. Response delay timer
. Closed loop роwег supply

. Sensor length: 89 cm

. Gauge рrоЬе diameter: 3/8
inch (9.5 mm)
. РrоЬе stylus material: 31655,
Rigid, uncoated
. Insulation: Teflon
. Sealing material: Vitin coated
glass tube
. Рrосеss connection: Flanged
зlбSS 2" l50#

Отсутствие процесса:
Высокий l6-20mA, Низкий 4-
8mА
Наличие процесса: Высокий
4-8mА, Низкий 16-mА
.,Щвухполюсное перекидное

реле: 10А 220VАС,l0А 30
VDC (реле не принимается
при использовании

реryлятора с замкнутым
конryром питания)
. Таймер времени задержки
откJIика
. Замкнутый контур питания
. Длина датчика: 89 см
. ,Щиаметр щуп датчика: 3/8

люйм (9.5 мм)
. Материал щуп датчика:
3 l бSS, Жёсткий, Тефлоновый
щуп датчика в оболочке
. Изоляция: Тефлоновый
. Уrulотнительный материirл:
стекJIяннм трубка с
витиновым покрытием
. Технологlлческое
соеденение: Фланцевой з l бSS
2" l50#

Jarayonning mavjudligi:
Yuqori 4-8mA, past 16-
mА
. Ikki qutbli almashtirish
relesi: l0A 220 VАС, 10А
30 VDC (yopiq kопtur
гegulyatoridan
foydalanganda о'rпi qabul
qilinmaydi)
. Javobni kechiktiгish
tауmеr
. Yopiq tarmoqli quvvat
manbai
. Datchik uzunligi: 89 sm
. O'Ichov рrоЬi diametri:
3/8 dyuym (9,5 mm)
. sensor probi materiali:
31655, Qattiq, Teflon
qoplamali zond
. Izolyatsiya: teflon
. plomba materiali: vitin
bilan qoplangan shisha
naycha
. Jarayonli ulanish:
Flanesli 31655 2" l50#

Level
switch

1орз$lаrп
{I

MTRB

2 2pcSшт.

. Model:65lK9-
СIDТRRЧЧТТХб
. Sепsоr model: 36006-BA0l8-
Tl-сзF_MLTTRRсIX2
. Housing: Aluminum
. Епсlоsчrе protection type: IP
66
. Protection: intrinsically safe,

entry: 3/4-inch female
pipe thread

tеmреrаtчrе: -28ОС to

Ia IIС Т4

. Модель: б5lК9-
CIDTRRVVTTXб
. Сенсор модель:36006-
вА0 l 8-т l -сзF_мLттRRсIх2
, Коргryс: Алюминиевый
о fцц ]ащита корrrуса: IP 66
. Защита: искробезопасная,
ЕЕХ Ia IIс Т4
. Кабельный ввод: 3/4 дюйм с
внутренней конической
трубной резьбой
. Темпераryра окружающие

-28оС до 65оС

dona 2
Переклю-
чатель
ypoBIU{

Sath
ajratgichi

. Model:65lK9-
CIDTRRVVTTXб
. Sепsоr modeli: 36006-
вА0l8-тl_сзF-
MLTTRRcIx2
. Korpus: alyuminiy
. Korpusni himoya qilish
tчri: IP 66
. Himoya: o'ziga xos
xavfsiz, ЕЕХ Ia пс Т4
. Kabel kirishi: 3/4
dyuymli ichgi rеzЬа
konusli quvur ipi

ФРеOакцuя ПроцеOура управленuя йоt<уменmацчей ч запuсямч
сmр. 4 uз 30
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. Relative humidity: l00%

. Роwеr: Two wirе 12 to 28
vDc
. Оuфчt analog signal:
No process: Нiф l6-20mA,
Low 4-8mA
Process Availability: High 4-
8mA, Low 16-mA
. Two-pole changeover rеlау:
l0A 220vAC, l0A зOчDс
(rеlау is not accepted when
using а closed loop regulator)
. Response delay timer
. Closed loop роwеr supply
. Sensor length: 18 сm
. Gauge probe diameter: 3/8

inch (9.5 mm)
. Sепsог probe material: 3lбSS,
hаrd, uncoated
.Insulation: Teflon
. Sealing material: Vitin coated
glass tube
. Process connection: Flanged
зlбSS 2, l50#

. Относительнatя влажность:
l00%
. Питания: Щвух проволноЙ 12

to 28 VDC
.35119дной аналоговой
сигнtш:
Отсутствие процесса:
Высокий 16-20mA, Низкий 4-
8mА
Наличие процесса: Высокий
4-8mA, Низкий 16-mА
.,Щвухполюсное перекидное

реле: l0A 220VАС,l0А 30
VDC (реле не принимается
при использовании

реryлятора с замкнутым
контуром пrгания)
. Таймер времени задержки
откJIика
. Замкнутый контур питания
. Дина датчика: l8 См
. ,Щиаметр щуп патчика: 3/8

люйм (9.5 мм)
. Материм щуп датчика:
3lбSS, Жёсткий, без
покрытия
. Изоляцtля: ТефлоновыЙ
. Уплотнительный материurл:

стекJIянная трубка с
вrгиновым покрытием

l . Технологическое
| .о.д"".rr.: Фланцевой 3lбSS
2" l50#

. Atrof-muhit hаrоrаti: -
28oS dan 65o5 gacha
. Nisbiy namlik: l00%
. Quwat: Ikti simli 12 dan
28 VDCgacha
. Chiqish analog signali:
Jarayon yo'q: Yuqori lб-
20mА, past 4-8mА
Jarayonning mavjudligi:
Yuqori4-8mA, past l6-
mА
. Ikki qutbli almashtiгish
relesi: l0A 220 VAC, l0A
З0 VDC (yopiq kontur
regulyatoridan
foydalanganda o'mi qabul
qilinmaydi)
. Javobni kechiktirish
tауmеr
. Yopiq tarmoqli quvvat
manbai
. Datchik uzunligi: l8 sm
. O'lchov рrоЬi diametri:
3/8 dyuym (9,5 mm)
. Sепsоr probi materiali:
3 lбSS, qattiq, qoplamasiz
. Izolyatsiya: teflon
. plomba materiali: vitin
bilan qoplangan shisha
naycha
. Jarayonli ulanish:
Flanesli 3lбSS 2" l50#

\

. Model:65lK9-
CIDTRRVVTTXб
. Model: 3б006-ВА
сз
. Housing:
. Епсlоsurе
66

шт. l Level
switch

. Модель: 65 l К9-
СIDТRRЧЧТТХб
. Сенсор модель: З6006-
вА l 02_Tl _cзF_MLTTRRсIX2
, Корrryс: Алюминиевый
. Тип защита коргryса: IP 66

dona
Переклю-
чатель
ypoBHrI

Sath
ajratgichi

4). Model:65lK9-
CIDTRRVVTTXб
. Sепsоr modeli: 3б006-
вАl02-тl_сзF_
MLTTRRсIx2
. Коrрчs: alyuminiy

ФРеOакцuя ПроцеOура управпенuя Oокуменmацuей ч запчсямч

ll
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. Коrрчsпi himoya qilish
furi: IP 66
. Himoya: o'ziga xos
xavfsiz, ЕЕХ Ia IIс Т4
. Kabel kiritish: 3/4
dyuymli ichgi rezba
konusli quvur uzilishi
. Aгof-muhit hаrоrаti: -
28oS dan 65o5 gacha
. Nisbiy namlik: l00%
. Quwat: Ikki simli 12 dan
28 VDCgacha
. Chiqish analog signali:
Jаrауоп yo'q: Yuqori l6-
20mA, past 4-8mA
Jarayonning mavjudligi:
Yuqori4-8mA, past 16-
mА
. Ikki qutbli almashtiгish
геlеsi: l0A 220VAC, l0A
30VDC (yopiq kопfur
regulyatoridan
foydalanganda о'гпi qabul
qilinmaydi)
. Javobni kechiktirish
tауmеr
. Yopiq tarmoqli quvvat
manbai
. Datchik uzunligi: l02 sm
. O'lchov рrоЬi diametri:
3/8 dyuym (9,5 mm)
. Sensor рrоЬi materiali:
3 lбSS, Qattiq, qoplamasiz
. Izolyatsiya: teflon
. plomba materiali: vitin
bilan qoplangan shisha
naycha
. Jагауопli ulanish:
Flanesli 3lбSS 2" 150#

. Защита: искробезопасная,
ЕЕХ Ia IIс Т4
. Кабельный ввод:3/4 дюйм с
внутренней конической
трубной резьбой
. Температура окрркающие
среда: -28'С до 65"С
. Относительная влажность:
l00%
. Питания: Щвух проволной 12

to 28 vDC
. Выходной аналоговОЙ
сигнал:
Отсутствие процесса:
Высокий l6-20mA, Низкий 4-
8mA
Наличие процесса: Высокий
4-8mA, Низкий l6-mA
.Щвlrхполюсное перекидное

реле: l0A 220YAC,l0A 30
VDC (реле не принимается
при исползовании реryлятора
с замкнутим конryром
питания)
. Таймер времени задержки
откпика
. Замкнутый ко}rryр питания
. ,Щлина датчика: l02 см
. ,Щ,иаметр щуп латчика: 3/8

люйм (9.5 мм)
. Материал щуп датчика:
3 lбSS, Жёсткий,без покрытие
. Изоляция: Тефлоновый
. Уплатнителный материал:
Стеклянная трубка с
витиновым покрытием
. Технологическое
соеденение: Флянцевое з l бss
2, l50#

. Рrоtесtiоп: intrinsically safe,
ЕЕХ Ia IIс Т4
. Cable entry: 3/4-inch female
conical pipe thгеаd
. Ambient tеmреrаtчrе: -28"С to
65ос
. Relative humidiý: 100%
. Роwеr: Two wire |2 to 28
vDc
. Output analog signal:
No process: Нiф l6-20mA,
Low 4-8mA
Process Availability: High 4-
8mА, Low l6-mA
. Two-pole changeover rеlау:
10А 220vAC, l0A 30vDc
(relay is not accepted when
using а closed loop rеgulаtоr)
. Response delay timеr
. Closed loop роwеr supply
. Sensor length: l02 сm
. Gauge рrоЬе diameter: 3/8
inch (9.5 mm)
. Sепsоr рrоЬе material: 3lбSS,
Rigid, uncoated
.Insulation: Теflоп
. Sealing mаtеriаl: Vitin coated
glass fube
. Process connection: Flanged
зlбSS 2" l50#

у.
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. Model:65lK9-
CIDTRRVVTTXб
. Sensor model: 36006-ВА095-
Tl-CзF-MLTTRRсIX2
. Housing: Аlumiпчm
. Епсlоsurе protection type: IP
66
. Protection: intrinsically safe,

ЕЕХ Ia IIс Т4
. Cable entry: З/4-iпсh female
conical pipe thTead
. Ambient temperature: -28оС to

65"с
. Relative humidity: l00%
. Power: Two wirе 12 to 28
vDc
. Оuфчt analog signal:
No process: High l6-20mA,
Low 4-8mА
Process Availability: High 4-
8mА, Low l6-mA
. Two-pole сhапgеочеr rеlау:
l0A 220vAc, l0A 30vDc
(rеlау is поt accepted whеп
using а closed loop regulator)
. Response delay timer
. Closed loop роwеr supply
. Sensor length: 95 сm
. Gачgе рrоЬе diameter: 3/8

inch (9.5 mm)
. Sensor рrоЬе mаtеriаl: 3lбSS,
hard, uncoated
. Insulation: Teflon
. Sealing material:
glass tube

зlбSS 2" l50#

. РrосеSS

шт. l
Level
switch

Переклю-
чатель

уровня

. Модель:65lК9-
CIDTRRVVTTXб
. Сенсор модель: з6006-
вА095-т l -сзF_мLттRRсIх2
'Корпус: Алюминиевый
. Тип защита коргryса: IP 66
. Защита: искробезопасная,
ЕЕХ Ia IIС Т4
. Кабельный ввод: 3/4 дюйм с
внутренней конической
трубной резьбой
. Темпераryра окружающие
среда: -28ОС до 65"С
. относительнrlя влажность:
100%
. Питания: [вух проволнОй 12

to 28 vDc
. ý5116дной аншlоговоЙ
сигн:rл:
Отсутствие процесса:
Высокий l6-20mA, Низкий 4-
8mА
Наллпие процесса: Высокий
4-8mA, Низкий l6-mA
.Щвухполюсное перекидное

реле: l0A 220VАС,l0А 30
VDC (реле не принимается
при использовании

реryлятора с замкнутым
контуром питания)
. Таймер времени задержки
откJIика
. Замкнутый контур питания
. .Щлина датчика: 95 см
. Щиаметр щуп латчика: 3/8

дюйм (9.5 мм)
. Материал щуп датчиКа:
3lбSS, Жёсткий, без
покрытия

и

donaSath
ajratgichi

5). Model: б5lК9-
CIDTRRVVTTXб
. Sensor modeli: 3б006-
вА095_тl-сзF_
MLTTRRCIx2
. Когрчs: alyuminiy
. Korpusni himoya qilish
tчгi: IP 66
. Himoya: o'ziga xos
xavfsiz, ЕЕХ Ia IIС Т4
. Kabel kirishi: 3/4

dyuymli ichgi rеzЬа
konusli qчччr ipi
. Atrof-muhit hаrоrаti: -
28"S dan 65oS gacha
. Nisbiy namlik l00%
. Quwat: Ikki simli 12 dan
28 VDCgacha
. Chiqish analog signali:
Jаrауоп yo'q: Yuqori lб-
20mА, past 4-8mА
Jarayonning mavjudligi:
Yuqori 4-8mА, past 16-
mA
. Ikki qutbli almashtirish
relesi: l0A 220 VАс, l0A
30 VDC (yopic kопtчr
regulyatoridan
foydalanganda o'mi qabul
qilinmaydi)
. Javobni kechiktirish
tауmеr
. Yopiq Иrmоqli qчwаt
manbai
. Datchik uzunligi: 95 sm
. O'lchov рrоЬi diametri:
3/8 dpym (9,5 mm)

, . Sепsоr probi materiali:

i ЗtOSS, qattiq, qoplamasiz
teflon
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. plomba materiali: vitin
bilan qop|angan shisha
паусhа
. Jarayonli ulanish:
Flanesli 3lбSS 2" l50#

. Уп;lотнительный материЕlл:
Стеклянная трубка с
витиновым покретием
. Технологическое
соеденение: Флянцевое 3 lбSS
2" l50#

Sath
ajratgichi

6). Model: 65lK9-
сlDтRRччттхб
. Sепsоr modeli: з6006-
вА0l8-тl_сзм-
MLTTRRCIx2
. Korpus: alyuminiy
. Когрчsпi himoya qilish
turi: IP 66
. Himoya: o'z-o'zidan
xavfsiz, ЕЕХ ia IlC Т4
. Kabel kirishi: 3/4
dyuymli ichgi rezba
konusli quvur ipi
. АгоЁmчhit hаrогаti: -
28oS dan 65'5 gacha
. Nisbiy namlik: l00%
. Quwat: Ikki simli 12 dan
28 VDCgacha
. Chiqish analog signali:
Jаrауоп yo'q: Yuqori l6_
20mА, past 4-8mA
Jаrауоппiпg mavj udligi:
Yuqori 4-8mА, past l6-
mА
. Ikki qutbli almashtirish
relesi: 10А 220 VAC, 10А
З0 VDC (yopiq kопtчr
regulyatoridan
foydalanganda о'гпi qabul
qilinmaydi)
. Javobni kechiktirish
taymer
. Yopiq tarmoqli quvvat
manbai

dопа э
Переклю-
чатель

уровня

. Модель:65lК9-
CIDTRRVVTTXб
. Сенсор модель: 36006-
вА018-тl_сзм_
MLTTRRсIX2
. Корrryс: Алюминиевый
. Тип защита коргryса: IP 66
. Защита: искробезопасная,
ЕЕХ ia IIС Т4
. Кабельный ввод:3/4 дюйм с
внутренней коншческой
трубной резьбой
. Темперацра окрух(ающие
среда: -28"С до б5"С
. Относительншl влажность:
l00%
. Питания: ,Щвух проводной 12
to 28 vDc
. Выходной аналоговой
сигнал:
Отсугствие процесса:
Высокий l6-20mA, Низкий 4-
8mА
Наличие процесса: Высокий
4-8mА, Низкий l6-mA
.,Щвухполюсное перекидное
реле: l0A 220 VAC, l0A З0
VDC (реле не принимается
при использовании

реryлятора с замкн)лым
контуром питания)
. Таймер времени задержки
откJIика
. Замкнутый контур питания

шт. J
Level
switch

. Model:65lK9-
CIDTRRVVTTXб
. Model: з6006-ВА0l 8-Tl-
cзM-MLTTRRсIx2
. Housing: Aluminum
. Епсlоsurе protection type: IP
66
. Protection: intrinsically safe,
ЕЕХ Ia IIс Т4
. Cable entry: 3/4 iпсh female
conical pipe thTead
. Ambient tеmреrаtчrе: -28ОС to
65ос
. Relative humidiý: 100%
. Роwеr: Two wirе 12 to 28
vDc
. Оuфчt analog signal:
No process: High lб-20mА,
Low 4-8mА
Process Availabiliý: Нiф 4-
8mА, Low lб-mА
. Two-pole сhапgеочеr rеlау:
l0A 220vAc, l0A 30vDc
(relay is not accepted when
using а closed loop rеgчlаtоr)
. Response delay timer
. Closed loop роwеr supply

,
I)

material
ToPsHlг,Q

inch

. Sепsоr

. Gauge

Pcs J

ucHutl
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. Sealing material: Vitin coated
glass tube
. Process connection: Flanged
зlбSS 2, 300#

.Длинадатчика: l8cM

. ,Щиаметр щуп датчика: 3/8

люйм (9.5 мм)
. Материал щуп датчика:
3lбSS, Жёсткий, без
покрытия
. Изоляция: Тефлоновый
. Уплотнительный матери:ш:
стекJIяннЕц трубка с
витиновым покрытием
. Технологическое
соеденение: Фланцевой 3 l бSS
2" з00#

. Datchik uzunligi: l8 sm

. O'lchov probi diametri:
3/8 dyuym (9,5 mm)
. Sensor probi materiali:
3 lбSS, qattiq, qoplamasiz
.Izolyatsiya: teflon
. plomba materiali: vitin
bilan qoplangan shisha
паусhа
. Jаrауопli ulanish:
Flапеsli зlбSS 2" з00#

4.2 Requirements fоr reIiability апd раrаmеtеrs чпdеr
the iпflчепсе of епчirопmепtаl factors

4.2 Требования по надех(ности и параметрам прll
воздействпи факторов внешней среды

4.2 Atrof-muhit omillari ta'sirida ishonchlilik va
раrаmеtrlаrgа qo'yiladigan talablar

Should not change when working in ambient conditions:
tеmреrаfurе from -27 to + б5 0С, humidiry fTom l0% to 95%

Atrof-muhit sharoitida ishlaganda o'zgarmasligi kеrаk: harorat -
2'l dan +б5 0С gacha, namlik l0% dап 95о/о gacha

Не должны изменяться, при работе в условиях
окружающей среды: темпераryра от -2'| до +650С,

влажность от l0% до95Yо
5. REQUIREMENTS AS PER DELIVERY ЛND

ЛССЕРТЛNСЕ RULES
5. YETKAZIB BERISH ЧЛ QЛВUL QILISH
ООIDЛLЛRIGЛ ОО,YILGЛN ТЛLЛВLЛR

5. ТРЕБОВЛНИЯ ПО ПРЛВИЛЛМ СДЛЧИ И
приЕмки

5.1 Delivery апd Ассерtапсе Рrосеdurе.5.1 Yetkazib berish ча qаЬчl qilish tartibi 5.1 Порялок сдачи и приемкl|
The goods shall Ье accepted after incoming сопtrоl and
dгawing up ап act in ассогdапсе with the contract. The
Сustоmеr accepts the goods according to the quantiý,
quality and completeness of the batch, and extemal signs of
рrеsегчаtiоп of the goods (рrеsепсе of mechanical damages,
visible deformation of individual uniв and parts of the

goods and оthеr similar obvious signs of damage) in
ассоrdапсе with transport and accompanying documents,
quality certificates of the mапчfасtчrеr. НеrеЬу, the parties
agree that the visual inspection ofthe goods реrfоrmеd Ьу
the representative of the Счstоmеr shall Ье absolute and
final for the paПies to determine
completeness and ехtеrпаl signs
goods during its transportation.
certificates of сопfоrmitу and

accompanying documentation
English and shall Ье provided to

the

сопfiгmiпg the declared
installation, adjustment and

Точаrlаr kiruvchi паzогаtdап o'tkazilgandan keyin ча
shartnomaga muvofiq dalolatnoma tuzilgandan keyin qabul
qilinishi kerak. Buyurtmachi tovarni miqdori, sifati va
partiyaning to'liqligi, shuningdek tочаr xavfsizligining tashqi
belgilari (mexanik shikastlanishlar, tочаrпiпg alohida birliklari va
qismlarining ko'rinadigan deformatsiyasi va shunga o'xshash
shikastlanishning boshqa aniq belgilari) bo'yicha hamda trапsрогt
ча qo'shimcha hujjatlarga" ishlab chiqaruvchining sifat
sertifikatlariga muvofiq qabul qiladi. Shu bilan, tоmопlаr
xaridorning vakili tomonidan amalga oshirilgan tочаrlаrпi чizuаl
tekshirish, uni tashish paytida tovarlarning miqdori, to'liqligi va
tashqi belgilari bo'yicha muvofiqligini aniqlash uchun mutlaq va
yakuniy bo'lishi keгakligiga rozi bo'ladilar. Mahsulotlar o'rnatish,
ishga tushirish va ishlatish чсhuп hujjatlar bilan birga e'lon
qilingan xususiyatlarni tasdiqlovchi muvofiqlik sertifi katlaгi ча
sertifikatlash sinovlari hisobotlariga ega bo'lishi kerak. Ваrсhа
qo'shimcha hujjatlar rus va ingliz tillarida tuzilib, etkazib berilgan
mahsulotlar bilan Ьirgа Buyurtmachiga topshirilishi kеrаk.
Belgilash rus va ingliz tillarida bo'lishi va aniq belgilarga ega

Товар должен приниматься после входного контоля и
составления акта в соответствии с договором. Заказчик
производит приемку товара по колшIеству, качеству и
комплектности партии, и внешним признакам сохранности
товара (наличие механшIеских повреждений, вшtимая
деформация отдельных узлов и деталеЙ товара и иные
подобные явные признаки повреждений) в соответствии с

танспортными и сопроводительными документами,
сертификатами качества завода-изготовителя. Настоящим,
стороны договариваются, что визуальный осмот товара,
произведенный представителем Заказчика, должен быть
абсолютным и окончательным дIя сторон дIя определения
соответствия по колиtIеству, комплектности и внешним

признакам сохранности товара при его транспортировке.
пролукчия должна иметь сертификаты соответствия и

i протоколы сертификачионных испытаний,
iподтверждающие змвленные характеристики,|,
| сопровождаться документацией по монтажу, наладке и
эксплуатации. Вся сопроводительная документация должна
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kerak. lshlab chiqaruvchi, раrtiуа raqami va ishlab
chiqarilgan sanasi ham ko'rsatilgan bo'lishi kerak. Belgilash
etkazib beriladigan tovarlarning Ьutuп xizmat muddati davomida
saqlanishi kerak. Buyurtmachi (oluvchi) yukni tashuvchidan
qabul qilgandan so'ng, tovarlaming shartnomada, texnik
shаrtlаrdа yoki unga qo'shimcha kelishuvlarda, shuningdek
transportda, qo'shimcha hujjatlarda, ishlab chiqaruvchining sifat
sertifikatlarida ko'rsatilgan ma'lumotlarga muvofiqligini
tekshirishi shart. Аgаr tочаr tashuvchidan olinganidan keyin
qabul qilinganda sifatilmiqdori bo'yicha tочаrlагпiпg
nomuvofiqligi aniqlansa, Buyurtmachi (oluvchi) tovarni qabul
qilishni to'xtatib turadi.

bo'lishi быть составлена на русском и английском языках и
передана Заказчику вместе с поставляемой пролукuией.
Маркировка должна выполняться на русском и английском
языках, и иметь четкие обозначения. Также укщывается
изготовитель, номер партии и дата изготовления.
Маркировка должна сохраняться на весь срок службы
поставляемого оборулованкя. При приемке товара от
перевозчика, Заказчик (грузопо.rryчатель) обязан проверить
соответствие товара сведениям, указанным в договоре,
спецификациJIх лlли дополнительных соглашениях к нему,
а таюке в танспортных, сопроводительных документах,
сертификатах качества завода-изготовителя. В слрае, если
при приемке товара после его пол)ления от перевозчика
булет выявлено несоответствие товара по
качеству/количеству, Заказчик (грузопо.lryчатель) обязан
приостановить приемку.

the products supplied. The mапufасtuгеr, batch пumЬеr and
date of manufacture аrе also indicated. Marking shall Ье
maintained fог the entire sеrчiсе life of the supplied goods.
Upon acceptance of the goods from the саrгiеr, the
Счstоmеr (consignee) shall check the сопfогmitу of the
goods with the iпfогmаtiоп specified in the сопtrасt,
specifications оr additional agreements to it, as well as in
trапsроrt, accompanying documents, quality certificates of
the mапчfасtчrеr. Ifupon acceptance ofthe goods aftertheir
receipt from the саrriеr there is а non-conformity of the
goods Ьу quality/quantity, the Счstоmег (consignee) shall
suspend the ассерtапсе ofthe goods

5.2 Texnik ча boshqa hчjjаtlаrпi Ьчучrtmасhigа
topshirishga qo'yiladigan talablar.

5.2 Требования по передаче закдзчику технических п
пных документов.

5.2 Requirements fоr hапdiпg-очеr the technical апd
оthеr documents to the счstоmеr.

beruvchi mahsulotning belgilangan talablarga
muvofi qligini tasdiqlovchi quyidagi hujjatlaгni taqdim etishi
shart:

-GOST ча xavfsizlik talablariga muvofiqligi to'g'risidagi
sertifi katlar (deklarats iуаIаr);

- ishlab chiqaruvchilarni ko'гsatgan holda uskunaning asosiy
tarkibiy qismlarining spetsifikatsiyasi, shuningdek ularga
muvofiqlik sеrtifйаtlаriпi ilova qilish;

-Rus va ingliz tillarida o'гnatish, ishga tushirish va foydalanish
uchun hujjatlar; Ваrсhа etkazib beriladigan asbob-uskunalar
kirish паzоrаtidап o'tkaziladi, jihozlar omborga kelib
fushgandan so'ng ishtirokchi vakili.

Mahsulotga quyidagi hujjatlar ilova qilinishi kerak:

- tovaгning muvofiqlik seгtifikatinitaqdim etish zarur;

Yetkazib Поставщик обязан предоставить следующие документы,
подтверждающие соответствие продукции установJIенным
требованиям:

-Сертификаты (декларачии) соответствия требованиям
гост и безопасности,
-Спечифика*" о""о"'""rх комплеrD/ющих оборулован}lя
с указанием производителей, а такясе приложением
сертификатов соответствия на H[D(;
-,Щокументация по монтажу, наладке и эксплуатации на
русском и английском языках; Все поставляемое
оборулование проходит входной контоль, с
представителем )ластника при пол)чении оборудования
на скJIад.

Товар должен сопровождаться следrющей
документацией:

-необходимо предоставить сертификат соответствиrI
товара;

The Supplier shall provide the following documents
сопfirmiпg compliance of the products with the established
геqчirеmепts:

- Certificates (declarations) of compliance with GOST and
safety requirements;

-Specification of main components of equipment with
indication of mапчfасtчrеrs, as well as application of
certificates of conformity fоr them;

-Documentation for installation, adjustment and ореrаtiоп
in Russian and English; All supplied equipment is subject
to incoming inspection with the participant's representative
when receiving the equipment at the warehouse.

The goods shall Ье accompanied

,l

Il
.,lд

- the ceпificate of conformiý

documentation:

,r(.dSS

РеOакцuя ПрцеOура управленuя dоtсуменmацuе а ч запuсямlr

бr

uз 30



ТЕХНИЧЕСКОЕ ЗАДЛНИЕ / TECHNICAL ЛSSIGNМЕNТ
ёо*п

tovar birligi паrхi va umumiy summasi ko'rsatilgan
tovar tavsifi bilan sotuvchining schyot-fakturasi (schyot-
fakturasi);

- qabul qiluvchining nomiga berilgan jo'natma qog'ozi,
Buyurtmachining nomi, amaldagi shаrtпоmапiпg rаqаmi va
imzolangan sanasi;
- hisobvaraq-fakturaning raqami va sanasi ko'rsatilgan
tovaming kelib chiqishi to'g'risidagi seпifikat;
- qadoqlash varaqasi, ishlab chiqaruvchi tomonidan berilgan
tovarlarning sifat sertifikati, tочагпiпg xavfsizlik mа'lчmоtlаr
varag'i.

- miqdori, - счёт-факryра (инвойс) Продавча с описанием товара,
указанием количества, цены единиIьI товара и общей
срtмы;

- транспортная накJIаднаrI, выtryщенная на имя
грузопол)чателя, наименование Заказчика, номер и даты
подписания лействующего контракта;

- сертификат о происхождении станы товара с указанием
номера и даты инвойса;

- упаковочный лист, сертификат о качестве товара,
выписанного производителем, паспорт безопасности
товара.

- invoice (invoice) of the Seller with descгiption of the
goods, indication of the quantiý, рriсе of the unit of goods
and total аmочпt;

- consignment note issued in the паmе of the consignee,
the паmе of the Customer, the пчmЬеr and dates of signing
the existing contract;

- Certificate of origin of the country of goods indicating
the invoice пчmЬеr and date;

- packing list, Certificate of quality of goods issued Ьу the
mапufасtчrеr, рrоdчсt safety passport.

б. TRANSPORT QILISH ТЛLЛВLЛRI б. трЕБовлния к трлнспортировлнию б. ТRАNSРОRТЛТIОN REQUIREMENTS
Точаrlаrпi transport vositalarida tashish hаr Ьiг tочаrgа tegishli
tashish bo'yicha хаlqаrо standartlar va qoidalarga muvofiq

oshirilishi kerak.

Перевозка товаров с помощью танспортных средств
должна осуществляться в соответствии с международными

___с]q_цдщfqцц ц правилами перевозки каждого товара.

Transportation of goods Ьу means of vehicles must Ье
саrriеd out in accordance with intemational standards and
rulgq for the transport of each product.

7. КАFОLАТLЛR НЛJМI ЧЛ/YОКI МUDDЛТIGЛ
тлLлвLлR

7. ТРЕБОВЛНИЯ К ОБЪЕМУ ИМЛИ СРОКУ
ПРЕДОСТЛВЛЕНИЯ ГЛРЛНТИЙ

7. REQUIREMENTS FORTHE SCOPE ЛND/ОR
PERIOD ОF GUЛRАNТЕЕS

Точаrlагпi saqlashning kafolat
qilgan holda, xaridorga tovar
kamida 24 оу bo'lishi kегаk.

saqlash talablariga гiоуа
etkazib berilgan kundan boshlab

Гарантийной срок хранения Товара должен составлять не
менее 24 месяцев с даты поставки Товара Покупателю, при
условии соблюдения требований к хранению

The guaranteed period of storage of the Goods must Ье at
least 24 months frоm the date of delivery of the Goods to

.__t!LQцyqr,_ q цЦj q_qt !g the storage requ irе mе nts
8. ЕККОLОGIYЛ ЧЛ SЛNIТЛRIYЛ ТЛLЛВLЛR 8. ЭКОЛОГИЧЕСКИЕ И СЛНИТЛРНЫЕ

ТРЕБОВЛНИЯ
8. ENVIRONMENTЛL ЛND SЛNIТЛRY

REQUIREMENTS
O'zbekiston Respublikasida belgilangan ekologik va

saniйriya talablariga javob berishi, gigiyenik sertifikatga ega
bo'lishi kеrаk (аgаr mahsulot gigiyenik sertifikatlash чсhчп
majburiy bo'lsa).

Mahsulot Товар должен соответствовать экологическим п
санитарным требованиям, установленным в ресrryблике
узбекистан, и должен иметь гигиенический сертификат
(если товар является обязательным к гигиенической
сертификачии).

рrоdчсt must comply with the епчirопmепtаl and
sanitary requirements established in the Republic of
Uzbekistan and must have а hygienic certificate (if the
product is mandatory fоr hygienic сеrtifiсаtiоп).

The

9. ХЛЧFSIZLIК ТЛLАВLЛRI 9. ТРЕБОВЛНИЯ ПО БЕЗОПЛСНОСТИ 9. SAFETY REQUIREMENTS
Mahsulotni ishlatish, saqlash va yo'q qilish paytida xavfsiz
bo'lishi kеrаk.

Товар должно быть безопасным при его эксплуатации,
_цр4ц_ед,ц_ц z 1 fqщк9 )лил иза ци и.

The goods shall Ье safe during their ореrаtiоп, storage and
Ciqpqqal.

l0. MIQDOR ТАLЛВLЛRI 10. трЕБовАния к количЕству 1 0. REQ UIR Е м Е NTS FоtrOiППЕБi-
QUYIDЛGILЛR YOKI ULЛRGЛ TEXNIK JIНЛТDЛN
TENG ВО,LGЛN ЛNЛLОGL,ARI ТЛКLIF ЦLINISНI

MUMKIN.

МОГУТ БЫТЪ ПРЩЛОЖЕНЫ СJIЩУЮЩИЕ ИЛИ
ИХ ТЕХНИ|IЕСКИ ЭКВ И ВЛЛЕНТН ЪIЕ ЛНДJIОГИ.

тнЕ F0LLOWING oR тIfrlDm4,ЙY
Е QU I V л L Е N, n * n, о 

ff ýf*^::"?ýfigК
.пlъ

l Model: 65 l K9-DTRRVVTTX6_36008-VA0l 8_C7_C3A-MLTTRRX3
дLдв

лzNomlanishi
Sath

наименование Мтр Name
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2. Mode 65 ччттх6-3K9-cIDTRR Tl6006-SA089_ -ML-сзF TTRCIx2 lJ к9-сIDтRRчVттх6-з65Model: 6006-вА0 8-т F-сз MLTTRCIX2 24. K9-CIDTRRvvTTx6-35Model 6006_вА 02-т F__сз MLTTRCIx2 l5 Vчттх6-з65Model K9-cIDTRR 6006-вА095 т F_-сз TTRCIx2ML 16 K9_cIDTRRVVTTX6- M-MLTTRCIx26Model: 5 6006-вА0J 8-l т -сз J1l ILGAN Rо,YхлтI l 1. ПЕРЕЧЕНЬ ПРИНЯТЫХ СОКР 11. LIST оF лссЕртЕD лввRЕчIАтIоNS
J.lb

Reductionl

}lъ ma'nosi ofthe abbreviation
12. ILочАLлR Rо,Yхл TI 12. пЕрЕчЕнь пр 12. лттАснЕD APPENDIXES

.пlъ sahifalar soni количество
l

Tayyorladi / Разработчик / Developed Ьу:
.Щ. Хужамуратов
D. Xujamuratov

KeIishilgan Agreedсоеласовано

главногоhBos оhandis bosari-rlп вхI bosh i/3аместительlig' опнженера-Начальник юслуrсбы управJIениChief ofнаде2кностьюД)ерчtу RMSEnjineer-Head Т. [иёров
Т. Diyorov

Bosh metrolog о'riпЬоsаri / 3аместитепь главного метролога / Deputy Chief Metrologist: О. Ачилов
о. Achilov

NO'A vа А sexi boshlig'I / Начальник цеха КИП и А / Chief of the Iпstrчmепtаtiоп Dераrtmепt: З. Жалилов
Z. Jalilov

NO'A va А sexi uchastka boshlig'i лачальник участка цеха КИП и A/Supervising fоrеmап of the Instrumentation Department: Н. Шоднев
N. Shodiyev

MTRB xizmati muhдпdisi / Инженер сумтР / Епgiпееr of The Material and technica1 rеsочrсе mапаgеmепt sеrчiсе:
t'l

ё
С. Кадыров

S. Kodirov
ucltiJH
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