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l . l Наименование
Фасоццllg д9д9дцЕ ддд зрфопроводов

l .2 Основание и цель приобретения товара
Основапие: годовaц заявка gа 2022 год,
Щель: Фасонные изделия трубопроводов используются Еа новых рабочих проеюов и для заJ\{ены

установленных (существующих) отводов, тройников, переходников, фланцев (далее-
,трубопроводов) в связи с истечением срока эксплуатации.соедиЕительных деталеи

1.3 Сведения о новизне (год производства./выпуска товара)
Поставляемый товар доJDкен быть новым, не ранее 2022 года вьшуска, не бывпrим в употреблении,
в том числе не восстановленный.

1

l. оБ св ния

2. оБлАсть примЕнЕниJI
Соединительные детirли трубопровода - это необходимые соединительные элементы дJul
трубопровола, которые сJryжат для плавного перехода направления труб в процессе монтФка при
помощи сварки однотипньгх труб, испоJIьзуются для замены существующих и мовтФка новых

бо оводов технологических становок.

3. условия эксплуАт

4. тЕхничЕскиЕ трЕБовАниJt

\
+1tt( ;

3.1 Общие условия экспlryатации
Соединительные детiulи трубопроводов - используются для труб различного Еазначения, при

давлении до 16 МПа и при температур.rх от минус 70' С до пlпос 450О С в соотвЕтствии с проектной
и констукгорской документацией, исходя из условий использования экспJryатации.

Рабочм среда: пар (насыщёпный и сухой), пары конденсата, углеводороды, горячие газы.

4. l Основные технические требования
Постав.гrяемые соединительные детали трубопроводов (да:rее - Товар) должны быть изготовлены в

соответствии с материалом и стандартЕtми, указ{u{ными в IryHKTe 10. При представлении продукции,
изготовлевной на основе аналогов материалов и стандартов, необходимо предоставить
обоснованный док},меЕт, обосновывающий аналогию. Все внутренние и внеuIние поверхности
соединительньrх дета,rей трубопроводов указанньж в пуЕкте l0, обязательно должны быть покрыты
химической защитой от коррозии. Все концы фасонньгх изделий доJDкны быть обработаны (сняты

фаски).
В технико-коммерческом преlцожении должны быть представлены нижеследующие документы:

. Участник в состaве своей змвки устrrновленного образца до.Dкен по позиционно указать
производитеJuI Товара, страяу изготовления, а также, представить документы, вьцанные
непосредственцо изготовителем Товара, удостоверяющие дилерские поJIномочия Участника
или письмо, подтверждающее готовность изготовителя Товара осуществить постilвку в
соответствии с ТЗ;

о Предоставить сертификаты качества производитеJIя;

о Поставщик вместе с предложением обязан предоставить конструкционный чертеж показаны

размеры, материмы фасонные изделия трубопроволо
особые технические требования согласно раздеrry 10.

в, на которых предусм ны и показаны

'ý



3

. Участник доJDкна быть предоставить техническим предложение (все документация) на

русском или английском языке.
о Поставщик обязшr предоставить бланк завода-изготовитеJuI, в котором прописаны условия

выполнения гарантийных обязательств;
о Поставщик предостzIвJIяет гарантию качества на товар в соответствии с гарантией завода_

производитеJIя;

о Необходимо предоставить список компании, являIощихся поJIьзователями соединительные
детали трубопроводов;

о Необходимо указать общедосryпные информации о комп.шии производитеrrя (сайт компании);
. Указать место и страЕу вьпryскаемого продукта в объеме технrческого предложения.
В случае не предоставления вышеуказанных документов в техЕическом предIожении, данЕое

техническое предlIожение будет с.п.rтаться не соответств},ющим. Не предоставленные документы
повторно запрашиваться не будут.

4.2 Требовапия к маркировке
В зависимости от типоразмера и изготовитеJIя, маркировка может наноситься наклейкой, чеканкой
либо краской. Независlтмо от способа нанесения, она содержит след},ющую информацию:
. размеры (лиаметры - толщины стенок) согласно условному обозначению перехода. марку стarли
. номер стаfiдарта

наименование изготовитеJUI или товарный знак
4.3 Требования к размерам и упаковке

Упаковка должна обеспечивать coxpElHHocтb товара при транспортировке, погрузочно-разгрузочных
работах и перемещении товара к месту его установки. Упаковка должна соответствовать
требованиям государственЕых стандартов Республики Узбекистан и международным
общеп нятым ст ам. Упаковка должна го соответствовать маркировке товара.

5.1 Порядок сдачи и приемки
Приемка и входной KoHтpoJrь товара па соответствие по количеству, качеству и размерiм
выполняется на скJIаде Заказчика. В случае несоответствия поставJIяемого товара с заказной
спецификацией иJIи есJIи товар не прошел входной контроль качества, Поставщик обязан заменить
его в течение срока, указываемого в договоре на поставку. Транспортные расходы при зtlмене товара
берет на себя Поставщик товара.
5.2 'Гребования по передаче заказчику техIIических и иных документов при поставке оборудования
5.2.1 . Техническzrя док},тr,Iентация должна бьпь на русском язьке.
5-2.2. Прп поставке Поставщик должеп представить документы, подтверждающие соответствие
предлагаемой им продукции установленным аребованиям:
- необходимо предоставить сертификаты качества производитеJIя.
- необходимо предоставить сертификаты материilлов с указанием химrческого аЕмиза и
механических характеристик.
- необходимо предосташить результаты визуальной проверки;
-необходимо предостa!вить инспекционный отчёт контроля качества со
трубопроволов в процессе изготовления оборудования на зaводrlх-изготовителя
- необходимо предостaвить результаты проверки pzI}MepoB;

деталей

5. трЕБовАниJ{ по прАвилАм ЧИ И ПРИЕМКИ

/,,
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- необходимо предостzвить резуJIьтаты гидростатических испытaшиЙ;
-необходимо предоставить сертификат, подтверждаюций об оригинаJьности поставляемой
продукции;
- необходимо предостчвить о происхождении Товара с указанием нaмменования Покупателя, указать
место и стрzшу выпускаемого продукта в объеме технического предложения.
- неооходимо икат соответствие завода изготовитеJUI.

6. трЕБовАния к трАtIспор,гировАнию
Условия транспортировки должны обеспечивать целостность продуюши, габариты из расчета
возможностей транспортировки до склада поJryчатеJuI.

Упаковка должна обеспечивать полную сохранность груза от всякого рода повреждений и порчи,
атмосферных осадков, воды, зЕlгрязнений, вибрации при его перевозке и доставки, с учетом
возможньж перегрузок и длцтеJБного хрarнениJI.

Стоимость тары, упrlковки, маркировю,r должна быть вкJIючена в цену продукции, Тара возвраry не
подлежит.
поставщик обязшr поставить Това до склада По пателя

7. ТРЕБОВАНИЯ К ХРАНЕНИЮ

Поставщик обязан предоставить на бланке завода-изготовителя документ, в котором прописаны

условия выполнения гарантийных обязательств.
Поставщик предостiвJIяет гарантию качества на товар в соответствии с гарантией завода_

производитеJIя. Гарантийный срок эксплуатации должен быть не менее 12 месяцев со дня ввода
запасных частей в эксплуатацию или 18 месяцев с момента поступления фасонных изделий на скJIад

Заказчика. В случае если Поставщик поставил продукцию, которaш не соответствуют условиям
договора, требованиям стандарта и качество продукции не подгверждается соответствующим
документом о качестве, Поставпшк обязa!я заJrrенить ее пролукчией над,rежащего качества в течение
срока, указанного в договоре.

Хранение товара доJDкпо производiться в соответствии с <Инструrщией по приемке, проверке и
ению со Еых детмей п водов) завода-изготовитеJUl

8. ТРЕБОВАНИЯ К ОБЪЕМУ ИЙЛИ СРОКУ ПР ОСТАВЛЕНИJI ГАРАНТИИ

9. трЕБовлниJl по БЕзопАсности
Товар должен отвечать установленным законодательством РУз требованиям безопасности при
хрtшении, тzшспортировiшии и экспJryатации. Общие требования к безопасности при эксплуатации
Установки должны бьrгь приведены в специalльных разделах руководства по экспJryатации. Товар

должен соответствовать международным требованиям качества и безопасности окружающей среды
и иметь сертификаты качества ISO 9001 илиISО l400l.

l0. трЕБовАниJI к количЕству, комплЕктАции, мЕсту и сроку
ио ости постАвки

о

\
\l

Ф

количество и комплектация

м
п/п

наимеяование Стандарт /материал Ед
Измер.

Кол.
во

Отводы.

l ELBOW. 1/4".отвод 90о
90, ELBow CLASS 3000 Ib.
Стшrдарт: ASME/ANSI В lб.11. SW.
Материшl: А-З l 2-GRTR-347

20
\
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2 ELBOW. 1" отвод 90'
90, LR ELBOW PIPE ScH lб0.
Стандарт: ASME/ANSI В 1б.9 BW.
Материал: А 2З4lWР ll.

штук 6

ELBOW, 1 l/2" отвод
90,

90, LR ELBOW. PIPE ScH 80,
Стандарт: ANSVASME В 16.9 BW.
Материал: А 2З4-WРВ.

шryк 8

4 ELBOW. 2" отвод 90"
90" LR ELBoW 2,. SCH80.
Стандарт: ASME/ANSI В l6.9, BW.
Материа.п: А2З4 WPB.

штук ýк

) ELBOW. 2" отвод 90о
90. LR ELBOW. ррЕ SCH STD.
Стандарт: ASME/ANSI Bl6.9. BW.
Материал: Al82-F304.

штук 6

6 ELBOW. 3" отвод 45'
45. LR ELBOW 3-. ScH80.
Стандарт: ASME/ANSI В 1б.9. BW.
Материал: А2З4 WPB

шryк l5

7 ELBOW. 3" отвод 90о

90" LR ELBOW 3". ScH80.
Стандарт: ASME/ANSI В16.9. BW.
Материшl: А234 WPB.

шryк 36

ELBOW. 3" отвод 90'
90, LR ELBOW. PIPE SCH STD.
Стандарт: ASME/ANSI Bl6.9. BW.
Материа,т: А182-F304.

IIITvK 6

9 ELBOW. 4" Отвод 45О

45, LR ELBOW 4". ScH80.
Стандарт: ASME/ANSI В16.9, BW
Материа,r: А234 WPB

штук l0

l0 ELBOW. 4" отвод 90о
90" LR ELBOW. PIPE ScH 80.
Стандарт: ANSYASME В l6.9, BW.
Материаil: А 2З4 WPB.

штук 46

ll ELBOW. 6" Отвод 90О

90,LRELBOW 6".ScH60.
Стаядарт: ASME/ANSI В16.9, BW
Материа.п: А234 WPB

штук 20

|2 ELBOW. 6" отвод 90'
90" LR ELBow. PIPE SCH 80.
Стандарт: ANSI / ASME В 16.9, BW.
Материал: А 234 WPB.

штук зz

lз
90, LR ELBow 8". SCH б0.
Стандар: ASME/ANSI Вlб.9. BW
Материал: А234 WPB.

штук 20

ELBOW. 8" отвод 90о
90, LR ELBOW. PIPE SCH80.
Стандарт: ANSI / ASME В l6.9, BW.
Материал: А 234 WPB.

штук ll

ELBOW. 10" Отвод 90О

90, LR ELBOW. PIPE SCH60.
Стандарт: ANSI / ASME В l6.9, BW
Материа,r: А 234 WPB,

штук 28

lб ELBOW. 12" Отвод 90"
90" LR ELBOW. PIPE SCH60.
Стандарт: ANSI / ASME В l6.9, BW.
Материал: А 234 WPB.

штук 36

о.

,с1*

i)ч:--
фi

r1

3

8

ELBOW. 8" отвод 90"

l5
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1,7 ELBOW. l2" отвод 45о
45, LR ELBOW 12". SCH 60.
Стандарт: ASME/ANSI Bl6.9. BW.
Материал: А2З4 WPB

штук 4

l8 ELBOW. 14" отвод90о
90, LR ELBOW l4". SCH60
Стандарт: ASMB/ANSI В16.9. BW.
Материал: А2З4 WPB

штук 8

l9 ELBOW. 14" отвод9Oо
90, LR ELBOW. PIPE SCH80.
Стмдар: ANSI/ASME В 16.9, BW.
Материа:t: А 234 WPB.

штук 16

20 ELBOW. l6" отвод 90о
90" LR ELBOW. PIPE ScH60.
Стандарт: ANSYASME В 16.9, BW.

ш: А 234 WPB.
штук lб

21 ELBOW. 18" Отвод 90О

90, LR ELBOW. PIPE ScH60.
Стандарт: ANSI/ASME В 16.9, BW.
Материа.п: А 2З4 WPB.

шryк l4

22 ELBOW. .20" отвод 90о
90" LR ELBOW 20,. SCH60.
Стандарт: ASME/ANSI Bl6.9. BW.

иа,r: А234 WPB,
шryк l4

Фланцы.

l
Blind Flange. Фланец
гrryхой 1"

Стандарт: ANSVASME В l6.5. #l50, BW, RF,
(STD).
Материа:r: А182-F304.

штук
6

2
Blind Flange. Фланец
гrryхой 2"

Стандарт: ANSYASME В 16.5. #l50, BW, RF,
(STD).
Материм: А182-F304.

штук
6

J
Фланец. WELDING
NECKFLANGE 2,

Стандарт: ANSYASME В 16.5. #l50, BW, RF,
(STD).
Материш: А105.

штук
20

4
Фланец. WELDING
NECKFLANGE 2,

Стандар: ANSYASMB В 16.5. #300, BW, RF,
(STD).
Материал: А105.

штук
20

) Фланец. WELDING
NECKFLANGE 2,

Стандарт: ANSYASME В 16.5. #600 BW, RF,
(STD).
Материал: А105.

штук
20

6

Фланец. WELDING
NEсKFLANGE 3,

Станларт: ANSYASME В 1б.5. #l50, BW, RF,
(STD).
Материшr: Al82-F304.

штук 4

7

Фланец приварной встык
(воротниковый)

3"#l50. Стандарт: дSМЕ/дNSI В16.5. BW,
RF, (STD).
Материа.l]: А105

штук l0

8

Флавец. WELDING
NECKFLANGE 4"

Стандарт: ANSVASME В 16.5. #l50, BW, RF,
(STD)
Материал: Al05.

штук

Фланец. WELDING
NEсKFLANGE 4,

Стандарт: ANSVASME В 16.5. #600. BW, RF,
(STD).
Материал: А105. ,r',

lflTvK 20

l

18
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10
Фланец, WELDING
NECKFLANGE 6"

Стандарт: ANSI/ASME В 16.5. #150, BW, RF,
(STD)
Материм: А105.

lштук lб

1l
Фланец. WELDING
NECKFLANGE б"

Стандарт: ANSI/ASME В l6.5. #б00, BW, RF,
(STD).
Материал: А105.

штук 6

|2
Стандар: ANSYASME В l6.5. #150, BW, RF,
(STD)
Материш: Al05.

штук lб

lJ
Фланец. WELDING
NEсKFLANGE 8"

Стандарт: ANSI/ASME В 16.5. #300, BW, RF,
(STD).
Материа,т: А105.

шryк l0

|4
Фланец. WELDING
NEсKFLANGE l0,

Стандарт: ANSVASME В 16.5. #150, BW, RF,
(STD)
Материа.п: Al05.

штук

l5
Фланец. WELDING
NEсKFLANGE 12,

Стаядарт: ANSYASME В l6.5. #150, BW, RF,
(STD)
Материш: Al05.

шryк l8

Фланец, WELDING
NEсKFLANGE 12,

Стандарт: ANSVASME В 16.5. #600, BW, RF,
(STD).
Материал: А105.

lб

штчк
|,I

Фланец. WELDING
NEсKFLANGE 14,

Стандарт: ANSYASME В 16.5. #l50, BW, RF,
(STD)
Материал: Al05.

20

Фланец. WELDING
NEсKFLANGE 16,

Стандарт: ANSI/ASME В 16.5. #150, BW, RF,
(STD)
Материал: Al05,

штук 20

,l9
Стандарт: ANSYASME В l6.5. #600, BW, RF,
(STD)
Материал: А105.

штук 2
Фланец. WELDING
NECKFLANGE 20,

20
Фланец. WELDING
NECKFLANGB 28,

Стандарт: ANSVASME В |6.4'7. Series "В".
т150.
МатериаlI: SA1 82-F304. BW,RF (STD)

штук 6

Тройникп.

l
ТЕЕ. CLASS 6000 psi (420кгс/см2)
Тип соедениние: S-LOK.
Материал: 3l бSS.

ТЕЕ. Тройник 12mm х
12mm х l2mm штук 20

2
тЕЕ. CLASS з000.
Стандарт: ANSYASME В16.11. SW.
Материа.lt: А-3 1 2-GR TR-347.

20

3
тЕЕ.
х1/2"

Тройник |l2"x|/2" ТЕЕ. CLASS 6000 psi (420кгс/см2).
Тип соединение: S-LOK.
Материал: 31655.

штук 20

4 ТЕЕ. Тройник 2"х2"х2"
тЕЕ. PIPE SCH 80.
Стандарт: ANSVASME В 16.9, BW
Материал: А 234 WPB.

штук 8

\

$'lFв

ос|$а
Е
Ф.
G

Ф

Флаrrец. $/ELDING
NEсKFLANGE 8,

lб

lб штук

l8

ТЕЕ. Тройник |/4"x|l4"
xll4" штук
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)
тЕЕ. PIPE SCH 80.
Стандарт: ANSYASME В 16.9, BW.
Материал: А 234 WPB.

штук 14

6 ТЕЕ. Тройник 4"х4"х3"
тЕЕ. PIPE ScH 80.
Стандарт: ANSYASME В 1б.9, BW
Материа:I: А 234 WPB.

шryк 4

ТЕЕ. Тройник 4"х4"х4"
тЕЕ. PIPE SCH 80.
Стандарт: ANSI/ASME В l6.9, BW.
Материа.л: А 234 WPB.

штук |2

8 ТЕЕ. Тройник 6"х6"х6"
тЕЕ. PIPE SCH 80.
Стандарт: ANSVASME В 16.9, BW.
Материал: А 234 WPB.

шryк l0

9 ТЕЕ. Тройник 8"х8"х8"
тЕЕ. PIPE ScH 80.
Стандарт: ANSI / ASME В l6.9
Материа.ll: А 234 WPB, BW

шryк l4

ТЕЕ. Тройник
12"х12"х6"

тЕЕ. PIPB ScH 80.
Стандарт: ANSYASME В 16.9, BW.
Материаl: А 234 WPB, Sulfi.rr content
max.0.0l5%

штук 2

ТЕЕ. Тройник
l4"x14"xl4"

тЕЕ. PIPE ScH 80.
Стандарт: ANSI / ASME В 16.9, BW
Материал: А 2З4 WPB.

штук 8

l2 ТЕЕ. Тройник
20"х2O"х20"

PIPE ScH60. ScH60.
Стандарт: ASME/ANSI В16,9. BW.
Материал: А2З4 WPB.

2

Переходнrlки.

l
Reducer ЕСС /

Переходник 2"х 3"

PIPE ScH 80.
Стандарт: ANSVASME В 16.9, BW.
Материал:А234WРВ.

штук 3

2
Reducer ЕСС /

Переходник 2"х 4"

PIPE ScH 80,
Стандарт: ANSYASMB В l6.9, BW.
Материа",r: А 2З4 WPB.

штук 6

,
Reducer ЕСС /
Переходник 3"х 4"

ррЕ ScH 80.
Стандарт: ANSI/ASME В 16.9, BW.
Материм:А234WРВ.

штук 4

1
Reducer ЕСС /

Переходник 3"х 6"

PIPE SCH 80.
Стандарт: ANSUASME В 16.9, BW
Материм:А234WРВ.

штук з

5
Rеdчсег ЕСС /

Переходник 4"х 6"

PIPE ScH 80.
Стандарт: ANSYASME В 16.9, BW.
Материал: А 2З4 WPB.

4

6
Reducer ЕСС /

Переходник 4"х 8"

PIPE ScH 80.
Стандарт: ANSYASME В 16.9, BW.
Материал: А 234 WPB

штук 3

7
Rеdчсеr ЕСС /

Перехолник 6"х 8"

PIPE SCH 80.
Стандарт: ANSVASME В 16.9, BW.
Материал: А 234 WPB.

штук 6
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8

Переходник
концентрический
14" х l2".

l0

9

CONC. REDUCER
Переходник
концентрический.
l4" х l2"

PIPE SCH 80.
Стандарт: ДNSУДSМЕ В l6.9, BW.
Материа,r: А 2З4 WPB.

штук I4

l0 Эксцентрический
переход l2" х 8"

l2"x8". PIPE SCH60.
Стандарт: ASME/ANSIB l 6.9, BW.

иал: А 234 WPB
штук 4

ll Эксцентрический
переход 12 "х 6"

l2"хб". PIPE SCH60.
Стапдарт: ASME/ANSI Bl6.9. BW.

иа.п: А234 WPB.
штук 4

Переходник
концентрический
l2" x б"

l2"x6". PIPE SCH60.
Стапдарт: ASMB/ANSI В16.9. BW.
Ма иа,r: А234 WPB

штук 4

lз
Переходник
конценцlический
20" х 16"

20"х16". PIPB SCH60.
Стандарт: ASME/ANSI В16.9 BW.

: А234 WPB
шryк 4

3/4" Union. Муфта
а.N|ериканка резьбового
соедипения.

Threaded Union Dimensions.
сLASS з000.
Стандарт: ДSМЕ В 16.1 1.

\,1 : ASTM A1O5N

штук 20

Трубы.
.Щлина:3000мм,
Наружпый диаметр: 71 1,2мм.
Толщина:7,92 мм,
Материал: А-312lТР304

п/м _)

2
Pipe Seamless steel 1/4".

льснаJI а 1/4"
Seamlees steel - A-312-GR TR-347 Н
о.D.lз '7х1 65 AW. 40

J Монельная трубка г/м

КаЧеСТВО ТОвара должно соответствовать требоваrияIrr технических параметров, приведенных в
подразделе 10. и подгверждаться сертификатом соответствия либо паспортом, вьцанЕого на заводе
изготовитеJи.
Срок поставки: после состilвление контракта 60 рабочих дней.
УСЛОВИя пост.lвки согласно базису поставки DAP. Едино разовzul поставка в полном объеме
согласно раздеJrу 10. технического задания.
условия постalвки:

l80300.айон. п. ШDAP_р кииблика Узбекистан, Кашк аьинскaш область г

м резьбового соедвнения.

,l
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9

l4"x12". РРЕ SCH60.
Стандарт: ASME/ANSI В16.9, BW.
Материал: А234 WPB.

штук

l2

l

l Труба нержавеющей
большого диаметра

гr,/м

Внутренный дrаметр: 5/1 6" (8,5мм).
Внешний диаметр: 1l2" (12,1мм).
Материал: Монел;
Рабочие давлепия 210кгс/см2;

l00



l0

l l. дополнитЕльныЕ (иныЕ) трЕ,БовАниJI

12. трЕБовАниЕ к ФормЕ пр СТАВЛJIЕМО инФо

13. пЕрЕчЕнь приrU{тых сокр

*Прuмечанuе: За правллпьносmь заполненuя u незаполненные пrнкmьa опвеплспrвенносmь

несёm разрабопчuк.

Разработчпкн:

заместитель главного механика:

Ипжепер ОГМ:

Велущей инженер СУМТР:

М. Салаев

У. Куватов

У. Хлдшров

Ф. Нурматов

Э. Гоuпов

Г.Рахмонов

Старшпй механик ЩПЭ:

Старший мехапик ПВГС

Ипженер мехапик ЩПП:

,]
о.

за оставке лоrt(атся rla Поставпlrlка.ты по ее rlоб енIlю Il

предоставляться на русском и/или английском языках, в
}lомиэл

должна
ианте l экз

Текстовая информашия

N9

п/п
Сокращение Расшифровка сокращения

1 ANSI Американский национальный институт стандартов

2 ASME Американское общество иЕженеров-мехrlников

При поставке Поставщик должен представить документы, подтверждающие соответствие
предтагаемой им продукции установленным тебованиям:
- поставщик также цесет ответственность за соответствие технических параметров, за качество и
количество;
В сrryчае несоответствия Пролукции требовавиям по качеству, Продукция подлежит возврату, а все


