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l. оБ Есв ния
1.1 Наппrеtlованпе

Рукава высокого давления для компрессора .ЩЭн75ш.
1.2 Основание и цель приобретения товара

основание: Годовая змвка на 2022 г,
l {ель: .Щля замены устаревших рукавов высокого давления для распределения масла между
радиатором охлаждеяия и блоком компрессора .ЩЭН 75 Ш.

1.3 Сведения о новизне (год производства/выпуска товара)
Товар должен быгь новым, ранее не экспJryатирванным. Все комплекг}тощие, узлы, детали и
составные части должны быть изготовлены не ранее 2022 года.

2. оБлАсть примЕнЕния
Рукава высокого дaвления необходимы для распределения масла между радиатором охлаждения и
блоком компрессора.ЩЭН 75 Ш.

3. условия эксплуАт и

4. ТЕХНИЧЕСКИЕ ТРЕБОВАНИЯ

3.1 общие условrtя эксплуатацIIIl
Место эксплуатации - цех кКаршитермопласт>, ООО "Шуртанский ГХК"
Режим работы предприятия: .Щве смены по 12 часов в день, 8000 часов в год

4.1 Основпые техlIIIческIlе требоваltпя

Внутренний
диаметр. мм

.Щиаметр по
оплетке.мм

Внешний
диаметр. мм

.I|,авлени е

рабочее
атм

Разрывное
давление

атм

Номинал
диllметр

Радиус
изгиба мм

Кол-
во
шт.

25,4 88 350 30025

Рукава должны бьпь изготовлены в соответствии с Iребованиями настоящего стандарта EN 85З
Рукава должны иметь внугренний, промежугочные и наружный резиновые слои, а также
метаJIлические оплетки из латунированной проволоки.
Темпераryра рабочей ср€ды до плюс 120"С
Рукав РВ,Щ25. 4SH.2-S50 L- 900,
Внугренний диаметр 25 мм, четырехнавивочный,
муфты с продольной обжимкой, гайка S50 с метрической резьбой с левой стороны,
прямой ниппель типа DKM, гайка с метрической резьбой S50 с правой стороны,
tiиппель типа DKM 90О, длина 900 мм
Внешнее покрытие: из синтетической резины, особо износостойкий, масло, озоно и
атмосферостойкий
Успление: одна высокопрочнzUI оплетка из стальной проволоки
Внугрешнrrй канал: из синтетической маслоустойчивой резины.
Чертtтс Ng 1

оплетке.мм

Внешний
диаметр.

мм

,Щавление

рабочее
атм

Разрывное
давление

атм

Радиус
изгиба мм

Кол
во
шт.

Номинал
диаметр

Внутренвий
ДИаI\{еТР. ММ

JJ.J з5.6 88 з50 300 225 25,4

Рукава должны бьггь изготовлены в соответствии с требовавиями настоящего стандарта EN 853
fукав должея иметь внутренний, промежlточные и наружный резиновые слои, а также метаJIлические
оплетки из латунированной проволоки.
Температура рабочей среды до плюс l20oC

муфты с продольной обжимкой, гайка S50 с метрической резьбой с левой сторо
прямой ниппель типа DKM, гайка с метрической резьбой S50 с правой стороны

Внешнее покрытие: из синтетической резины, особо износостойкий, масло, оз

Рукав РВ.Щ25. 4SH.2-S50, L-l750.
Внутренний диаметр 50 млt, .lетырехнавивочный,

Iахfilк
прямой ниппель типа DKM, длина l750 мм

атмосферостойкий

з3.з 35.6 2

,,Щиаметр по



з

,,Щиаметр по
оплетке.мм

Усилениез одна высокопрочнаJI оплетка из стальной проволоки
Вrryтренний канал: из синтетической масло устойчивой резины.

2J\!теж

Номинал
диаметр

Внешний
диаметр.

мм

.Щавление
рабочее

атм

Разрывное
давление

атм

Радиус
изгиба мм

Кол-
во
шт.

5l 50,8 60,2 61 580 600 ':)

Рукава должны быть изготовлены в соответствии с требованиями настоящего стандарта EN 853
Температура рабочей среды до плюс l20oC
Рукав РВ.Щ50. 4SH.2-S75, L - 900,
Внугренний диаметр 50 мм, четырехнавивочньй,
муфты с продольной обжимкой, гайка S75 с метрической резьбой с левой стороны,
прямой ниппель типа DKM, гайка с метрической резьбой S50 с правой стороны,
нигrпель типа DKM 90О, длина 900 мм,
Зпешнее покрытпе: из синтетической резины, особо износостойкий, масло, озоно и
атмосферостойкий
Усиление: одна высокопрочнм оплетка из стальной проволоки
Вrrутренний каналз из сиятетической масло устойчивой резины.
Чертёж Nэ 3

4.2. Требования к надежности

Все комплектующие должны быть защищены от воздействий окружающей среды. Товар должен быть
надежньlм и вьцерживать нагрузки согласно нормативным документам, по которым изготовлен.

4.3 Требования к маркIIровке

на каждом рукаве по всей длине вдоль оси несмываемой краской светлого цвета должны быть четко
уКазаны: - товарныЙ знак или товарныЙ знак и наименование предприятия-изготовителя; _ услов}:ое
сбозначение рукава без слова (pyKaBD; - дата изготовления (месяц, год). Допускается наносить
ДОПОЛНИтельные обозначения. .Щопускается нанесение маркировки на рукаве с интервiшом l м. 4.3.2
На каждую упаковочЕую единицу прикрепляют ярлык:
с укапанием: - товарного знака или товарного знrlка и наименовrшия предприятия_изготовителя;
- условного обозначения рукава;
- номера партии;
- количества pyK;lBoB, шт., и общей длины, м;
-даты изготовления (месяц, год);
- штzrмпа технического контоля или личного клейма упаковщика;

_ материал изготовления.

Товар должен быть упакован в экспортную стандартную упаковку (закрытая, герметичнм упаковка!

исправная) изготовителя, обеспечивающу,rо полную её сохранность от всякого рода повреждений при
длительном храневии и перевозке продукции с r{етом нескольких перегрузок в пlти. Упаковка
должна бьпь рассчитана на обработку груза вручную, а также иметь временпую антикоррозийнlто
защиту
ПрОдавец несёт ответственность за все потери lt/или убытки, возникшие из-за ненадлежащей и/или
небрежной упаковки или защиты оборудования.
Иные варианты и размеры упаковок подлежат дополнительному согласованию Заказчиком при
условии их приемлемости.

/'#-_^\...

4.3 Требования к размерам и упаковке

5.1 По ядок сдачц и п иепtкIt
готовитель рукавов проводит верификачию материалов и покупных изделий п

.Щля проверки соответствия качества партии рукавов требованияtл настоящего ст
ческим и типовым испытаниям в соотвподве иогают п иемо_сдаточным пе

Из

5. ТРЕБОВАНИЯ ПО ПРЛВИЛАМ ЧИИПРИЕМК

Внутренний
диаметр. мм

40
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Товар должен приниматься после входного контроля и составления акта в соответствии договора.
3аказчик производит приемку товара по количеству, качеству и комплектности партии, и внешним
признакам сохранности товара (нмичие механических повреждений, видимая деформация отдельных
узлов и детыtей товара и иные подобные явные признаки повреждений) в соответствии с
транспортными и сопроводительными документами, сертификатами качества завода-изготовителя.
Настоящим стороны договаривalются, что визуальный осмотр товара, произведенный предстalвителем
Заказчик, должен быть абсолютньпr,r и окончательным для сторон дJIя определения соответствия по
количеству, комплектности и внешним признакам сохранности товара при его транспортировке.
При приемке товара от перевозчика Заказчик (грузополучатель) обязая проверить соответствие товара
СведЭниям, }'кaванным в договоре, спецификациях иJIи дополнительных соглашениях к нему, а тжже в
транспортньIх, сопроводительньD( докуIиентах, сертификатах качества завода_изготовителя.
В слуlае, если при приемке товара после его получения от перевозчика будет вьивлено
НеСООтветствие товара по качеству/количеству, Заказчик (грузополучатель) обязан приостановить
приемку товара, принять меры по обеспечению сохранности товара и предотвращению смешения с
другим однородным товаром и уведомить об этом Продавца в письменной форме в течение 5 (пяти)
рабочих дней с момента обнаружения недостатков.
Продавец обязав направить Заказчику (грузопол1^lателю) не позднее l0 (лесяти) рабочих дней с
момента получепия уведомления ответ об участии своего представителя в дальнейшей приемке
товара. Представитель Продавца должен явиться для участия в приемке товара в разумный срок, не
превышающий 20 (двадцати) календарньп дней с даты полу{ения уведомления.
В акте приемки товара должна быть указана следующая информация:
-яаименование Заказчика (грузополl.rателя) товара;
-Еомер и дата составления акта, место приемки товара, время начала и окончания приемки товара;
- фаМИЛИИ И ИНициалы лиц, принимающих у{астие в приемке товара, занимаемые имн должцости,
сведения о док}ментz}х, подтверждающих полномочия данных лиц на участие в приемке товара, их
реквизиты;
-наименования и адреса завода-изготовителя Продавца;
-дата и номер уведомления о вызове представителя Продавца;
-обнарухенное Еесоответствие товара, его характер;
-указание на номер договора и спецификацию;
-наименование и маркировка товара согласно товаросопроводительньIм документам на
соответств),ющую партию товара;
_количество мест и вес металлопродукции по товаросопроводителыIым документzljlr;
-состояние тары (упаковки);
-вес выявленной недостачи по каждому месту;
-номер товаросопроводительного докр{еЕта и сертификата качества;
-закJIючение о характере выявленньн дефектов товара и причина их возникновения.
Акт должен быть подписан всеми лицами, ччаствовавIIIими в приемке товара.

5.2 Требования по передаче заказчпку технических и пных документов при поставке товаров

Товар должен сопровождаться следующей докрлентацией:
пеобходимо предоставить сертификат соответствия товара;
. сертификат на материЕrлы дJIя изготовления;
. счет-фактура(инвойс) Продавца с описанием товара, указанием количества, цены единицы товара

и общей суммы;
. ц)анспортнtu накладнм, выпущевнаJI на имя грузополучателя с отметкой станции отправления и

ОТМеТКОЙ ПУНКТа НаЗНачения! наименование Заказчика, номер и даты подписания действующего

коятракта;
сертификат о происхохдении страны товара с указанием номера и даты инвa

о п безопасности то

о

ý -,a
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6. трЕБовАния к трАнспортировАниlо
Товар транспортируется в упакованном виде в пги следования водным, автомобильньцrл или
iКеЛеЗНОДОРОЖНЫМ ТРаНСПОРТОМ В СООТВеТСТвИи С правилаI\rи перевозки грузов, деЙствlrощими на
соотв щем виде спо и нными в становленном по ке.

7. ЭКОЛОГИЧЕСКИЕ И САНИТАРНЫЕ ТРЕБОВЛНИЯ
ТОВаР дОлжен соответствовать международным ,гребованиям качества и безопасности окружаюшей
с .То не должен п ичи}iять какои-лиоо о Щеи де

8. ТРЕБОВАНИЯ ПО БЕЗОПАСНОСТИ
Товар должен быгь безопасным при его экспJryатации, хранении, а также утилизации.
Товар лолжен соответствовать установлепным стандартаь.r и техническим условиям завода_
изготовителя и подтверждаться сертификатом заводских испытаний, выдаваемых зaводом_
изготовителем.

9, ТРЕБОВАНИЯ К КАЧЕСТВУ И КЛАССИФИКА ии

10. трЕБовдния к количЕству, комплЕктАции, мЕсту и сроку
ио ос постАвки

ll. пЕрЕчЕнь приложЕнии

Ka-lecTBo товара должно соответствовать установленным стандартаýr и техническим усJIовиям
завода-изготовителя и подтверждаться сертификатом заводских испытаний, вьцаваемых заводом-
изготовителем.
Качество товара должно обеспечивать возможность его использования по нaвначению без
негативных последствий.
Необходимо предоставить сертификаты (сертификат происхождения, сертификат качества
производитеJIя и/или другие сертификаты международньж, признанных лабораторий и ценlров
испытании

Объем поставки: Согласно пункту 4.1 настоящего технического задания.
Срок поставки - 3 месяца после состaвление контракта
Ваговнм поставка./Контейнернм поставка: DдР-х</д ст. Кенгсой(код станции-732602), Гджк
кУзбекистон Темир Йуллари>
Транспортнм поставка:DАР-Республика Узбекистан, Кашкадарьинскzul область, Гузарский район, п.
ш ан, l80300

N9 Перечень
l Чертёжи ниппеля РВД фукав высокого давления) J

количество листов

*ПРuмечанuе: За правtlльносtпь заполненчя u незаполненнь.е пункпьl олпвеmсmвенносmь несёm
разрабоtпчuк

Разработал:

Мехаlrшк цеха:

согласовдно:
Заместитель главного MexaHIrKa:

Начальнвк цеха <Каршнтермопласт)):

Инженер ОГМ:

Э. Карагадаев

А. Шомуродов

Ф. Ботиров

У. ХидировИвженер СУМТР:
Ф

//-k,// А. Якубов
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Чертёж Л} l

Ф

Sly

н1.1ппЕль типА DKRo 90О (копус бOО с рЕзиновым уплотнЕIlltЕNt) / 90oDKRo FEMALE 60О

Syy

А

ll

А

Условный
проход. DN

Rated Ьоrе, DN

Диамето
резьбы. М
Тhrеаd, М

d(MM/
mm)

В(мм/
mm)

размеD гайкш
Nutsize

обозначение
ниппе,rя /

itemno
25 М42х2,0 20,0 75,0 70,0 S_50 DKR0_25l50_90

Условный
проход. DN

Rated bore, DN

Диамето
резьбы. М
ThTead, М

d (пrпl / пrm) А (мм / mm)
обозначение
ниппеля / Item

по

25 М42х2,0 20,0 S_50 D%

Ф

coNE WITH о_RlгiG

А(мм/
mm)

размеD rайкlr
Nut size

28,5
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Чертёж J\} 2

А

ý

Syy

|rr*araalzrzzdfuz

tllrIf
ý

Qzr II

Условный
пооход. DN

Rated bore, DN

Диаметр
оезьбы. М
Тhrеаd, М

d(MM/
mm)

А (млr / mm)
Размер

гайкц Nut
size

обозначение
пиппеля / Item по

"'< М42х2.0 20.0 75.0 S-50 DKR0-25/50-90

,
э
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Чертёж Nе 3

Ф

Syy

ниппЕль типА DKRO 90О (конус 60О с рЕзиновым уплотнЕниЕм) / 9OoDKRo FEMALE 60О
coNE wlTH o-RING

А

ll

Условный
ппоход. DN

Rated Ьоrе, DN

Диамgгп
оезьбы. М
Тhrеаd, М

d (пrм /

mm)

А(мм/
mm)

В(мм/
mm)

размер rайки
Nutsize

обозначенпе
ниппе,rя /

itеmпо

50 М65х2.0 45 60,0 96 S_75 DKR0_50/75_90

А

ý

уу

!lfll

Условпый
проход. DN

Rated Ьоrе, DN

Диамето
резьбы. М
Thread, М

d(MM/
mm)

А (мм / mm)
Размер

гайки Nut
size

50 М65х2,0 45 42 S_75 Dк|{ьr{:-9б"

з

о
,rU

'+цt l21

Ф

обозначение
ниппеля /rllýц

,Щ-,лваl u,


