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1. оБ св IIлlя
1.1 I Iallrt cll oBalt llc

l Gasket S iral wound П ьно навитаJl l/2*# 300спи
1 Gasket S iral wound П ьно навитая 2" # l50кJIадка спи
3 Gasket S iгаl wound П ьно навитая 3" #l50адка спи
4 Gasket S iгаl wочпd П но навитая 3" #600ю,Iадка с
5 Gasket S iral wound П навитая 4" #600адка
6 Gasket S iral Wound П навитая 6"#З00кладка с
7 Gasket S iral wound П ьно навитая 6"#600кJIадка с
8 Gasket S iral wound П ьно навитая 12"#600кладка сп
9 Gasket S iral wound П ьно навитая l6"#600окладка спи
l0 Gasket S irаl wound П ьно tlавитая 20"#600кладка спи
ll Gasket S iral wound ьно навитая 24"# l50кJIадка спи
l2 Gaskct S iral wound П ьно навитая 24"#З00кладка спи
l] специальные п кладки т/о апп ты дrя EA-l706 П адка плавящей головки
1,1 специмьные lс,Iадки т/о апп дrя EA-l706 П кJIадки ышки

Специальные кладки т/о апп для EA-l706. П кJlа-цки ышк}{
lб Floatin Head Gasket Nsl для EA-l82l П кпадка ruIaв. головки Z об гоазны }l и Ka}lll
l7 Shell Сочеr to Shell. Jt2 дrя Eд-l82l П кJlадки к llIки
I8 Shell Сочег to Shell. Ns2 д'Iя ЕА-l20З, П адка без пе}(J-1алка ыtuки л го
19

п с лок
channel to J,.lЪзьeSheettu ЕА 0з2 п кJI клIя кол.jlа на-ц ои нетк про безхаектора a.,lтруб реш ( poкJI

20 SheII to tubesheet Ns4 дrя ЕА-1203 Прокладка кожlска трубной решсгки (прок,rадка с
Ilc дкои

zl специальные п кJIадки п.лав. Головки EA-l206 кJIадка с дкамиII

22
EA- l 702 д/В спец прокладка с одной перегородкой Nо28

zз
Специальные проюrадки т/о аппараты дIя ЕА-З001

Специальные проюrадки т/о аппараты д'rя EA-300l

?5
Spiral wound gasket 857/768х4,5mm thk

zб S iгаl wound ket 857/768x4,5mm thk
27 S iral wound 8З2./72Зх4 5mm thk
28 Spiral wound gasket 832/72Зх4,5mm thk
29 Spiral wound gasket 538/500 Dia х5,5 Thk
з0 Spiral wound gasket 538/500 Dia х5,5 Thk
зl Spiral wound gasket 538/500 Dia х5,5 Thk

Spiral wound gasket 538/500 Dia х5,5 Thk
J, Spiral wound gasket Спец.прокJlадка люка спирально-liавитая
з4 Sрiгаl wочпd gasket Специа,,Iьное прокпадки люка спир|lльно-навитая
35 Прокладка под крышкой задвижки 6" # б00

зб Прокладка под крышкой задвижки 4" # 600
з7 Прокладка под крышкой задвижки 3" # 600
38 Проюrадка под крышкой задвижки 12" # 600

1.2 OcHoBaltIle rl це:Iь lIрrlобре,tепIlя }raTeplta.-Ia
основание: Утверlt{денные общезаводские заявки на 2022 год.

Щель: .Щля проведения ремоrrгньпрофилакгическrо< рабm на аппаратах, насосах и фл
трубопроволов. \!д
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Специальные прокладки использ),1отся на крышках теплообменников
п кJIадка, спи ьно навитfuI испо на линии технологических оводов,

З. ТЕХНИЧЕСКИЕТРЕБОВАНИrI
3.1 основные технические требованrtя

jTl наплrенованrrе Технические характерuстиклt
1

Gasket Wound Gasret Прокладка
спирilльно навитая

1l2"# 300 SPW-Gask. CR+IR,4.8,
В 1 6.20в 1 6.5,SP:304L,FILL:GRAPHIT,
IR:304SS, CR:304 SS

2
Gasket Wound Gasret Прокладка
спирально навитая

2" #l50 SPW-Gask. сR+IR.4.8,
В1 6.20lВ l 6.5,SP:304L,FILL:GRAPHIT,
IR:304SS, CR:304 SS

_1

Gasket Wound Gasret Прокладка
спирalльно навитiUI

Size: 3' #150 SPW-Gask. CR+IR.4.8,
В1 6.20в1 6.5,SP:304L,FILL:GRAPHlT,
IR:304SS, СR:З04 SS

4
Gasket Wound Gasret Прокладка
спирально навитiUI

з" #600 SPW-Gask. CR+IR.4.8,
В1 6.20в1 6.5,SP:304L,FILL:GRAPHIT,
IR:304SS, CR:304 SS

5 Gasket Wound Gasret Прокладка
спирмьно навитiUI

4" #600 SPW-Gask. CR+IR.4.8,
В1 6.20в1 6.5,SP:304L,FILL:GRAPHIT,
IR:304SS, CR:304 SS

6 6"#300, SPW-Gask. CR+IR.4.8,
В1 6.20в1 6.5,SP:304L,FILL:GRAPHIT,
IR:304SS, CR:304 SS

7
Gasket Wound Gasret Прокладка
спирЕlльно навитая

Size: 6"#600 SPW-Gask. CR+IR.4.8,
В 1 6.2O,ts 1 6.5,SP:3 04L,FILL:GRAPHIT,
IR:304SS, CR:304 SS

8
Spiral Wound Gasket
Прокладка мета,rлографитоваJI 12"#600

12"#600, SPW-Gask
сR+IR.4.8,B 1 6.20л 1 6. 5,Sр:з 04L,FILL:GRAPHI
Т, IR:304SS,CR:304 SS

9
Spiral Wound Gasket
Прокладка мета,rлографитовая 1 6'#600

16'#600, SPW-Gask. CR+IR.4.8,
В 1 6.20lВ l б.5,SP:304L,FILL:GRAPHIT,
IR:304SS,CR:304 SS

10
Spiral Wound Gasket
Прокладка металлографитовая 20"#600

20"#600, SPW-Gask. CR+IR.4.8,
В 1 6.20lВ l 6.5,SP:304L,FILL:GRAPHIT,
IR:З04SS,CR:304 SS

l1
Spiral Wound Gasket
Прокладка металлографитоваlI 24" #1 50

24'#150, SPW-Gask. сR+IR.4.8,
В 1 6.20л 1 6.5,SP:304L,FILL:GRAPHIT,
IR:304SS,CR:304 SS

Spiral Wound Gasket
Прокладка мета_плографитовая 24"#300

24"#300, SPW_Gask. CR+IR.4.8,
В 1 6.20lВ 1 6.5,SP:З04L,FILL:GRAPHIT,
IR:304SS,CR:З04 SS

1з Спец. прокладки т/о аппараты для ЕА-
1706. Прокладка плав. головки

Тип прокилqщи:
14llmm х 1З78mm х 4,75mm

140-6мг

Спец. прокладки т/о аппараты для ЕА-
1706. Прокладки крышки кожуха l581mm х lбlбmm х 164lmm х 4

15 Спец. прокладки т/о аппараты д:rя ЕА-
170б. Прокладки крышки ко}ý"ха

1 468mm х l 494mm х l sZB"",,{ýf{rrr-^"._)q_*1

16 Floating Head Gasket }.,lb 1 дrя ЕА-1821
Прокладка плав. головки Z образньrми
перегородками

2. оБлАстьпримЕнЕния

Sрirаl Wound Gasket
Прокладка металлографитовая 6"#300

12

14

тип прокгlадки: мг 140_6. ,rk:W,-ЁЧЬ1
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|1 Shell Сочеr to Shell. Nq2 для ЕА- l 82l
п к.llадки кож\х

l8 Shell Сочеr to Shell. Ns2 шя ЕД-l203.
Прокладка крьтшки кожlха (прокладка
без перегородок )

928х948х974х t4.5

l9 Channel to tubesheet JФ3 д;lя ЕД-l203.
Прокладка коллектора трубной
решетки (проклалка без перегоролок)

l0l8xl038x1064x t4.5

20 Shell to tubesheet Nq4 для ЕА-1203.
Прокладка кожуха - трубной решетки
(прокладка с перегородками )

928х948х974х t4.5

2l Спец. прокладки плав. головки ЕА-
1206 (прокладка с перегородками )

826х838х864

EA-l702 АЛ спец прокладка с одной
перегородкой No28

l628MMx l592MM х l556MMxT4,5MM

2з Gasket
ЕА-з00l

Спец. прокладка ПозNs 29, MaI:MJA-CS, DWGNqVP_BX ЕА002_
EA300lMB_002 t:3x ID 886 х OD 892

2.+
Gasket
EA_300l

Спец. прокла,ща ПозNs l1,12, MaI:MJA-CS, DWGNqVP-BX
ЕА002-ЕА3001А/в-002 t:3x ID 970 х oD l004

25
Sрirаl wound gasket 857/768х4,5mm thk

FrtChanGskt ЧертN!2021S-l l 3lбLlgraphite w
/3l бL iппеr riпg

26
Spiral wound gasket 857/768х4,5mm thk

BackChanGskt ЧертNч2021S-l l 3l бLlgraphite w
/3 l бL iппеr ring

2,7
Sрiгаl wound gasket 832/723х4,5mm thk

FrtChanGskt ЧертNо2021S-1l 3lбL/graphite w
/3l бL inner ring

28
Spiral wound gasket 832/723х4,5mm thk

BackChanGskt ЧертNч202l S-l l 3l бLlgraphite w
/3 16L iппеr ring

29 Spiral wound gasket 538/500 Dia х5,5
Thk

Сhаппеl Сочеr ЧертNэ99-0360-1б 3lб L S,S
w/Graphite Fi w/3l бLIплеr Ring

з0 Spiral wound gasket 538/500 Dia х5,5
Thk

Сhаплеl Сочеr ЧертNч99-0360-16 3lб L S,S
w/Graphite Fi й3'l бLIппеr Ring

зl Sрiгаl wound gasket 5З8/500 Dia х5,5
Thk

Rеаr Channel ЧертJt99-0360- 1 6 3lб L S,S
w/Graphite Fi w/3 l бLlппеr Kng

Sрirаl wound gasket 538/500 Dia х5,5
Thk

Rear ChaTrrrel ЧертN99-0360- 1б З 16 L
w/Graphite Fi й3l бLIппеr Ring

S S

JJ Spiral wound gasket Спец.прокладка
люка спирa}льно-навитм

снП-А-3-447 х 407 х 395 х 5 мм

34 Spiral wound gasket Спец.прокладка
люка спирально_нiвитzlя

СНП-А-3-447 х 407 х 395 х 5 (овалнм)

з5 Прокладка под крышкой задвижки 6, # 600 сR+IR.4.8,
в l 6.20lв 1 6.5,SP:3O4L,FILL:GRAPHIT,
IR:304SS, CR:304 SS

зб Прокладка под крышкой задвижки 4, # 600 CR+IR.4.8,
В 1 6.20в l 6.5,SP:3O4L,FILL:GRAPHIT,
IR:304SS, CR:304 SS

з7 Проклалка под крышкой задвижки 3, # 600 сR+IR.4.8,
В l 6.20/Bl6.5,SP:3ML,FILL:G
IR:304SS, CR:304 SS

38 Прокладка под крьп[кой задвижки l2'# 600 сR+IR.4.8,
В l б.20lВl 6.5,SP:304L,FILL:G
IR:304SS, CR:304 SS

I

R,\PtI1,I ..

1468х1494хl52бх4,7

22

з2
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3.2 Осповrlые технико-экономическt!е и }ксплуатацпоllltые показателlt

.Щля стабильной эксплуатации аппаратов, заýrена специtlльной прокладки должна быть
произведена не чаще 1 раза в год.

3.З Трсбовапия к коlrструкцrIIr, }tоIrгажllо-,гсхIrrtческrrе требоваrlrlя
Поставщик вместе с предложением обязан предоставить конструкционный чертеж
прокJIадки, на которых предусмотрены и показаны особые технические требования согласно
раздеJry 3. 1 . ANSI / ASME в должеп изготавливаться в соответствии со стандартом l 6.20.

3.4 Требования к материалам
.Щолжны соответствовать материarлам, yкanaнHbш в технических тебованиях. Предоставить
сертификаты на материал. Согласно НТД и КД завода изготовителя.

3.5 Трсбовапrlя к раз}tерам rt упаковкс
Товар должен бьrгь упакован в экспортную стандартную упаковку (закрытая, герметичнzuI

упаковка, исправная) изготовителя, обеспечиваIощую полную её сохранность от всякого рода
повреждений при длительном храЕении и перевозке продукции с учётом нескольких
перегрузок в пути. Упаковка должна бьпь рассчитана на обработку груза кранами и вручную.
Продавец несёт ответственность за все потери и/или убытки, возникшие из-за ненадtежащей
и/или небрежЕой упаковки или защиты оборудования.
Иные варианты и размеры упаковок подJ[ежат дополнительному согласованию с Заказчиком
лри условии их приемлемости,

4. трЕБовАIIия по прлвлlллм с tIll ll III,1Il]}IKIl
4.1 Порялок сдачlr lt IIprle:ltKIt, jlolto.ilIIlшe.]blIыe требоваllrrя ]ilказrlIIка

Товар должен приниматься после входного контроля и составления акта в соответствии с
договором.

Заказ,мк производит приемку товара по количеству, качеству и комплектности партии, и
вяешним признакам сохранности товара (наличие механических повреждений, видимая
деформация отдельньtх узлов и деталей товара и иные подобные явные признаки повреждений)
в соответствии с танспортными и сопроводительными док}мевт:ми, сертификатаJt{и качества
завода-изготовителя.

Настоящим стороны договариваются, что визуаJrьный осмотр товара, произведенный
представителем Заказчик, должея быть абсолютным и окончательным для сторон для
определения соответствия по количеству, комплектности и внешним признакам сохрarнности
товара при его транспортировке.

При приемке товара от перевозчика Заказчик (грузополучатель) обязан проверить
соответствие товара сведениям, }хазанным в договоре, спецификациях или дополнительньrх
соглашениях к Еему, а также втранспортных, сопроводительньD( документах, сертификатiIх
качества завода-изготовителя.

В слуrае, если при приемке товара после его получения от перевозчика будет выявлено
несоответствие товара по качеству/количеству, Заказчик (грузополучатель) обязан
приостановить приемку товара, принять меры по обеспечению сохранности товара и
предотвращению смешения с другим однородным товаром и уведомить об этом Продавца в
письменной форме в течение 5 (пятых) рабочих дяей с момента обнаружения недостатков.

Продавец обязан ваправить Заказчику (грузополучателю) не позднее 10 (десятьп<) рабочих
дней с момента полуlения уведомления ответ об участии своего представитеJuI в дальнейшей
приемке товара. Предстaшитель Продавца должен явиться для }лlастия в приемке товара в

разlшный срок, не превышающий 20 (двадцати) календарЕьD( дней с даты полrrения
уведомления,

При отказе Продавца от участия в приемке либо непредставлении
либо неявке его представителя в течение срока, указанного договора,
производить да.пьнейшую приемку товара по качеству/количеству, с
Торгово-промышленной пматы или независимой экспертной орган

у
ки

вeN{



6

соотв9тствии договора.
В акте приемки товара должна быть указана следyrощая информация:

-наименование Заказчик (грузополl.rателя) товара;
-номер и дата составления акта, место приемки товара, время начала и окоЕчalния приемки

товара;
- фамилии и иницимы лиц, принимающих )пiастие в приемке товара, заяимаемые ими
должности, сведения о док}ментarх, подтверждающих полномочия данньIх лиц на участие в
приемке товара, их реквизиты;
-нмменоваIlия и адреса зalвода-изготовитеJIя Продавца;
-дата и номер уведомления о вызове представителя Продавца;
-обнаруженное несоответствие товара, его характер;
-указание на номер договора и спецификацию;
-наименование и маркировка товара согласно товаросопроводительным док}ъ{ентам на
соответствующую партию товара;
-количество мест и вес метalллопродукции по товаросопроводительным док}апент,lм;
- состояние тары (упаковки);
-вес вьuIвленной недостачи по каждому месту;
-номер товаросопроводительного док),мента и сертификата качества;
-размер, марка стzIли, номер партии, н,lличие ярлыка;
-заключение о характере вьивленных дефектов товара и причина их возникновения.
Акт должен быть подписан всеми лицами, частвовавIIIими в п ие tке това

5. трЕБовАtIияктрАнспортировАнию
Товар должен быть отгружен в экспортной стандартной упаковке (закрытм, герметичIIаJI

упаковка, исправная) изготовителя, обеспечивающей полнуо её сохранность от всякого рода
повреждений при длительном хранении и перевозке продукции с учётом нескольких перегрузок
в п},ти.
Иные варианты и размеры упаковок подлежат дополнительному согласованию Заказчиком при
условии их приемлемости.

6. трЕБовАниrlпоБЕзопАсности
Товар должен быть безопасным при его экспJryатации, хранении, а также утилизации.
Качество Товара должно соответствовать установленным стандартам и техническим условияNI
завода-изготовителя и подтверждаться сертификатом заводских испытаний, вьцаваемых
заводом-изготовителем.

7. ТРЕБОВАНИЯ ККАЧЕСТВУИ КЛАССИФ

8. ТРЕБОВАНИЯ К КОЛИЧЕСТВУ, КОМПЛЕКТАЦИИ,И СРОКУ
Ерио о постАвки

II зltаrltlых лабо в испытаний);и

J\ъ Наrrменование товара Единпца
измерение

количество

1 штук 100

ket Spiral Wound Прокладка спирально навитая 2" #150Gas ШТУК , 4-;,.1 urпN
-) Gasket Spiral Vy'ound Прокладка спирilльно павитая 3" #150 шIук l ;z:пi*э,А
4 Gasket Spiral Wound Прокладка спирмьно навитм 3" #600 _-2,0о'"+\
5 Gasket Spiral \l/ound Прокладка слир.rльно навитая 4" #600 штid;i €r,t,* ,,; 

4,, л" Ц i q

6 Gasket Spiral Worrnd Прокладка спирмьно навитм 6"#300 gr,,,к,}tiй:O /,0

- Товар должен быть качественным, срок гарантии качества не менее - l лет
- необходимо предоставить сертификаты (международные стандартов IS0-9001, 14001, 45001,
5000l, сертификат качества производитеJIя и/или другие сертификаты международньж,

Gasket Spiral Wound Прокладка спирально навитаJI 1l2*# З00

2

штук 7

\шт}4



Gasket S iral wound П оклfuцка спи о навитм 6"#600 20
о навит.ш 12'#б00Gasket S iral wound П окладка спи IlI к 48

9 20
l0 о навитм 20'#600Gasket S rаl wound П окладка спи 60
ll ьно навитая 24"#|50Gasket S ral wound П окладка спи 20
12 ьно навитzul 24"#зо0Casket S rаl wound П окладка спи 20
lз

14

l4 штук
12

15 ш,гук
1]

lб Floating Head Gasket ]tl!l для EA-l82l Прокладка плав.
ы]\rи tI го дка}ltlголовки z об

ш,гук
12

|] Shell Сочеr to Shell. Ns2 для EA-l82l Прокладки крышки
ко

штук
12

l8 Shell Сочег to Shell. Nq2 для ЕА-l20З. Прокладка крышки
(п кладка без пеко док

пIгук
J

l9 Channel to tubesheet Ns3 дrя ЕА-1203. Прокладка коллектора штук
J

20 Shell to пbesheet М4 для EA-l203.
Прокладка кожlха трубной решетки (прокладка с

дка}I!lп

tUт}т
J

2| Специальные прокладки плав. головки EA-l206 (прокладка
сп дка}tиго

ш,гук
2

22 ЕА- l702 Ал спец п кJIадка с одной п его одкой ],{s28 2
2з

Специальные прокладки т/о аппараты дrя EA-300l 8

24 спеtlиалыtые п кладки т/о аппа аты для ЕА-З001 6
25 asket 857/768х4,5mm thkS iral wound J
26 et 857/768х4,5mm tЖS iral wound lli J
27 et 832/723х4,5mm thkS iral wound ш J
28 et 832/723х4,5mm thkS irаl wound LtI J
29 et 538/500 Dia х5,5 ThkS irа[ wound IlI 1

ket 538/500 Dia х5,5 ThkS iral wound 2
зl et 538/500 Dia х5,5 ThkS irаl wound 2
): ket 538/500 Dia х5,5 ThkS iral wound 2
JJ Sрiгаl wound gasket Спец. прокладка люка спирzцьно-

HaBIlTarl
штук

20

з4 Spiral wound gasket Специмьные прок]Iадки люка штук
10

35 4
зб 4
з,7 4
38 кладка под ышкой задвижки l2" # 600п tlI 4

е

Качество товара должно соответствовать требования технических параметров,
подразделе 3.1. и подтвеждаться сертификатом соотвествия либо паспортом, в
заводе изготовитеJIя.
Срок поставки: до 20.03.2022 года.
Условия поставки согласво базису поставки DAP, Едино разовaц пос
согласно разделу 8. технического задrrния.
условия поставки:

8т

о.
s
ц

приведенньtх в
на

ý.

,7

,7

8

Gasket Spiral Wound Прокладка спир.lльно навитм 16'#600 шlтук
штук
шт}к
lIIтYк

Специальные прокJIадки т/о аппараты для ЕА-170б
Прок-lIадка плавящей головки

штук

Специальное прокJIадки т/о аппараты для ЕА-1706
Прокладки крышки Koж\Jxa
Специальные прокладки т/о аппараты для ЕА-l70б.
Проюrадки крышки кож}ха

трубной решетки (прокладка без перегородок)

шIт}к

штук

lII,гчк

штук

з0 lII,гук

lltTyK
ш,гук

спирально-навитые
Прокладка под крышкой задвижки 6" # 600 штук
Прокладка под крышкой задвижки 4" # 600 штук
Прокладка под крьrшкой задвижки 3" # 600 пIт}т(



DAP Рес ка Узбекистан, ьинскzul область г а скии он п.Ш , 180300

9. кАждыЙ учАсник конкурсА должЕн включить в тЕхtIичЕскоЕ
пр ОЖЕНИЕIIИЖЕ инФор

ЗалIеститель главIrого мехаIIIIка:

Инженер ОГМ:

Ведущей инжепер СУМТР:

СтаршлIй механик ЩПЭ:

Старший мехапик ЩПП:

Старшил-r мехаlIик ПВГС:

чs. Ф

М. Салаев

Ф. Ботиров

Г. PaxlrorloB

Ф. Нурматов

. Шукуров

ГоrI пов

rg*s$

- представляемое техническое предложение должно быть составлено на узбекском или русском
языке и продублировано яа английском языке;
- представляемое техническое предложепие должно иметъ копию t{a электронных носителях
CD/DVD диски или USB носители ин маIIии

8

*ПрtLмечанuе: За правuльносmь заполнепurl ц незаполненные пункпы оmвеmсmвецtlоспь несёm

разрабоmчuк,
Разработчики:


