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ТЕХНИЧЕСКОЕ ЗАДАНИЕ

Модернизация существующей системы автоматпзпрованного управления

технологическим процессом установки пронзводства азота и воздуха

ООО <Шуртанский ГХК>

Г. Шуртан - 2О2ln



1. Общие сведенпя

1.1 . Полное пдименование системы и её условпое обозпачеrrпе:
Автоматизированнм Система Управления Технологическим Процессом Установки
Производства Азота и Воздуха, РА-б600 (АСУ ТП УПАВ)

1.2. Основание для модернпзацши системы:
Протокол Nsб от 30.09.202lг. технического совета Шlртанского гzвохимического
комплекса.

1.3. Требованпя к разрабатываемой АСУ ТП УIIАВ:
Разрабатываемая Система .Щолжна соответствовать ГОСТ 24.104-85
кАвтоматизировzlнные системы упрtвления. Общие требовЕшия) и создаваться в
соответствии с требованиями ГОСТ34.601-90 (АВТОМАТИЗИРОВАННЫЕ
СИСТЕМЫ. СТАДИИ СОЗДАНИJI), ГОСТ34.602-89 кТехяическое задание на создtшие
автоматизированной системы), РД50-34.698-90 (АВТОМАТИЗИРОВАННЫЕ
СИСТЕМЫ. ТРЕБОВАНИJI К СОДЕРЖАНИЮ ДОКУМЕНТОВD, HopM.lIt{и и
правилами в области промыrrшенной безопасности, <общими прalвилiми
взрывобезопасности дrя взрывопожароопасньD( химических, нефтехимических и
нефтеперерабатывIlющих производств), а также требованиям, изложенным в настоящих
Технических требованиях.

1.4. Требовапшя к поставщику оборудовапIrя и услуг:
Поставщик должен иметь все необходимые лицензии дJIя вьшолнения в полном объеме
необходимьrх работ по модерЕизации АСУ ТП УIIАВ.
Поставщик должен иметь опыт работы в реализации проектов iвтоматизации в
нефтегазовой и химической сферах не менее 10 лет. Поставщик должен иметь опыт
работы и референс уже выполненньп< работ по мицрации и модернизации АСУ ТП на
базе ПЛК компании Rockwell Automation на промыцшеЕньп< объекгах нефтегазовой,
или химической сферах.
Поставщик должен иметь сервис-центр на территории Республики Узбекистан, для
возможности оказания услуг гарантийного и постгарантийпого обслуживания по
первому требованию Заказчика и прибьrгия на объект не позднее 24 часов с момента

уведомления.
Поставщик должен предоставить всю необходшчrуlо конструкторск},ю и рабочlто
докр!ентацию в объеме работ по модернизации АСУ ТП УПАВ в дв}х печатньж
экземплярах, а также один экземпляр в электронном виде.

1.5. Требования к оборудованtlю ц средствам автоматцзацЕп:
Так как существ}тощzrя АСУ ТП построеЕа на базе ПIIК PLC5 Rockwell Automation, то
для }ъ{еньшения времени на проведение Iryско-наладоIшьrх работ и ввода в
экспJryатацию, модернизация существующей АСУ ТП должна бьrгь вьшолнена на базе
совремеяньтх моделей ПЛК также компании Rockwell Automation.
Шеф-монтажные, шеф-наладочяые работы доJIжны производиться с гIетом настоящего
технического задапия и существ},ющей рабочей докуý{еIrтации АСУ ТП УIIАВ,
существующего технологического регламента, технической документации>

разрабатываемой и предоставляемой поставщиком оборудования, а также требований и
пожеланий Заказчика.

1,6. Реквизпты Заказчпка:
Наименование предприятия: ООО <Шуртанский ГХК>.
Адрес: Гузарский райоп, п. Шуртан Республика Узбекистан, Кашкадарьинская обл.
Электронпый адрес: www.sgcc.uz, sgcc@sgcc.uz. metrolos@sgcc.uz.
instrumentation -uz

ll: +998-75-55-24-з l7, +998- 5-55-24-з65
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2, Назначение п цели модернизацпи системы АСУТП.

2.1 Система ДСУТП УПАВ выполняет функции автоматизирокш{цого упрalвJIения и KoHTpoJUt

технологического процесса, а также функции противоаварийной защиты объектов и

агрегатов установки пол)п{еяия азота и воздуха.

2.2 Основньь-tи целями модернизации АСУ ТП являются:
о !емонтаж морzl,льно и физически устаревIIшх программируемьD( контоJlлеров Allen

Bradley PLC 5/40, модулей ввода-вывод4 а также АРМ.
о обновление существующего программного обеспечения для IIлк Rslogix и Rslinx на

последние ltктуальные версии дIя ОС Windows.
. обновление программного обеспечения Чми на последlие акц/альные версии для ос

Windows.
о Конвертация текущих llлгоритмов упразленшI технологI{ческим прцессом на новую

платформу ПЛК.
. организация резервной системы электропитания АСУ ТП.
о Замена ниже указанный модулей ввода-вывода и других комIшекгуIощих и

контоJIлеров ва новые компоненты системы RA:

о 1 771-ASB дистанционной ад.штер ввода и вьшода - 2 штуlс.

о 1 771lBD дискретного модуJIя ввода - 5 шгук.
о 1 771 -NR аналог модуJlя ввода - 5 штук.
о 1771 -NOC аналог модуJul вывода - 5 шцт.
о l 771-IFE анzrлог модуJlя ввода - 2 штук.

о l771-|L 1малог модуJuI ввода - l шту<.

о l77l -OBD дискретного модуля вывода - 5 штук.

о интерфейсньй модуль 1784-РКЖ.
о Существующий дублированньй программируемьй контоJшер |184,И.0В - 2

комплекга.
о 1785-ВСМ комм}цикационньй модуль - l шту<а.

о 1785-ВЕМ модуJIя расширения - l цrгу(ц Еа базе новой системы, дублированного
Контроллера Controllogix.

. Монтаж и пуско-нzlладочные работы нового оборудовапия и прогр:rммного обеспечения

о Насrройка новой SCADA HML

3. ОБЪЁМ ИНДИМЕНОВАНИЕРАБОТ

3. 1 Работы по модернизации должны выполняться в два этапа:

Первый этап:
l) Конвертация текущего прикJIадного прогрal}{много обеспечения контроллера PLC-S, На

нов},ю среду разработки Studio 5000, д.пя коrrгроlшера Controllogix;
2) Модернизация существующего проекта ЧМИ SCADA дя работы с HoBbb,r ПЛК;

3) Замена резервной корзины контроJIлера PLC-S, на корзину с контроллераJrlи

ControlLogix;
4) Шеф-монтаж и шеф-наладка новьIх нового оборудования;

5) Подключение смонтированной корзипы контроллера Controllogix к сети:

J



о DH+ (существующ.ш сеть), для связи с модуJuIми ввода-вывод4 серии 1771;

о Ethemet, для связи с Арм оператора, через резервироваппые коммуIаторы,

6)Подготовка новой ставцпи АРМ оператора:

. Подключение к резервированным коммутаторам, для связи с контроJIлером Controllogix,
по сgги Ethemet;

о Инсталляция новой SCADA системы;
. Настройка драйвера для связи с контоллером controllogix;
. Загрузка сконвертиров:rнного прикпадlого програ}rмного обеспечения в контоJrлер

ControlLogix;
. Запуск сконвертированного проекта PLC.
о Запуск сконвертировчlнного проекта SCADA.
7)Проверка фlнкционапrа и работоспособности системы:
. Проверка наличl4я связп АРМ с коятро.lшером и отображение значений технологических

параI,1етров на мнемосхемах;
. Проверка нали.п.rя всех необходлмьD( экрllнов;
. Проверка функционирования подсистем сигнtlлизации, архивцрвания и отчёгности.
Второй этап:
1)Отключение смонтировдlного контоллера Conhollogix от сети DH+ и замена

коммуникационного модуJuI DH+ на коммуникационный модуль Ethemet;

2)Замена второй корзины контроллера PLC-5, на корзину с конц)оJшером Controllogix;
3)Подключение второго смоЕтировапного контоJIлера Controllogix к резервированным

комм}таторам для связIл с АРМ оператора по сети Ethemet;
4)Подключение между собой молулей резервирования, двух KoHTpoJmepoB Controllogix;
5)Замена корзин модулей ввода-вьвода, серuп 1771, на новые корзины с модуJIями серии

|756:'

б)Перемонтаж lш.шоговых цепей модулей;

7)Соединение смонтировlulньD( корзин с модулями ввода-вывода серии 1756, с корзинilми

резервировапньrr( коIrгроJIлеров Controllogix, по сети Ethemet, с применением топологии
кольцо (резервирование соединения);

8)Монтаж резервироваЕньD( блоков питания и соединение ro( с корзиЕzlми ввода вывода;

9)Загрузка прикJIадЕого прогр:lь{много обеспечения в контроJшеры Controllogix и

настройка резервировfirия;
l 0)Повторная проверка функчионала и работоспособности системы:
. проверка наличия связи АРМ с резервировzlпными контроJlлерaми и отображение

значений технологических параметров на Mнeмocxeмitx;
о Проверка нмичия всех необходrмьтх экранов;
. Проверка функционирования подсистем сигнализации, архивироваЕия и отчётности.
l1)Проверка резервироваIrия контроллеров, и их резервировaulного соединения с модуJIями
ввода-вывода и АРМ,

Tarorce в объём выполняемых работ входит:
Поставка оборудованпя остaшьньгх частей контроллер и модуJIи ввода-вывода;
Разработка технической дочментации;
Передача Заказ.п,rку поJтного комплекга технической дgументчии в количестве 2-х

экземIIJUIров на бумаrюrом и одном элекгронном н
Сдача АСУТП азотной станции в эксплуатацию;
Обучение персонала (пользователя системы).

4

-""т

9o_z -/92с2/d//

;l



3.3 Оборудование для II-го этапа.

Во второй этап модернизации существующей АСУ ТП поставщиком должна бьпь

вкJIючена поставка оборудования для зaмены компопентов PLC5 на систему Controllogix,
вкJIючrlя ЗИП gа2 года работы.
о l771-AlB 4-slot chassis 1 - шryтtа
о l771-A4B 16-slot chassisl - шт}ка
. 1771-А3В l2-slot chassis l - штука
о 1784-L4OB 5/40 CPU Processor l- штlта
. 1785-ВСМ Backup Communication Module 1 - штуlса

. 1785-ВЕМ Backup Expansion Module l - urг}ка

. 1771-РбS Power supply module 1- шт}rса

о 1'l71-P7 Power supply module 2 - штуки
. l771-ASB Remote I/O adapter 2 - штуки
. 177IJBD Discrete input module 5 - шryк
. 177l-NR Нiф resolution input module 5 - штук
. 177l-NOC High resolution output module 3 - шryки
о 1'171-1L Isolated Analog Input Module 1 - штука
о 1771-oBD Discrete output module 5 - шгук
о 1771-IFE Analog input module 2 - шцrси
о 1771-RTP4 Remote terminal panel 4 - штуки
о 1771-RTP3 Remote terminal рапеl fused 4- пггуки
о Запасные части на 2 года

4. ЬРАКТЕРИСТИКА ОБЪЕКТААВТОМАТИЗАЦИИ

4.1 Краткое описание объекта

,Щаннм устшrовка выполняет разделение возд}ха для поJIyIения азота. Режим работы:
автоматический. Установка вырабатывает не только &}от, но возлlх КИП дrrя ОбеСПеЧеВИЯ

5
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3.2 Оборулование для I-го этапа.

Указаяное ниже оборудование для модернизации существующего дсУТп, находяIшеся на

складе ШГХК:
} Комплект необходимьrх лицензий программного обеспечепие 9324-RLDбOOENM Studio

5000 Full Edition MED Software Allen Bradley -1 комrшею;
> 9З55-WАВОЕМЕNМ RSLinx Classic ОЕМ MED S/W Allen Bradley - 1 комплеrг;

> CLX HI Сар ЕNЕТЛР Модуль-ТР Парт Jtb l75б-ЕN2Т - 1 штука;
} Блок питания Control Logix Парт Nч 1756-РА72 - 2 штуки;
} Коятроллер Control Logix, 2mb память, 0.98МКВ VО памяь, USB порr,500 Парт Nэ 1756-

L71- l штука
} Модуль коммуникации Control Logix CNet 2-порта Парт Nя l756-CN2R -1 шту<а

} Модуль коммуникации Control Logix DH Plus,{Rio Парг М 1756-DHRI1-1 шгука
} Шасси Control Logix 4-слотовая Парт Nэ 1756-А4 -l шryка
} Неуправrrяемьй коммутатор Stratix2000 Парт N 178З-US8Т- l шгука

Блок питания XL l20 W Парт ЛЪ 1бOб-ХLl20DR -2 пrтуки



работы пневматического оборудован}rя, а также воздух Кип высокого давления дrя работы
в аварийном ре>юrме.
Установка состоlrг из нескольких блоков, которые будуг описalны ниже, Так кaж вIrугри
устtlновки имеются различные агрегатьi с элекrроприводами, то при работе внугри
установки требуется соблюдать меры безопасIlости и носить средства защиты от шума.

5. КРАТКОЕ ОПИСАНИЕ ОБЪЕКТА АВТОМАТИЗЛЦИИ
Установка производства азота и воздaхц рА-6600 на данньй момент

управJIяется устаревшей системой Асу на базе контроллеров компаЕии Rockwell
Automation серии PLC5.

Эксплуатация такой устаревшей системы стtlновиться проблематичной, так как
модули для этой системы уже не вьшускаются, досц/пность их снижена, а цепа растет с
какдым годом. По всей совокlrпности причиЕ целесообразным явJIяется мигращrя системы
на coвpeмeнrтylo линейку контроллеров Сопrоl Logix.

применяемая конфиryрачия koнTpoJmepoB резервированнlu, поэтому новм предлшаемм
система TllK же должна бьггь резервированная.

Перечень основных узлов и агрегатов установки производства азота:
о Главные воздушные компрессоры - 2 шт.
о Компрессор воздуха дш декоксования - l rrrT.

. холодильньй агрегат - 1 шт,
о Влагоотделитель - l шт.
. Система адсорберов молекулярных сит - l шт.
. Генератор азота, холодная камера - l шт.
о Блок смазки - 1 шт.
о Резервуар-хрЕlнилище для жидкого азота - l шт,
. испаритель жидкого азота - 1 шт.
о !ожимпой компрессор воздуха КИП - 1 пrт.
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о !ополнrгельнм ycтtlнoBкa для получепия воздrха КИП - 1 шт.
Информация о существующих системм автоматизации
на объекте устаIlовлена Асу Тп на базе оборудовании производства компании Rockwell
Automation (Allen-Bradley@). Микропрочессорные системы управJIяют работой всех
ocнoвHbtx блоков установки. Они вкJIючены в общуо систему управления, которЕц
гарантирует надежЕую работу установки дФке в экстремальньгх ситуациях, возЕикающпх, в
том числе, и из-за ошибок персонала. IUIK управrrяет работой системы адсорберов
молекуJlярньrх сит, холодной кaмеры, испаритеJIя, резервуара-храниJIища продукции
жидкого азота и всей контольно-измерительвой алпаратуры.

Особые фl,rrкции ППК
о Автоматический алгоритм последовательностей работы адсорберов

молекуJIярньж сит;
о Автоматrтческое откJIючение устаЕовки при наличии в азоте примесей;
о Автоматическое откпючение устФlовки в случае неполадок в производственном

процессе для предотвращения вьD(ода из сlроя механической части rlли другого
оборудования;

о Взммодействие ocнoBнbrx блоков установки с остalльными узлlми для
обеспечения, в слуrае пеобходимости, полной остановки процесса;о Связь с другими системами управления в сJryчае неполадок в работе установки;о Поддержание стабильности функuиониров:шия установки в режиме руilного
управления и нас,гройки, а также :втоматическая настройка систем управлеЕия
посредством модели параметров atвтоматической системы KoHтpoJп.

6
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б. трЕБовлния к систЕмЕ

6.1. Требовшlия к системе в целом
Модернизация АСУ ТП должна мlжсимzlJьно производиться на базе существуlощих АСУ
ТП, состоящих из 1нифичированньrх комплексов технических средств (КТС) контроля и

управления. В рамках модернизации существующих систем упр:rвления должно быть
выполuено обновление программного обеспечения на объекте с заменой всех
автоматизированньо< рабочих мест при сохрtшении полного функционала существующей
системы управления.
Режим функционировtlния АСУ ТП - непрерьвньй с периодическими осмотрами и

реглrrментвыми работами в период плановых остановов и ремонтов осповного
оборудования.
АСУ ТП посцоепа на базе распределенIIьD(, иерархических, многофупкчионzlльных,
прогрaммируемьD( aвтоматизиромнньD( систем контоJIя, управления и противоаварийной
защиты.

б.2 Требования к ПТК
АСУ ТП имеет трех}ровневую структуру и основана на модульном принципе построениял
информационной системы.
о Нижний уровень - полевые приборы (КИП и А) и исполнительные мехalнизмы, (не

входит в комплект поставки);
r Средний уровень - уровень автоматизирмнпого контрJIя, реryлирвания и

противоаварийной защиты на ба]е IlЛК дп обработки :ш:шоговой и дискретной
информации о ходе технологического процессц выдачи упразJIяющих воздеЙствиЙ на
исполнитеJIьЕые механизмы, устройства приема/перда.п.l данньж (молуrпr ввода/вывода,
контролеры, модули сетевой передачи данпьD(, блою.t питания, барьеры искрозащиты,
реле и истоtшики бесперебойного питания) на верхний }ровень;

. Верхнпй уровеЕь - аlвтоматизированные рабочие места (Арм операторов, ипженерЕые
стitпции РСУ и ПАЗ и т.д.) со специ.uIизированным прогрzlммным обеспечепием
(человеко-машинньй интерфейс).

Изменение структур и функциона.llьньD( возможности каждой из систем АСУ ТП не
допустимо.

6.3 Перспекrивы р }вития и модернизации системы
После проведения модернизации, АСУ ТП должно иметь возможность дrurьнейшего л
расширения, связанного с увеличением коJIичества контролируемъ,D( параметров и

резервиромнЕя lшпаратньD( компонентов (модули ввода/вывода нормирующие
преобразователи, барьеры искрозащиты и др.).

6.4 Требоваrrия к надежности
Показатели надежности Систем после модернизации долr(ны отвечать тебованиям ГОСТ
24.'101-86 <Единм система стандартов автоматизировllнньD( систем управления.
Надежность автоматизиров:lнньD( систем управления, Основные положениJI).
МодернизируемаJI система управления должЕа удовлетворять следующим требованиям по
надежности:
. откfi} одIlого конlроллерного модуJIя Ее должен влиять на функциоЕальные

возможности других модулей;
. отк:в в к:u{але передачи данньIх пе должен ыtиять на работоспособность

техноломческш( контоJшеров;
Система должна сохр,lнять возможность выполнения ocHoBHbD( функциt при вьD(оде из
стоя отдельнь,D< элементов и их заIt ене в горячем реr(име (onJine) без отк.гдочепия всей
системы и без остановки технологического процесса.

Автоматическое перекJIючение на резервные устройства
При обнаружении отклонений пара},tетов от установленньж
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зв}ковtц и cBeToB:UI сигнализация с соответствующей регисlрацией в }qрнале собьпий.
6.5 Требования к сохрilнности информации при авариях

В ходе работ по модернизации АСУ ТП Поставщиком доJDкЕо бьrь обеспечено сохранение
ВСеХ ВО3ЛlГаеМЬГХ На ПТК функuиЙ при нilличии хотя бы одIlого из истоtшиков питalния
(основного или резервного).
ПРИ пОтере элекц)опитiшия от одного источяика и его послед/ющим восстalновлении (ДВР
питания) не должны вьцаваться ложяые комalпды или ложпая информация.
При отказе контура упрaвлсния, вьD(од контура должен бьrь кзамороженD lla уровне
последних достоверньD( показаний.
на всех объекгах системы управлепия доJDкны быть предусмотрены следующие меры,
обеспечивающие coxpllнHocTb информации :

. энергонезtlвисимая па}rять коЕц}оллеров должна обеспе.плвать сохраненпе полtой
конфиryрации, оперативньD( констlшт (уставки, коэффициенты реryляторов, грiшицы
аварийной сигнаJIизации (мармы) и т.д.) и всех работлх параметров без ограничения
ВРеМеНИ. ЭНеРГОнезависимм память коЕтроJшеров может использовать сменные
элемеЕты питания (батарейки).

о !ля защиты данных от рапрушения при чвариях адд,fиЕистратор системы должен
проводить процедуры по вьшолнению периодического резервного копирования
информационньп< ресурсов, областей дискового пространства, содержащих
ИнфОрмацию, необходимlто для нормllльпого функционировrlния операционньD( систем
и баз данных.

6.6 Требования к снабжению электроэнергией
элекгрическое питание вновь монтируемых технических средств осуществить от
существующих сетей элеrгроснабжения, применяJl два пе зависимьD( ввода питания.

6.7 Требования к функциям (задачам), вьшолпяемым системой
ФУНКЦИИ СиСтемы АСУ ТП после модернизации должны обеспечивать выполнение всех
существ},ющих фувкций, а также фlткций, определяемьп< дarнным Техническим заданием и
техно-рабочими проекг:ми существующих систем и должна обеспе.п.lть:
- Автоматический контоль состояния технологического процесса предупредительн},ю
сигнализацию при вьD(оде технологических показателей за устalяовленные грЕlницы;
- Управление технологическим процессом в реальном масшгабе времени;
- Представление информации в удобном для восприятия и анализа виде на мониторах
операторских станций в виде графиков, мнемосхем, гистогрalмм, таблиц и т.п.;

- Вьцачу управJlяющих воздействий на исполнитеJIБные механизмы;
- Вьцачу аварийной сигнализации отклонений парtlI\rетров и регистацию срабатьвания
системы ПАЗ;
- Контроль над работоспособностью состоянием средств РСУ и системы ПАЗ, включiul
входные и вьнодные цепи полевого оборудования;

б.8 Требования к видaм обеспечепия
АСУ ТП после модернизации должны обеспечивать вьшоJIнение всех фlнкчий,
опредеJIяемые требованиями существующих Техпическrтх Заданий на АСУ ТП в полном
объеме:
. aвтоматизированпый сбор и первичная обработка технологической информации,

определение значений параметров по измеренным сигнала},t;
о формированиекомzlндуправления;
. ПРеДУПРеДИТеЛЬНМ И аВаРИЙнМ сигнаJIизация при вьD(оде технолоrических параJrrетов

за установленные границы и при обнаружении неиспрtlвностей в работе оборудования
АСУТП;

. визуализация хода и результатов управления технологиtIеским процессом.
6.9 Требоваяия к техническому обеспечению

В процессе модернизации систем АСУ ТП оборудования Еижнего уровня не
трбуегся. Модернизация систем предусмат
оператора.
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6.10 Требования к прогр.lммному обеспечению
Программное обеспечение (ПО) должно удовлетворять след}.ющим требованиям:
. модульность построения прикJIадного ПО, подразрlевающalя Еезaвисимую разработку и

отла,дкУ отдельньrх мо,ryлей По с последующей их компоЕовкой в программе системы;
. открьггость ПО, позволлощм корректировать и расширrгь ПО при появлении

производственной яеобход.rмости;
о гибкость и возможность настройки ПО системы в соответствии с условиями

производственньD( задач.
В процессе модернизации систем АСУ ТП необходимо выполнить обновление
прогрalммного обеспечения RS Logix 5 и RSLinx до акryа.пьньп< версий.

6.1 l Требования к метрологическому обеспечению
Работы по модерЕизации системы не должны привести к }худшению
мец)ологических характеристик существующих систем АСУ ТП, максимztльная
погрешность измеритеJlьньD( канмов не должна превышать:
. измерttтельньй каншr давленuя - 0,2Yо;
. измерительньпi Kmra;l температуры - 0,37о;
о измерительньй KaHa.tt уровпя - 0,2оlо;
. измерительный канал расхо м - 0,2о/о:
. измерительные каналы элекгрических параIr,rетров (напряжения, токц мощпости) -0,2%.

6. 12 Требования к информационному обеспечению
В процессе модернизauцли систем информационное обеспечение не подвергается
изменению, должно соответствовать техно-рабочей документацпи существующих систем и
бьrгь достаточньшrл по объему и содержапию для оперативной и достоверной оценки
состояния логического оборудовапия, режимов его работы, распознавания oTKrlзoB.

6. 1 3 Требования к математическому обеспечению
в процессе модернизации систем математическое обеспечение пе подвергается изменению,
должно соответствовать техно-рабочей документации существуюцшх систем.

7. Услуги
7 .1, Услуги по монтажным и гryско-нarладоtшьпrr работам системы АСУ ТП в объеме работ по

модернизации, производимые на площадке Заказчика, должIlы выпоJIцяться
специaшистами Испоrшителя.
В рамках договора Исполнитель выполIuIет следующие работы:

о ,Щоработка существующих техtlо-рабочих проектов с предостtlвлепием
скорректированной докlмеtrтации ТРП;
о Монтаж и н!шадка вповь устzlн.lвливаемьD( техническrх срлств АСУТП (средний и
верхний уровни).
О Инжиниринговые работы по обновлению пргрaммвого обеспечения и iшпаратной части
Асутп.
о Проведение опытной эксILпуатации модернизировalнньп си
. проведение приемочньD( испытаний АСУ ТП.
о Ввод систем управления в промышленн},ю эксплуатацию.
. Сервисная поддержка сроком на l год.
. обучение оперативного и сервисного персонала Заказчика.

r. I,:; оо7 - /92с
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7.2 Наличие у комп:lпии, rпацензий, сертификатов или авторизациоЕное письмо Еа прrво
закJIючения коптрактов на техническое обслуживание, реконструкцию (модернизацию)
и на производство этих работ в Республике Узбекистан.
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8.Плановые сроки Еачала и окопчанпя работ по созданию спстемы АСУТП
Плановые сроки ре.шизация лректа модернпзации существующей
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8.2

8,3

8.4 Гарантийньй и постгараятийньй срок услуг KtlK вновь со
системы автоматизации ни менее 1 года.

8.Требования по безопасностш

автоматизированной системного управлеЕия, вкJIючая моятажные и пуско-наладочные

работы - март 2022 г.

Конкретные сроки начала и окончания работ определяются кaIлеЕдарными планаJ\{и

договоров на проектировавие, монтаж и паладку модернизированной АСУ ТП УПАВ.
В слу.rае задержки в предоставлении Заказчиком оборудования и несоответствия
оборудования техническим требованиям настоящего ТЗ, неготовности объекта к внед-

рению системы и т.д. сроки окончания этапов могуг быть скорректированы в ходе ра-
бот по согласованию между Поставщиком (исполнителем) и Заказчиком,
оформленному в виде дополнительного соглашения к договору.
Порядок оформления и предъявления заказчику результатов работ по создаЕию
системы. Результаты работ по модернизации существ}.ющей АСУТП должны быть
оформлены Поставщиком в устаЕовленном порядке и предъявJIяться Заказчику в
соответствии с согласованньш календарпым планом.
Поставщик преступает к исполIiеЕию работ после согласования с Заказчиком проекга и
схем устаЕовки. Поставка и MoHT:DK оборудования АСУ ТП пе должен превышать 90
кarлендарпых дней с момента заключения коЕтмта,
По окопчанию каждого из этапов работ, Поставщик сдает Заказчику соответствующие
отчетные докумеЕты этапа, cocтatв которьD( должен бьггь определен пунктilми
соответствующего,Щоговора.
По завершению работ в целом рiц}работtмк должен предстllвить закaвчику itкT сдачи и
приемки системы, а также акт выполЕенньп< работ.
работы по модернизации должны бьггь приняты приемочной комиссией Заказчика.

Датой сдащl - приемки работ является дата подписalпия акга приемоIшой комиссией.

, тaк существ}.юц
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8.1 Технические решения, применяемые при создzшии системы o{*,"ffi{rtoo
соответствовать требованиям действуощих стандартов, экологических, санитарно-
гигиенических, противопожарньж норм, и другrх .щlрекгивньD( документов и обеспечивать
безопасную для жизЕи и здоровья оперативно-технического персон:ца экспJIуатацию
технических средств сист€мы.

8.2. При выпоJIнении работ по монтажу Система оборудования АСУТП предлагаем
использовать только сертифицированные матери:lлы и изделЕя. Выполнения всех работ
вести в соответствие с ПУЭ, ГосТ З 50'7'7'| -95, Всн 123-90.

8.3. Система электопитания должна обеспе.мвать защитное откJIючение при перегрузкalх и
коротких зalIt{ыканию( в цепях нагрузки, а также шарийное рr{ное отключение.

8.4. Устанавливаемое оборудование должно отвечать требованиям пожарной безопасности по
ГОСТ 12.2.007.0-75 Система стандартов безопасности труда. Изделия электротехнические.
Общие требования безопасности.

8.5. Монтаж оборудования должен производиться в сlрогом соответствии с инструтцией по
монтажу с соб.гподением всех норм и правил по техяике безопасности.

9. Требованrrя к доt(умеЕтпровашию
9.1 .ЩОкументация долrлоа бьrгь предстzвлева на русском языке и английском язьrке оформлеяа

согласно стапдартным формам. В процессе вьшолнениJI работ испоJIнителем должны

l0



Разработано:
Старший мастер цеха КИП и А:
согласовано:
Заместитель глtвного метролога:

Нача.тьник цеха КИП и А:

Начальник yracTKa АСУТП

Ведущей инженер службы УМТР:

"O'zbBtneftga:; AJ
"ýhчrlвr заr kinyo bijmuasl'iicнJТR9 хizйаtl
RO ,Yx.AT А OLlNDl

Карим ов

З. Жа,T илов

м. ев

li

\t'*

Snunan

,"'Р

..i|

й .лý
'li*"-9'

,|

i{.о \_
'rr,_;s-11!$

аTil oo7-/92i

l1

вьцtваться док}ъ(енты, cocтalB Koтopbtx долхен быть достаточным дJUI выполнения работ по
модернизации систем. Докр{ентация подtежит согласовllнию с заказ.п,lком и доJDкна
содержать:

. Частные технические заданItя Еа модерЕизацию систем;

. спецификации оборудоваJrия и лшдензий;

. разрешительнуюдокр{ентацию ЕапоставJIяемое оборудовrrние.

. Ведомость прилагаемыхдок),мептов;
о Ведомость рабочих чертежей;
о Спецификация оборудоваtrия и материалов.
о Схема струкryрная;
о Схема соединений и подкrпоченrтi внешних проводок;
о fIлан разводки сигнальньD( Jшний и электропrтания;
о fLпаврасполоr(енrrяоборудоваrия;
. Чертехсr нетиповьD( конструкчий;
о Изометрическauсхема.
о общие данные
о Ведомость объемов работ
о опросные листы
о описаниепргр:ммногообеспечения
о Чертёж шкафов оборуловаrия
r Кабельньй ж)рна:l
. Чертех формы докрrента (видеокадра)
. Диаграммаприrrинно-следственнойсвязи
о перечень вх./вьпк сигналов.

измевения к настоящему Тз оформляются в виде Протокола или ,,щополвешrя к Тз и
подписыв:lются Заказчиком и определенным Поставщиком. С момента подписaulия Протокол
или .щопоrшение к Тз становятся неотъемлемой частью Тз,

о. Ачилов

У, Абдчллаев


