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1. оБщиЕ св

2. оБлАстьпримЕнЕниJI

3. УСЛОВИJI ЭКСПЛУАТАЦИИ

анывые
иоб1.2 Основание и цель това а

основание: утвержденнzrя зzu|вка цеха производства полиэтилена на
овяша вых

2020 год.

ель: для зitмены вышедших из
1.3 Сведения о новизне (год изводства/вьrп ска това

товар должен быть новьтм, ранее не эксплуатированным,
составные части должны быть изготовлены не ранее 2021 года, у
потребительские свойства.

io"up лоп*"п быть произведён не более чем за шесть месяцев до даты отгр}зки, в полном

соответствии с описанием, техническими условиями, спецификацией зztвода изготовителя t,llиlц

словиями настоящего технического задания, а также обеспечить нное качествосм

Все комплектуtощие депши и

которьrх не бьши восстановлены

1 .4 Этапы разработки / изготовления

ционным дотивно техническим и конссогласно но ентам завода изготовителя

аботки / изготовленияенты для1.5 о
мативно техяическим и кон eHTzlJt' заВОДа иЗГОТОвИТелЯ.нным досогласно н

Шаровой кран 8" #300 и 10" #300 используется
Краны шаровые с уплотнением металл к
герметизации потока рабочей среды с пов

азивЕои едой

на производстве Бlтен-1 в системе реактора.
металлу используемые на трубопроводах дш

ышенной температурой, высоким давлением и

а

4, 1 настояцего техкического задtшия.Согласно: п
4. ТЕХНИЧВСКИЕТРЕБОВАНИJI

4. l основяые технические ия
истикатехнические

Рабочая среда: 857обlтен- 1, 1 4О%этилен, 1 Уопромежlточные продукты,

Рабочая тЬмпература:550С, Рабочее давление: 30кгс/см2 Размер трубы: 8"

ASME #з00, Тип соединение: фллrцевое RF, Тип }rплотнения: MеTaJUI по

метiIJlлУ Изготовление: Разборный, седJIо из метulJIла с различЕым
напылеЕием. Класс герметичности: А, Привод: реду ктор,

Шаровой кран
8" ASME #300

1

Рабочая среда: 857обуген- 1, 1 47оэтилен, 1 %промехqпочные прод}кты,

Рабочая тЬмперчrурu,5 5ОС, Рабочее давление: 30кгс/см2 Размер трубы:

10" ASME #з00, Тип соединение: флянцевое RF, Тип уtIлотнеIlия: металл

по метаJrлу Изготовление: Разборный, седло из металла с различным
метичности: А, ГIривод: редуктор,напылением. Класс гер

2
Шаровой Kparr

10" ASME #з00

Краны изготавлиыrются по СТаНДарта]\,l API бD, API 608, ISo 17292,

ISo l4723, ISo 14313, ASME в16.5, Bl6.25Стандарт производства

у1климатическое исполнеltие
ASME в 16.10по стСтро ителыIirя длина

24 месяцевГарантия
Корпус крана может быть изготовлен как из отливки, так и из поковки, уплотЕение металл по

меiшrлу может быть в шаровом кране (с шаром в опорtlх>. Покрытие на шаре и области }плотнения
седла достигается с использованием метода высокоскоростного газоплal},tенного напыления FfVоF
при нанесении покрьпий из карбидов вольфрама и карбидов хрома. Так как процесс использует

сверхзв}ковую струю, ставящую его отдельно от традиц!Iонного газопла},lенного напьUIения,

скорость воздействия частиц на подложку значительно вьlше, что приводит к Jtлшим
характеристикilм покрьfгия. Плотность покрытия 99,5%. Прочность сцепления 70-120 МПl
Скорость l 500-2000м/сек, скорость напьuшемьIх частиц З00-500м/сек

4,2 Основные технико-экономические и эксплуатациояные пока}tтеJIи

,Щrrя стабильной эксплуатации шаровых кранов, срок ремонта и за}rена зtшаСпьtХ ЧаСТеЙ ДОЛЖНЫ

проволиться не реже 1 раза в течен ии трех лет.

/&t

l .1 Наименование

наименованиеJ\ъ

]
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4.3 т боваrrия к кон ияи, монтажно-технические

I. Технические требовшrия к констрщции
1.Конструкция кJI{шаЕа с шаром в опорtlх, полно проходнчlя,

Z.B конЁтру*чии уплотнений затвора rrредусмотреть систему очистки и защиты от проникЕовония

среды между уплотнениJ{ми.
3. Шар и }шлотнение шарового крана должны иметь твердость 65 HRC,

4. Шток должен быть устой,лавым к деформации и вьцавлив,шию,

5. ,щолжна быгь система защиты штока от боковьrх нагрузок,

6. ,Щолжна быть защита штока узлом скольжеЕия,

II. Не допускается.
l .Конструкuия кJIалана с продркой паром,

2. Использование уплотнений шарового Kpiiнa, явJUlющихся частью корпуса,

III. 'l'ехнические предложения не содержащие консц)укционный чертож и не отображающий

особенности конструкции предлагаемого кJIапаrtа не рассматриваются,
IV. Чертежи прилаIаются, конструкция и размеры должны совпадать с чертехом в приложеЕии,

v. с.йчр., производства: кравы изготавливаются по стандартам дрI бD, дрI 608, ISo 17292, ISo

1472з, ISo 14з13, ASME в16.5, в16.25.
иаtамования к4.4 т

гласн

являетсячимиабор средамиизацииестем димвя си ертораоыан реак!{спвы льз},ютсШа крро Itaвахих количестшмв еньесьсмэтаоле]\{иIl изкоIIэтил rrярньйку
иытизиииемобл акрыос ибоза открьIтиах что праныхв пры ви аIпоп хнос Iи крротрубвер изи мавлзгото еllы ала,ытьб ии лжны теры частнительн )(отплосхиоан в одя уыхвlша крро ки олжныпоставци ди )воиз дителиок аниимпвт lo про(час щиеу0л уе],aцм

lпаи выхнtsо коииагl ротели bHblxотн стр}кцивыби о е матерюис ац р уплитывать прэту итччч
ителJIвготоизавозентам данно ыNl доно с кцимким к,гехно- ич сBlll!1атиtIоос

бования к4.5 т вке
кииl]тоыхн Республтвенс андартосговаllия\1 даратьв усоответствожнаоJI требокав дМа ирорк стп инятымоб андартамщм рдньIмаюе ст rцимlIи арождунне у упизбеку стан,

ообем ванино дования.наиное руанвпIи"IIжнао фрото расвка дма вараркиро ска.выивитеJUI|Lя изготона,f онахсN{ с ждев готое изио ан вителя,ctiIlаим
Nle вкеи4.6 т ебования к

размеры должны соответствовать приложенным чертежам,

Товар лолжеН бьrгь упаковаН в эксIIортную стаЕдартную упаковку (закрытм, герметичпiul

уrr*Ь**ц исправная) изготовитеJIя, обеспечивающlто полную её сохранность от всякого рода

повреждеяий npn д*rrепuпо" храЕении и перевозке продукции с у{'утом нескольких перегрузок в

оу"r. yna*ouka должна быть рассчитана на обработку_груза кранами и вру,шую,

Продавец несёт or*"r"rr"nuoiro au 
""" 

nor"prn ,/или убытки, возникшие из-за ненадлежащей и/иJп4

небрежной упаковки или защиты оборудования,

Инirе варианты и размеры упаковок подложат дополнительЕому согласованию с Заказчиком при

словии их lI иемлемости.

5.1 Порядок сда.м и приемки, дополЕительные требоваrия Заказчика

Товар принимается после испытания ЗРА (запорная реryлирующм арматура

параметры соответствуют пlтiкту 4.1, оформляется акт приемки в соответствии с договором.

Заказчик производит приемку товара по количеству, качеству и комплектЕости партии, и

внешним признzrкам сохранности товара (Irаличие механических повреждений, видимая

деформация отдельньж узлов и деталей товара и иные подобные явные признаки повреждений) в

соответствии с танспортными и сопроводительными документаN{и, сертификата}.{и качества

завода-изготовитеJUI.
При приемке товара от перевозчика, Заказчик (грузополучатель) обязан проверить соответствИе

товара сведениям, указанным в договоре, спецификациях или дополнительпьж соглашениях к
нему, а также в транспортньD(, сопроводительньD( документrlх, сертификатах качества ЗавОда-

изготовктеjUI.

), если технические

5. ТРЕБОВАНИЯ ПО ПРАВИЛАМ С ЧИ И ПРИЕМКИ

:I

остаетсяполимер,Брен-1,
несет

из этого,
Поэтому,металлу.

кранов.

противоречащим
содержать
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в товара, посл его Il олччения от перево !lи ка будет
если при пру e},I ке

Заказч ик (грузополучател ь) обязiш приостановить
несоответстви е товар а IIо

беспеч llи ю сохранности товара и предотвр аUIению см шения
при мку товара, NIеры о

20
варом чведоN,l ить об э,гoN{ продавца в письм ннои форм в теч ние

с другим одЕородным ,го

(двадцати ) рабочих днеи с мо},lента об Ilаруж }lия недоста,гков

Пролавеч обязшr ншrравить Заказчику (грузополу.rатеrпо) не позднее l0 (лесятфлрабош,l.хдней

с момеЕта полг{ения уведомления об ответе об уlастии своего представитеJIя в д{tльнеишеи

приемке товара. Ilредставктель Продавца должен явиться дlIя у{астия в приемке товара в разумный

оро*, ," превышающий 20 (двадцати) календарных дней с даты полу{ениJI }ъедомления,

При отказе Продавца от rrастиJ{ u пр"е**", о,бо непредставлении ответа на уведомлеяие, либо

неявке его представитеJul в течение срока, указанного договора, Заказчик имеет прilво производить

да,льнейшую приемку товара по качеству/количеству в одностороннем порядде с составлением

соответств}тощего акта.

В аюе приемки товара должна быть указана следующая информачия:

-наименование Заказчика (грузополуlатоrя) товара;

-номеридаТасостаВленияакТа'местоприеМкитоВара'ВремяначаJIаиокончtшияприеМки
ToBaDa:

-'фамилии и инициаJIы лиц, принимаюц{их уrастие в приемке товара, з:tнимаемые ими

должности, сведениll о документtlх, подтверждающих полномочия дilнных JIиц на rвстие в

приемке товарц их реквизиты;
-Емменовalния и адреса зttвода-изготовитеJIя Продавца;

-дата и номер уведомления о вызове представителя Пролавца;

-обнаруженное несоответствие товара' его хараюер;

, -}казание на ном9р договора и спецификацию;
i' -rrчr""поu*ие и маркирОвка товара согласЕО товаросопровоДrтельныМ ДОКУМеНТtlJr{ На

соответств),ющую tIартию товара;
-количество мест и вес метаJrлопродукции по товаросопроводительным док)т\{ентам;

-состояние тары (упаковки);
-вес вьuIвленной недостачи по каждому месту;

-номер товаросопроводительltого док)l!lента и сертификата качества;

-размер, марка стали, номер партии, нzшичие ярлыка]

-закJIючение о хараюере вьulвленньrх дефелсгов товара и приtrина их возникновения,

Дкт долже н быть подписан всеми лицами, твовавшими в п емке то а

и поставке товентовтехнических и иньD( доедаче заказчикбования по п5.2т в

- сертификат соответствия товара;
- сертификат на материi}лы дJIя изготовления;
- акт испытаниJt завода изготовитеJUl.
- счёт-фактура (инвойс) Продавча с описанием товара, }кд}анием количества, цены единицы

товара и обцей суммы;
- траЕспортнаlI накладнzrя, выпущеннzш на имя грузополучатеJUI с отметкой станции отправлеЕиJI

и отмежой п}aнкта назначения, наимеЕования Заказ,п,tк4 номера и даты подписапия

действующего коЕтракта;
- сертфикат о происхождении стрilны товара с указанием Еомера и даты инвойса;

- упаковочньй лист;
- испытательный акт товара независимой инспекционной компании (третей стороны)
-сертификат о качестве товара, выписанЕого производителем;

Товар должен сопровождаться след)lощ ей документачией

- паспо безопасности това

безопасности окружающей среды.
Качество товара должно cooTBeTcTI]oBaTb устаIrовленным стандартt!м и технЕческим уСЛОВИЯМ
завода-изготовитеJIя и подтверждаться сертификатом зilводских испьпаний, вьцаваемых ЗавОдОМ-

изготовителем,

Запорные арматуры должны соответствовать междуrrародным требованиям качества П
6. ТРЕБОВАНИJIПО БЕЗОПАСНОСТИ

I

I

случае,
вьUIвлено

качеству/количеству,
принять по

и

//



Качество товара должно
негативньIх последствий:

обеспечивать возможность его исполыlования по назначению б
5

7. трЕБовАниJIккА чЕству И КJlАССИФИКАЦИИ

8. трЕБовАниякко ЛИЧЕСТВУ, КОМПЛЕктдции, и сроку (пЕриодичности)
постАвки

9 ПЕРВЧЕНЬ ПРИЛОЖЕН

*Прtпле чанuе : З а правt*пьносtпь заполненuя u незаполне HHьI е пункmы оmвеmсmвенносmь несёп

разрабоmчuк.
Разработчики:
заместитель главного механика:

Инжепер ОГМ:

Велущий инженер СУМТР:

Начальник цех ПП:

Старший механик цеха ПП:

Механик установки Бутен-1:

М. Салаев

Ф. Ботпров

Г. Рахмонов

У. Базаров

Ш. Шукуров

Ф. Чоршапбиев
-..:

др}тие
гоем нее да-liкаии eqTBaтконн ымчка ествеtlе ьIть() ср гаранав лжот дор илииlизводитеJIяч тваскаикат просикаты ферти(п фо ртиеобходимн редоставить иси IIытанивиии )центролабоизнанньIх ратортыка м ных,и прсе еждународфрти г2еи ода.нтациои оч ско техни днмативонии сосо тве,гстI]tsжб тоtIк

количествонияЕд. измнаименованиеN
28, ASME #300овои1
2

10" ASMB #з00Ша вои2

чертёж i{a поставляемый товар.

УчастникиконкУрсадолжныпреДсТавитьтехническиечертежиикоммерческиепреДложениJl
заказчику, l lроизводство товара начинается после технического закJIючения Заказчика,

срок поставки товара 2 месяца (60 кzrлендарных дней) после заключения контракта,

Вагонная поставка./ КонтеЛнф-й no"ruu*j, CIP - хсlд. ст. Кенгсой (код станции - 7з2602), гджк
кУзбекистон Темир Йулларио
ip*"noprn- по"й*Ь, Сф - Республика Узбекистан, Кашкадарьицскrц область, Гузарский район,

Перед ,,осrа**ой запорной арматуры, заказtмку пред

ан. 180З00п.Ш

ется на 9огласовшrие дета;tьныйос,гавJlя

количество листовНаименование приложенияNs
2 (dваной армаЧе mе)lсu зап()1

Z

l

2
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Class З00 Полнопроходной

201 660 з21

252 355

Zo,,9

265 2,78

?,

22
Автистатический

шар

Антистатическая
пружиЕа

24
Воздушный

кJIапан

25 Сливная пробка

200

]

10

,]..

в
lб

ý
,5

g а,,, 6:'5 ,|. ) 7,

Набивка

ВиIt,г

,.:|

?5
l
l

ý

l

спецификация основIIых детаJIей крана шарового с уплотнением металл по метаJIлу

Крышка

Шпилька Седло

8 Шар 15 Сшtьник

162 9

Прокладка 11

6

l0 Пружина

уплотнение
седла

Шток 20 Релlктор

ш

|,7

.+

]

18

l "|

]
7 Подшипник 14 Прокладка 2| Винт

8

OcltoBrrыe рдз}rеры, }Irt
. Нолrипальныir диаметр

HlD L_RF}t Il.Щrоl'lпrы
Н2 Масса, кг

250 187 з15 500

.,i

l

l

LRл

1

Штифт 2З

:

l l аика

Корпус, 12, Прокладка l 19 ; Верхнийфланец

НаuлIенова
нIIе..

Л! lr/п Hal1,1teяoBaHrle Л} п-/п HaпrreHoBaHrleл}
п/п uе

l

I-{апфа l 13

i



,7

т,аблица с мате иаламп для к ана ша ового с пJlотнением метаJIл по м

2

Корпус

Крышка

ASTMA105, АSтмАз5OLF2

ASTMAl05, АSтмАз5OLF2

Вода, воздух, пар, прrlродtrыl"t газ, нефть, вефтепролl,кты п

ДРУГИе СРеДЫ, СКОРОСТЬ KOPPO3}IrI КОТОРЫХ К ПРеДСТаВЛеННЫr}l

Btirrc сталям не более 0rl лrлr/год

у1

Углеродпстая сталь.пli Напменованше

клltматпческое
Ilсполнеппе

J Шар

Седто

Наплавка./напыление
Еа седле

Шпиндель

Гайка

lIlпилька

ASTM А182 F3O4Н 20х13,30хlЗ

ASTM А182 FЗO4Н, 20х13,30х13

l3Сr, Стеллrrг, ENP, Карбил волъфрама Карбид Хрома

l3Сr, Стеrшит, ENP, Карбил во.iьфрама, Карбид Хрома

ASTM Al82 Fбц 17-4РН,4140,20xt3, 30х13

ASTM А194 2н

ASTM А193 в7

4

8

9

,Щ.пя уплотнительньш поверхностей затвор/седrо моryт бьrгь использовtшы разлитшые сочетания
ЕаплавочньIх материilлов, наиболее распространенные: стеллит - б и 1,2, |3Yо Cr, монель, ENP,
Карбид хрома, Карбил Вольфрама

Рабочrrе среды

5 ] Нап;rавка,/напъшение

] на шаре

6

,7

у,
щ


