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"Sho'rtan gaz-kimyo majmuasi" MChJ Etilen ishlab
chiqarish sexi ehtiyojIari цсhчп ЕА-1206 pirogazni

sovutish apparatiga quччr to'plamini sotib olish bo'yicha
TEXNIK TOPSHIRIQ

ТЕХНИЧЕСКОЕ ЗАДЛНИЕ
На закупку трубного пучка для охJIадитеJIя пирогаза

ЕА-1206 в цехе производства этилена для ну)tц
ООО <Шуртанский ГХК)

ТЕСНNIСЛL ASSIGNMENT
Fоr the purchase ofa tцЬе Ьuпdlе for the pirogas сооlеr
ЕА-120б to the Ethylene production workshop fоr the

needs of Shurtап Gas ChemicaI Plant LLC

1.1 Nomlanishi 1.1. Наименование 1.1 Nаmе

ЕА- l20б issiqlik almashinish apparatining quvurlar to'plami. Трубны й гtучок теплообменного аппарата ЕА- l 206. Tube bundle ofheat ехсhапgеr EA-l206.

1.2 Asosi va maqsadi. 1.2 основание и цепь. 1.2 Basis апd рurроsе.
Asos: 2024 yil uchun yillik Ьuуuгtmа.
Maqsad: Zаrur haroratgacha issiqlik almashinuvchanligini
yuqolgan va jismonan eskirgan quvurlar to'plamini
almashtirish.

основание: годовая заявка на 2024 год.

Щель: л.пя замены физически изношенного трубного пучка,

который не обеспечивает теплообмен до требуемой

температуры.

Reason: Аппчаl application for 2024.
Purpose: То rерlасе а physically wom pipe bundle that is not
providing heat trапsfеr to the геqчirеd tеmреrаturе.

1.3 Yangi ekanligi haqida ma'lumot 1.3 Сведения о новизне 1.3 Iпfоrmаtiоп аЬоut novelty

Yetkazib beгilayotgan tочаr yangi, ishlatilmagan, qayta
tiklanmagan уа2O2З yildan keyin ishlab chiqarilgan bo'lishi
shart

новый, ранее не
восстановленный,

Поставляемый товар должен быть
использованный, в том числе не
изготовленный не ранее 2023 года

The delivered goods must Ье new, previously unused,
including not rеstоrеd, manufactured after 202З.

1.4 Oo'shimcha talablar 1.4 {ополнительцые требования 1.4 Additional
1.4.1. Yetkazib Ьеrччсhi чshЬч texnik topshiriq va uning

ilovalarida keltirilgan Ьаrсhа ma'lumotlaгga amal qilishi
shаrt.
1.4.2. Yetkazib berishdan oldin yetkazib beruvchi
buyurtmachi bilan konstruksion hujjatlarini kelishishi shart.
1.4.3. Ваrсhа ishlab chiqilgan konstruksion hujjatlar rus tilida
taqdim etilishi kerak.

1.4.1. Поставщик должен руководствоваться данными,
представленными в настоящем техническом задании и
приложениями к нему.
|.4.2. .Що осуществления поставки, поставщик должен
осуществить согласование конструкторской лоtсументации с
заказчиком.
1.4.3. Вся разработанная конструкторская документация
должна быть предоставлена на русском языке.

1.4.1 The Supplier shall Ье guided Ьу the data provided in
these Теrms of Reference and the аппехеs thеrеtо.

1.4.2 Рriоr to delivery, the supplier shall аgrее the design

documents with the рчrсhаsеr.
1.4.3 All design documentation developed shall Ье provided
in Russian.

1.5 Ishlab chiqish / ishlab chiqarish чсhuп hцjjatlar 1.5 Докyменты для разработки / изготовления 1.5 Documents for design / mапufасturе

Yetkazib Ьеrччсhi yoki ishlab chiqaгuvchi issiqlik
almashinnish аррагаtiпi qчччrlаr to'plamini tayyorlashdan
oldin Ьаrсhа konstruksion chizrnalaгni Вчучrtmасhi bilan
kelishish va ikki tomonlama tasdiqlanishi shаrt.

Поставщик или Завод-Изготовитель должен перед
изготовлением констукционного чертежа трубного гryчка
теrшообменника провести согласование и утвердить его с
заказчиком.

The Sчррliег or Мапчfасtчrеr must, Ьеfоrе producing а

strчсturаl drawing of the heat ехсhапgеr fuЬе bundle,
аgrееmепt and аррrоче it with the Счstоmеr.
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2. Qo,LLлNISH SонлSI 2. оБлАсть примЕнЕния 2. AREA оF APPLIсATION
Qчччrlаr to'plami Pirogazrri tayyorlash quгilmasidagi

piгogazni sovituvchi 4 уо' lli issiqlik almashinish apparatining
tarkibiy qismidir.

Трубный rryчок является комплекryющим элементом 4-х
ходового, кожухотрубчатого охJIадителя пирогща на Секции
подготовки пирогаза.

The tuЬе Ьuпdlе is а соmропепt of а 4-way, shell-and-tube
сооlеr for pirogas in а Pirogas рrерагаtiоп unit.

3.ISнLлтISн SнлRтLлRI 3. УСЛОВИЯ ЭКСПЛУАТАЦИИ 3. OPERATING CONDITIONS
Qчччrlаг to'plami 4 yo'Ili issiqlik almashinish apparatining

tarkibiy qismidiг. EA-l206 pirogaz sovutish apparatining
qччurlаг ichki qismida - sovutish suvi, quччrlаrаrо bo'shliqda
- pirogaz harakatlanadi.

Трубный пучок является комплектующим элементом 4-х
ходового, кожухотрубчатого теплообменника. Охладитель
пирогаза EA-l206, по трубному пространству которого
подаётся охJIаждающая вода, а по межтрубному - пирогаз.

The tчЬе bundle is а component of а 4-pass, shell-and-tube
heat ехсhапgеr. Pirogas сооlеr EA-l206, through the pipe
space of which cooling water is supplied, and pirogas is
supplied through the inter-tube space.

4.TEхNIK тАLАвLлR 4.ТЕХНИЧЕСКИЕ ТРЕБОВЛНИЯ 4. TECHNICAL REQUIREMENTS
4.1 Asosiy texnik talablar 4. l основные технические требования 4.1 Basic technical requirements

Qчччгlаr to'plamining konstruktiv o'lchamlari biriktirilgan
chizrnaga mos kelishi kerak. Yetkazib beruvchi sifat va
ishlashni, to'liq muvofiqlikni va ushbu uskuпапi ishlab
chiqaruvchining identiГrkatoriga muvofi qligini kafolatlashi
kегаk. Taqdim etilayotgan чskuпа bo'yicha Ьаrсhа texnik
mа'lчmоtlаrпi Иqdim etish (xarakteristikalar, pasport, sifat va
muvofiqlik sertifikatlari) shаrt. Quvurlar to'plami ushbu

texnik topshiriqda belgilangan texnik ko'Batgichlarga
asoslanib, yangi materiallardan foydalangan holda
tayyorlanishi shart. ЕА- l206 qobiq quvuгli issiqlik almashish
apparatining mavjud quччrlаr to'plami, uning Иvsifi l-
ilovada keltirilgan.

Miqdori: l(Ьir) dona.

Конструктивные ра]меры комплекта туб должны
соответствовать прилагаемому чертежу. Поставщик должен
гараЕтировать качество и работоспособность, полную
совместимость и соответствие идентичности производителя

данного оборудования. Обязательно предоставление всех
техншIеских данных на предJIагаемое оборудование
(харакгеристики, паспорт, сертификаты качества и

соответствия). Комгшекг труб должен быть изготовлен из

новых материarлов по техническим условиям, укщанным в

настоящем техническом задании. Существующий комплект
трубок кожухотрубного теплообменника ЕА- l206, описание
которого приведено в приложении l.

Количество: l (олин) шryк.

The design dimensions of the pipe set must соrrеsропd to the

attached drawing. The supplier shall gчаrапtее the quality and

operability, full compatibility and сопfоrmапсе to the

manufacturer's identity of this equipment. It is mandatory to
provide all technical data fоr the proposed equipment
(characteristics, passport, certificates of quality and

сопfогmitу). The pipe set must Ье made of new materials
according to the technical conditions specified in this
technical specification. The existing set oftubes ofthe shell-
and-tube heat ехсhапgег EA-l206, the description of which is
given in Appendix l.

Quantity: 1 (опе) piece.

техническuе данные:

Трубное просmрансmво

I-[иркулирующая жидкость: Охлаlкдающая вода

Расчетное давление: 440 кРа

Расчетная температура труб: б5'С

Меасmру бн о е пр о сmр ан сmв о

Щиркулирующая жидкость: Пирогаз

Technical data:

ТuЬе side

Ciгculating fluid: Cooling water

Design рrеssчrе: 4400 kPa

Design pipe temperafure: 65ОС

shell side

Circulating fluid: Pirogas
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Расчетное давление: 4400 кРа

Расчетная температура труб: l20'C

Маmерuальt

'Грубные решётки: ASME SЛ266-2

Трубы (бесшовные): ASME SA-l79

Поперечные перегородки: ASME SA285-C

Количество труб: 4lб шryк

,Щлина трубы: 6000мм

Наружный диамет трубы: 25мм

Толщина трубы: 2,бмм

Design ргеssurе: 4400 kPa

Design pipe tеmреrаturе: l20oC

Materials

Tubesheets: ASME 3л266-2

Tubes (seamless): ASME SA-l 79

Transverse partitions: ASME SA285-C

NчmЬеr of pipes: 4lб pieces

Pipe length: 6000mm

Pipe оutеr diameter : 25mm

Pipe thickness: 2.6mm

4.2 Qo'shimcha talablar 4.2 .Щополн ител ьные требования 4.2 Additional requirements

Texnik topshiriqga ilova qilingan l-jadval ni ishlab
chiqaruvchi yoki yetkazib beruvchi tomonidan
to'ldirilishi ча texnik taklif bilan birga taqdim etilishi
slrart.
Tanlovda golib bo'lgan ishlab chiqaruvchi yoki

1,etkazib beruvchi ktlmpaniya shartnoma tuzishdan
oldin, yetkazib berayotgan mahsulotni chizmalarini

Ьuуurtmасhi bilan kelishib tasdiqlatishi shart.

Таблица-l, прилагаемая к техническому заданию
должна быть заполнена изготовителем или
поставщиком и предоставлена вместе с техническим
ко м мерчес ким пре/цожением.
Производитель или компания-поставщик,
выиl,равшая конкурс, перед заключением договора
обязаны утвердить чертежи поставляемого товара
по согласованию с заказчпком.

Table-l attached to the technical specification must Ье

completed Ьу the manufacturer оr supplier and submitted
along with the technical proposal.
Тhе mапufасtчrеr оr suррliеr соmрапу that wоп the

competition must аррrоче the drawings of the
supplied goods in аgrееm ent with

before concluding the

ý
ý
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4.2 Копstruksiоп talablari, o'rnatish ча texnik talablar 4.2 Требования к конструкции, монтажно-технические
требования

4.2 Design rеquirеmепts,
rеquirеmепts

installation and, techhical

4.2.|. Dastlabki о'lсhаmlаr ilovaa Иqdim qilingan
chizmalarda keltirilgan.
4.2.2. Issiqlik almashinish apparatining quvurlar to'plamini
ishlab chiqarish jarayonini boshlashdan oldin ishlab

4.2.1. Прелварительные размеры укrваны в прилагаемьгх
чертежах.
4.2.2. Изготовитель до начч}ла процесса изготовления
трубного пучка теплообменника должен согласовать
детtlлььIе чертежи, материalлы с Заказчиком.

4.2.1 The ргеlimiпаry dimensions are
Фawings.
4.2.2 The mапufасturеr shall agree the
mаtегiаls with the сustоmег рriоr to comm€ncing the

in the

WвЕ ýM}IGEMEп
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chiqaruvchi Buyurtmachi bilan konsruksion chizmalaгni va
materiallami kelishib olishi shart.
4.2.З. Ishlab ch iqaruvchi, shun ingdek, texnik рагаmеtrlаm ing
qo'llaniladigan metall markasi muvofiqligi uсhuп
jачоЬgагdir.
4.2.4. Issiqlik almashinish apparatining quчurlаr
to'plami uning mavjud ЕА-1206 issiqlik almashinish
арраrаtigа o'rnatish imkonini beruvchi o'lchamlarga va
birlashtiruvchi о' lcham lаrgа mos Ьо' lishi shаrt.

4.2.з. Изготовитель также несет ответственность за
соответствие технических параметров и к применяемым
маркам мет€lллов.

4.2.4. Трубный пучок тегLпообменника должен иметь
габариты и присоединительные рtвмеры, позволяющис
провести установку на существующий теплообменник ЕА-
1206.

mапufасturiпg рrосеss of the shell-and-tube heat ехсhапgеr
tube bundle.
4.2,З The mапuйсturеr shalI also Ье rеsропsiЬlе fоr
compliance with the technical data and fог the metal grаdеs
used.

4.2.4 The tube bundle of the shell-and-tube heat
ехсhапgеr shall have dimensions and connection
dimensions that aIlow fоr installation оп the existing
shell-and-tube heat ехсhапgеr ЕА- l 20б.

4.3 Belgilash talablari 4.3 Требования к маркировке 4.3 Labelling requirements

4.3.1. Belgilash tadbiq etilgan xalqaro stапdаrtlагgа zid
bo'lmagan va ulаrdап kam bo'lmagan O'zbekiston
Respublikasi davlat standartlari talablariga muvofiq bo'Iishi
kеrаk.
4.3.2. Точаrlаmiпg markalanishida uskunaning shifrlangan
nomi, ishlab chiqaruvchining nomi, ishlab chiqaruvchining
joylashgan manzili va ishlab chiqaгilgan sana ko'rsatilishi
kerak,

4.З.l. Маркировка должна соответствовать требованиям
государственных стандартов Республики Узбекистан, не

противоречащим и не уступающим международным
общепринятым стандартам.
4.З.2. Маркировка товара должна содержать

расшифрованное наименование оборудования,
наименование изготовителя, адрес места нахождения
изготовителя и даry выпуска.

4.З.l Labelling sha|l comply with the rеquirеmепts of the State
Standards оf the Republic of Uzbekistan, not contradicting оr
iпfеriоr to internationally accepted standards.
4.З.2 The marking of the goods shall contain the deciphetэd
паmе of the equipment, the паmе оГ the mапufасturеr. the

address of the mапufасturеr and the date of mапufасturе.

4.4 O'lchamlari va qadoqlash talablari 4.4 Тrlебования к размерам и упаковке 4.4 Dimension and packaging requirements
4.4.1.Qadoqlash yuk tashish, yuklash va tushirish vaqtida
uning xavfsizligini, iflos|anishini, uni tashish va yetkazib
berish vaqtida tebranishini, mumkiп bo'lgan orliqcha yuklarni
va uzoq muddatli saqlash va tочаrlаrпi о'гпаtish joyiga olib
o'tishni hisobga olgan holda И'minlashi kerak.
4.4.2, Qadoqlash O'zbekiston Respublikasi davlat
standartlari va tadbiq etilgan хаlqаrо standartlar talablariga
javob berishi kerak.
4.4.З.Qadoqlash tочаrlаrпiпg markalanishiga qat'iy muvofiq
bo'lishi kегаk.
4.4.4. Таrа, qadoqlash, markalash паrхi mahsulot пагхigа
kiritilishi kerak.

4.4.1 .Упаковка должна обеспечивать сохранность товара при
транспортировке, погрузочно-рzвгрузочных работах.
загрязнений, вибрации при его перевозке и доставки, с

учетом возможных перегрузок и длительного хранения и

перемещении товара к месту его установки.
4.4.2. Упаковка должна соответствовать требованиям
государственных стандартов Ресrryблики Узбекистан и
международrъlм общеприtulтым стандартам.
4.4.З.Упаковка должна стого соотв€тствовать маркировке
товара.
4.4.4. Стоимость тары, упаковки, маркировки должна быть
вкJIючена в цену продукции. Тара возврату не подлежит.

4.4.1 The packaging must епsurе the preservation of the goods
duгing trапsроrt. handling, conИmination and vibration during
саrгiаgе and delivery, taking into ассоuпt possible overloading
and prolonged storage and movement of the goods to their place
of insиllation.
4.4.2 Packaging shall comply with the State Standards of the
Republic of UzbekisИn and intemationally accepted standards.
4.4.3 Packaging must comply strictly with product labelling.
4.4.4The cost of tare, packaging and labelling shall Ье included
in the ргiсе of the producБ. The packaging shall not Ь
геturпеd.

5. ТРЕБОВАНИЯ ПО ПРАВИЛАМ СДАЧИ И
приЕlчlки

5. REQUIREMENTS FоR тнЕ нrd(
лссЕртлNсЕ RUrE*

5. YеTKAZIB BER|SH VА QABUL QILISH QOIDALARI
тлLАвLАRI.

5.1 Напdочеr апd accept#dl5.1 yetkazib berish va qabul qilish tartibi 5.1 Порядок сдачи и приемки

Ф
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5.1.1. Issiqlik almashinish арраrаtiпiпg quчurlаr to'plamini
ishlab chiqarishda kamida quyidagi sifat nazorati amalga
oshirilishi kerak:
- tegishli hujjatlaг bilan tasdiqlangan ishlab chiqarish zavodida
materiallar va butlovchi qismlarning kirish nazorati;
- tegishli hujjatlar bilan tasdiqlangan ishlab chiqarish
kоrхопаlаridа asbob-uskunalami ishlab chiqarish jarayonida
quvur to'plamining sifatini паzоrаt qilish.
- tayyorlashda ishlatiladigan mаtеriаllаr uchun sifat seПifikati;
- hisobvaraq-fakturaning raqami va sanasi ko'rsatilgan tovar
kelib chiqqan davlat seПifikati;
- ishlab chiqaruvchi tomonidan berilgan mahsulot uсhuп sifat
Sertifikati;
- tovarning muvofiqlik sertifikati;
- ishlab chiqarilgan tочаr va uskunalarning sifatini паzоrаt qilish
bo'yicha uchinchi tomon tekshiruv hisoboti.
5.1 .2. Issiqlik almashinish apparatining quчurlаr to'plami
"Shо'rtап GКМ" MChJ zavodining texnik mutaxassislari
ishtirokida ishlab chiqaruvchining standartlariga muvofiq
tekshirilishi va sinovdan o'tkaziIishi kеrаk (tashqi va ichki
tekshirish, gi dravlik sinovlar).
5.1.З. issiqlik almashinish apparatining qulr-rrlar to'plamining
kirish nazorati ishlab chiqaruvchining zavodida belgilangan
tartibda amalga oshirilishi kеrаk. lssiqlik almashinish apparati
quчurlаr to'plami ishlab chiqarish uchun ishlatiladigan
mаtеriаllаr sifat sertifikatlaгiga ega bo'lishi kеrаk.
5.1.4. Mahsulotni miqdori, sifati va o'lchamlari bo'yicha qabul
qilish va kirish nazorati Buyurtmachining omborida amalga
oshiriladi.
5.1.5. Yetkazib berilayotgan tovarlar Ьчучrtmа
spetsifikatsiyasiga mos kelmasa yoki tovar kiruvchi sifat
nazoratidan o'tmasa, Yetkazib beruvchi uпi 60 kalendar kun
ichida almashtirishga majburdir. Tovarlarni almashtirish uchun
transport xarajatlari tovarni yetkazib beruvchi tomonidan
qoplanadi.

5.1.1, При изготовлении трубного пу{ок теплообменника,
должен проводиться контроль качества в объеме не менее
следующего:
-входной ко}rгроль материаJIов и комплекryющих на заводе-
изготовителе, подтвержденный соответствующей
документацией;
-контроль качества трубного пучка в процессе изготовления
оборудования на заводах-изготовителях, подтвержденttый
соответствующей документацией.
- сертификат на материчшы для изготовления;
- сертификат о стране происхождения товара с указанием
номера и даты инвойса;
-сертификат о качестве товара, выписанного
производителем,
- ссртификат соответствия товара;
- отчет об инспекции по контролю за качеством матери€Ulов
и изготовлению оборулования от 3-й стороны.
5.1 .2. Трубный пучок теплообменника должен пройти
проверку и испытание (в том числе наружный и внутренний
осмотр, гидравлические испытания) по нормам завода-
изготовителя в присутствие технических специалистов
завода ООО "Шуртанский ГХК'.
5,1.3. Входной контроль трубного п)лка теплообменника
должен производиться на предприятии изготовителя в

установленном порядке. На материалы, применявшиеся для
изготовл€ния те пл ообме н н и ка быть сертификаты качества.
5.1.4. Приемка и входной контроль Продукции соответствия
количеству, качеству и р€lзм€рам выполняется на скJ]аде
Заказчика.
5.1.5. В случае HecooTBeTcTBLLrI поставляемого товара с
заказной спецификацией или если товар не прошел входной
контроль качества, Поставщик обязан заменить его в т€чение
60 календарьlх дней. Транспортные расходы при замене
товара берет на себя Поставщик товара.

Acceptance t2if rQt{J_ ЦтаоQabul qilish testlari. Приемочные испытания.

of
of

ý

5,1.6. Tests shall Ье саrriеd out
Chemical Соmрlех LLC upon
the Customer. Tests shall Ье ,

рrоgrаm and methodology of
5.1.7. The рrоgrеss and results
ье rесоrdеd and documented

ationsоf the

а

the

5.1.б. Испытания проводятся на заводе ООО "Шуртанский
ГХК" после посryпления оборудования Заказчику.
Испытания проводятся по программе и согласно методике
приемочных исгштаний.
5.1.'l . Ход и результаты приемочньш исrштаний
документiLпьно фиксируют и оформляют в соответствии с
требованиям и нормативной документации.

5.1.6. Siпочlаr "Sho'rtan GКМ" MChJ zavodida uskuna
Вuуurtmасhi tomonidan e&azib berilgandan so'ng amalga
oshiriladi. Sinovlaг dastuг bo'yicha va qabul qilish testlari usuli
bo'yicha amalga oshiriladi.
5.1.7. Qabul qilish sinovlarining boгishi va natijalari поrmаtiч
hujjatlar talablariga muvofiq hujjatlashtiгiladi va
rasmiylashtiriladi.

5.1.1, Duriпg the mапufасturе of the tube Ьuпdlе of the heat
ехсhапgеr, quality control must Ье саrгiеd оut in the аmоuпt
of at least the fol|owing:
-lnlet inspction оГ materials and components at the
manufacturing plant, сопfirmеd Ьу аррrорriаtе
documentation;
-Quality сопtrоl of the tube Ьuпdlе in the manufacfuring

рrосеss of the equipment at the mапufасtuгiпg plants,
сопfi rmеd Ьу аррrорriаtе documentation.
- certificate fоr materials fоr manufacturing;
- certificate of the country of оrigiп оf the goods indicating
the invoice пumЬеr and date;
-certificate of quality of the goods issued Ьу the
mапufасturеr;
- certificate of сопfоrmitу оf the goods;
- inspection герогt оп the qualiý сопtrоl of materials and
the mапufасturе oГequipment from а third party,
5.1.2 The tuЬе bundle ofthe shell-and-tube heat ехсhапgеr
shall Ье inspected and tested (including external and iМеrпаl
inspection, hydraulic tests) according to the mапufасturеr's
standards in the рrеsепсе of plant technicians of Shurtan
Gas Chemical Со.
5.1.3 The tuЬе bundle ofa shell-and-tube heat ехсhапgеr
shall Ье inspected at the mапufасtuгеr's prernises in
ассоrdапсе with established рrосеdurеs, The materials used
to mапufасtuге the heat exchanger must have quality
ceгtificates.
5.1.4 Acceptance and incoming inspection of the Products
fоr compliance with quantiý, qualiф and dimensions shall
ье сагriеd оut at the Рцrсhаsеr's warehouse.
5.1.5 If the goods supplied do not comply with the оrdеr
specification оr if the goods have поt passed the incoming
qualiý inspection, the Supplier is obliged to rерlасе them
within 60 саlепdаr days. The Supplier of Goods shall Ьсаr
the trапsроrt costs оГthе герlасеmепt goods.
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5.1.8. Ishga tushirishdan oldin uskunani o'rnatish ishlarini
yakunlash va sifati tegishli dalolatnomalar bilan
rasmiylashtirilishi shаrt,
5.1.9. IssiqIik almashinish аррагаtiпiпg quчurlаr to'plami
sinovdan o'tkazish quyidagi talablarga javob berishi shart:
- EA-l206 issiqlik almashinish apparatining quчurlаr to'plami
ishlatish va texnologik hu_[jаtlаг (texnologik reglamentlar)
talabIariga javob beгadigan раrаmеtrlаrgа ega rеjimlаrdа ishlashi
shart.

5.1.8. Факт окончания и качество выполнения работ по
монтажу оборудования и работ по наладке перед пуском
должны быть оформлены соответствующими актами.
5. l,9. Пробная эксплуатация трубного пучка
теплообменника должна соответствовать следующим
требованиям:
- трубный гD/чок теплообменника EA-l206 должен работать
в режимах с параметрами, величина которых соответствует
требованиям эксплуатационной и технологической
доку ментации (тех нологический регламент).

5.1 .8 The completion and quality of the installation and рrе-
commissioning work must Ье documented iп the relevant
certificates.
5.1.9 The test орrаtiоп of the tube Ьuпdlе of а shell-and-
tuЬе heat exchanger shall comply with the following
rеquirеmепts:
- The tuЬе Ьuпdlе of the EA-l206 shell-and-tube heat
ехсhапgеr must Ь operated with раrаmеtеrs that rneet the
requirements of the operating and process dосumепИtiоп
(ргосеss reдulations).

б. YETKAZlL|SH MIQDoRl, QADOQLASH, JoYI чл
MUDDATl (DAvoM l YLlGI) Bo,YIсHA TALABLAR.

6. трЕБовлния к количЕству,
КОМПЛЕКТАЦИИ, МЕСТУ И СРОКУ

(ПЕРИОДИЧ НОСТИ) ПОСТА ВКИ

б.RЕQUIRЕм ENTS FoR QUANTITY,
COMPLETION, PLACE ЛND TIME

(PERIODICITY) ОF DELIVERY

Miqdori ushЬu texnik topshiriqning 4-bandiga muvofiq
bo'ladi.

Yetkazib berish vaqti va joyi shartnoma shartlari
kelishilayotsan vaqtda belgilanadi.

Количество согласно пункту 4 настоящего
технического задания.

Время и место доставки определяется при согласоваtlии
условий договора.

Quantity according to раrаgrарh 4 of this technical
specification.

The time and place of delivery is determined when
аgrееiпg оп the terms of the сопtrасt
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Насйоrцее пехнчческое эdанче соспавлено но уrбехском, русскол u aHzlluйcxoM,rыках- Прл налччuч разноzIlосui меМу русФ.uл u ан?лuйсl| l, язвхалц пексп па

русском ,зыке бфеп превалuровапь.
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Начальник службы по обеспечению надежности: /
Head of Reliability Services: ,'Ъ Т, Diyorov

Разработчики; / Developed Ьу

заместитель главного механика:
Deputy Chief Mechanical епgiпееr:

L

й-
U. Namazov

с-
Инженер ОГМ:
Епgiпееr of the Chief Mechanic's Department: _ry F. Воtirоч

Начальник цеха производство Этилена:
Shop Мапаgеr Ethylene production: ffi- О. Murtazayev

Старший механик цеха производство Этилена:

Sепiоr mechanic оf the Ethylene рrоduсtiоп uпit:
",ffi, А. Panjiyev
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NOM UVOFIQLIKLAR / CHETLASHISHLAR RO. YXATI
ЛИСТ НЕСООТВВТСТВИЙ / ОТКЛОНЕНИЙ

DEVIATIONS / CLARIFICATIONS LIST

l-jadval

Texnik topshiriq rаqаmi:
Номер Технического заданпя :

Technical
Qu rilma (asbob-uskuna, jihoz) nomi:
Наименован ие оборудован ия (прибора, устройства) :

паmе:Device u
lshlab chiqaruvchi (Yetkazib beruvchi):
Изготов ител ь (поставщик) :

Vепdоr lier
Hujjat rаqаmi/

Номер докr,мента,/
Document No.

Texnik topshiriq ta' labi/
Требо ван ие Технического заданияl
Techrrical ass utrement

Nomuvofi ql ik / Chetlashish
несоответствие l отклонение

Deviation / Сlаrifi cation

Asoslash / обоснование /
Justification

Izohl
Примечание /Remarks

* Eslatma: Техпik lopshiriqda talab etilgaп maxsulot lехпik ko ' r s at gic hlar i Ь il ап is hlab chiqaruvc hi (yetkazib beruvchi) taklif еtауоtgап maxsulot tехпik
ko'rюtqichlari orasida Joq пaujud bo'lM, ushbu пotпwofiqliHar/chellashiýhlar bhlab chiqarul]chi (y|kazib beruychi) lопопidап tпazkur jadvalda ko'rýalilbhi
уа lexпik ta il Ьilап birga xalidolgo taqdiп elilbhi lozilп, Дgаf ter,пik ko'fsalgichlardalarqlol пayjud bo'ltпasa, jadvaиa пачjud епаý deb ko'rsotiliýhi уа lexпik
ta if Ьilап birga xaridorga laqdiп erilbhi shart.

* Памяlпкu: IIаспrоя|цм па6,,шца dollacHa быпь заполl!ена ч прейmавlе,!а поl9lпапелФ вмесrпе с ttlехнчческlм цrеёпохенuем чзzоповulпе!п
(посmа&цllка) прu нмuчuu опlмоненuй (оlrйuчuй) мехёу lпехнuческlllllu харlflперuспuкамч прйукцач преd.лаzаемой чз2ойовuпелем (поспавцlхltом)
lпехнI,!,|ескl!Lru харсaкmерLепuкацu проdукцuц опuсацных в Технuческоjr заdаншL Прu оmсупспвuч оtпк,,tонецuй/оtплччuй ,па|нuческлл харaпопеlruсlпuк,
tпаблuца с помеmкой об оlпсупспвuu оmклоненuй аолхсна былtль пакrlсе преёспавлена вмесtпе с lrехнчческчм преdлtlженuем.

* Rейiпdеr: Ihis table shall Ье ftled апd subпitted to thе Ьuуеl аlоп8 wilh lhe,епdоr'ý (slJpplierb) technical рrоFюsа! iп case ofdevialioпs (iпсопýЬtепсiеs)
Ьеtu,ееп the techпical sресifсаliопý oJ the рrойrcl offered Ьу rhe vепdоl (suPPlier) апd the technical speciflcations oJ the prodrlcl described iп the Тесhпiсаl
Requbilioп. Iп lhe аЬsепсе ofdevialioпs/iпcosЫelЕies iп techпical specФcations, the table y/ith а поlе oJ Йsепсе oJdetliaioпs should аЬо Ье presented аlопgчlirh
lhe technical propoýal.
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