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TEXNIK TOPShIRIQ
<<Shчrtап GKM> MChJ ehtiyojlari чсhчп yong'inga

qarshi kranlarni sotib olish bo'yicha

ТЕХНИЧЕСКОЕ ЗЛДАНИЕ
на закупку пожарные кранов для нужд

ООО <Шуртанский ГХКD

l.оБщиЕ свЕдЕнияUMUMIY MA,LUMOT
l.t Наименование1.1 Nomlanishi

Yong'inga qarshi kran Пожарный кран

1.2 Основание и цель приобретения товара1.2 Qurilmani sotib olishga asos va maqsad

основание: годовая заявка на 2024 годAsos: 2024 yil uchun tasdiqlangan yillik Ьuуuпmа

Щ,ель: для замены вышедших из сФоя пожарных кранов

системах пожаротушениJI
Maqsad: Yong'inga qarshi tizimdagi mа'пап eskirgan kranlami
almashtirish uchun

1,,

Yong'in quvuridagi suv oqimini гostlash uсhuп ishlatiladi. Щля реrулирования и закрытиrI потока воды из пожарного
трубопровода.

3. ТЕХНИЧЕСКИЕ ТРЕБОВАНИЯ3. TEхNIK TALABLAR
3.1 Asosiv texnik talablar 3.1 Основные технические требования

l

N9 nomlani sh i/наименование
l Ulash jоуi/Условный проход (номинальный диаметр 50

2 Klapanni ishchi Ьоsimi/Рабочее давление клапана
(номинальное давление PN) по ГОСТ 26З49, МПq не
менее

1.0

J Gidravlik qarshilik koeffitsienti Коэффиuиент ?ý
ического

4 Birlashtiruvchi quчurlаr orasidagi Ьurсhаk u,gradus
Угол между присоединительными патрубками с, 90

5 GOST 6357 bo'yicha birlashtiruvchi trubka silindrsimon
rezba d, В sinf, dyum
Присоедин ительная трубная цилиндрическая резьба d

2

по ГоСТ 6357 класс дюимы
6 в irlashma oxiri o'lchamlari х концов Gost Ьо' 6527l
,7 ism bilan а silindrsimon trчьа rezbasini

ъ

d
д

Birlashuvchi

Таhir 1 Hujjatlar va yozuvlami boshqaish taftibi sahifa. 1 - З
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о' lсhаmlаri/Р€вмеры цапковых концов с трубной
цилиндрической резьбой

8 l mm, kam emas/ l, мм, не менее 2з
Yopiq holatdagi klapanni balandligi h, kame mas/
Высота кIIапана в закрытом положении h, мм, не более

l909

l0 GаЬагit o'Ichami L mm. kam emas/
Габаритный размер L, мм, не более

l60

12,5
ll Klapan harakati Ah mm, kame mas

Ход клапана, Ah, мм, не менее
Ochish holatigacha aylanishlar soni Ah , kam emas
Количество оборотов до открытия клапана на величину
Ah, не более

5

l2

Klapan оstidап/Под кJIапанlз Ishchi muhitgacha Ьо' lgan yo'nalishi
Направление подачи рабочей срелы
Ochishgacha Ьо' Igan maxovikni у' опаlishiНаправление
вращения маховика при открытии

Soat sГelkasiga qаrshi/Против часовой стелкиl4

l00l5 Maxovik o'Ichami, mm kame mas/
Размер маховика, мм, не более

Qizil/красныйlб Maxovik rапgi/Щвет маховика
о klapanni silindrik quvur bog'lanish rezbasi to'liq profilli, tishlar,

tirqishlar, pastki kesmalar va singan meta| iplar bo'Imasligi kеrаk.

о Qo'yma qismlaming yuzalarida уогiqlаr, begona qo'shimchalar va

mustahkamlikni kamaytiradigan va tashqi ko'rinishini buzadigan

boshqa nuqsonlar bo'lmasligi kerak. Tashqi yuzalarning о'tkiг

qirrаlаri xira bo'lishi kerak. Qo'yma qismlaгining sirtlarida

bo'shliqlarga ruxsat beгiladi, qachonki, чlагпiпg eng katta

o'|chami 2 mm dan oshmasligi kerak, chuqurligi esa qismlarning

dечоr qalinligining l0% dan oshmasligi kerak.

о shpindelning tishli qismlari sintetik mоу bilan yog'lanishi kerak.

о Shpindel va rezba GOST l5527 bo'yicha latundan past bo'lmagan

korroziyaga qarshi xususiyatlarga ega bo'lgan materiallardan

tayyorlanishi kerak.

о Коrрчs qismlari GOST 141.2 bo'yicha SC l5-32 сhо'уап

markasidan past bo'lmagan korroziyaga qarshi xususiyatlarga ega

bo'lgan materiallardan tayyorlanishi kerak.

о Klapannipo'lat qismlaгiGOST l5l50 bo'yicha V guruhlardan past

bo'lmagan ish shагоitlаri чсhчп GOST 9.303 talablariga javob

beradigan qoplamalarga ega bo'lishi kеrаk.

о Klapan qopqog'ining mahkamligi GоSТ 9544 bo'yicha "А" sinfiga

mos kelishi kerak.

oklapan konstruksiyasi salnikli zichlagichni mustahkamligini

a'minlash kerak.

о Кlараппi l500 mапа harakati davomida mustahkamligiga hech

qanaqa ta'sir qilmasligi kеrаk.

о klapanni belgilangan xizmat muddati kamida 5 yil bo'lishi kеrаk.

о Присоединительная трубная цшлиндрическая резьба клапана

должна быть полного профrurя, без вмятин, забоин, подрезов

и сорванных ниток.
о Поверхности литых деталей должны быть без трешин,

посторонних включений и других дефектов, снижающих

прочность и ухудшающих внешний вид. Острые кромки

наружных поверхностей должны быть притуплены.

На поверхностях литых деталей клапана доtryскаются

раковины, наибольший размер которых не должен превышать

2 мм, а глубина - не более l0 % от толщины стенок деталей.
о Резьбовые части шпинделя должны быть смазаны

синтетической смазкой.
о Шпиндель и ходовая резьба клапана должны быть

изготовлены из материЕlлов, имеющих антикоррозионные

свойства не ниже, чем у латуни по ГОСТ l552'7.

о Корпусные детаJIи клапана должны быть изготовлены из

материttлов, имеющих антикоррозионные свойства не ниже,

чем у чуryна марки СЧ l5-32 по ГОСТ 1412.

о Стальные детали клапана должны иметь покрытия,

соответствующие требованиям ГОСТ 9,ЗOЗ для условий
эксплуатации не ниже групп V по ГОСТ l5l50.

о Герметичность затвора клапана должна соответствовать

KJ]accy <А> по ГОСТ 95zИ.

о Конструкция кJIапана должна обеспечивать герметичность

с€tльникового уплотнения.
о Клапан должен выдерживать без разрушения и нарушения

герметичности наработку на отк{Iз l500 цик.гlов.

о Назначенный срок службы кJIапана должен быть не менее 5

лет.

3.2 Markirovkalashga bo'lgan talab 3.2 Требования к маркнровке
Основные маркировочные данные должны содержать:

. наименование марки (условное наименование) и (или)

обозначение типа;
. дату изготовления;
о товарный знак или наименование

Asosiy markalash ma'lumotlari quyidagilarni o'z ichiga olishi
kerak:

. tочаr nomi (shartli nom) va (yoki) turdagi belgi;

о ishlab chiqarilgan yili;

о mahsulot belgisi yoki ishlab chiqaruvchi nomi.

4. ТРЕБОВАНИЯ ПО ПРЛВИЛЛ4.YETKAzlB BER|SH чА QABUL QILISH QоlDлLАRIGл
UcHUfl

Tahir 1 Hujjatlar va yozuvlarni boshqaish tartibi sahifa. 2
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Qо,YlLлDlGдN тАLдвLАR
4.1 Yetkazib berish va qabul qilish tartibi 4.1 Порялок сдачи и приемки

Точаrlаr buyurtmachining оmЬоrigа kiruvchi nazoratdan so'ng

qabul qilinishi kerak. Buyurtmachi tovarlarni раrtiуапiпg miqdori,

sifati va to'liqligi bo'yicha, shuningdek tочаг xavfsizligining tashqi

belgilari bo'yicha tгапsроrt va qo'shimcha hujjatlarga, ishlab

chiqaruvchining sifat seпifikatlaгiga muvofiq qabul qiladi.

Аgаr tovar tashuvchidan olinganidan keyin qabul qilingandan

so'ng, tочаrlаr o'rtasida sifat / miqdог bo'yicha nomuvofiqlik

aniqlansa, buyurtmachi (oluvchi) tочаrlаrпi qabul qilishni to'xtatib

turishi, dalolatnoma tuzishi shart. kamchiliklar aniqlangan kundan

boshlab 10 (o'n) ish kuni ichida sotuvchini yozma ravishda

хаЬагdоr qilish. Mos kelmaydigan tочагlаrпi almashtirish yetkazib

beruvchi hisobidan amalga oshiriladi.

Товар лолжен приниматься после входного контроля на

скJIаде Заказчика, Заказчик производит приемку товара по

количеству, качеству и комплектности партии, и внешним

признакам сохранности товара в соответствии с

транспортными и сопроводительными документами,

сертификатами качества завода-изготовителя.

В случае, если при приемке товара после его получения от

перевозчика булет выявлено несоответствие товара по

качеству/количеству, Заказчик (грузополучатель) обязан

приостановить приемку товара, принять меры по

обеспечению сохранности товара, составить акт и уведомить
об этом Пролавча в письменной форме в течение l0 (лесяти)

рабочюt дней с момента обнаружения недостатков. Замена

несоответствующего товара производится за счёт

поставщика.

4.2 точлRLдRNI YЕтклZlв вЕRISнDл TExNlK чА
ВОSНQЛ HUJJATLЛRNI ВUYURТМАСНIGЛ
TOPSHIRISH TALABLARI

4.2 ТРЕБОВАНИЯ ПО ПЕРЕДАЧЕ ЗЛКЛЗЧИКУ
ТЕХНИЧЕСКИХ И ИНЫХ ДОКУМЕНТОВ ПРИ
ПОСТАВКЕ ТОВАРОВ

Mahsulot quyidagi hujjatlar bilan birga bo'lishi kеrаk:

Texnik pasport (foydalanish bo'yicha qo'llanma) rus tilida bo'lishi

kеrаk;

Маtеriаllаr uchun sertifikat;

Sinov sertifikat;

Ishlab chiqaruvchining muvofiqlik sertifikati;

Ishlab chiqaruvchi tomonidan ishlab chiqarilgan mahsulot sifati

to'g'risidagi guvohnoma;

Товар Должен сопровождаться следующе й документацией:

Технический паспорт (руковолство по эксплуатачии) должна

быть на русском языке;

Сертификат на материzrлы;

Сертификат о провелённых исIъrтаниях;

Сертификат соответствия завода изготовителя;

Сертификат о качестве товара, выписанного производителем;

5.YETKAZIB BERISh MlQDoRI, JoYI чл MUDDATl
Bo,YIChA тлLАвLАR

5. трЕБовлния к количЕству, комплЕктАции,
МЕСТУ И СРОКУ (ПЕРИОДИЧНОСТИ) ПОСТЛВКИ

Yetkazib berish hajmi: yong'inga qarshi kап-20 dona

Yetkazib berish vaqti va joyi etkazib beruvchining taklifi va

shаrtпоmа bilan belgilanadi

Объем поставки: пожарный кран-20 шт

Время и место доставки определяется предложением

поставщика и договором.

Разработчики / Developed Ьу;

T.Diyorov
Ishon chli likni boshqarish xizmati boshlig'i
Начальник отдела слryжбы управления
надежностью:
заместитель главного механика:
Bosh mexanik о' riпЬоsаri: ]

F.Nurmаtоч

Начальн и к цеха кКарш итермопласт) :

Qarshitermoplast sexi boshlig' i:
B.Ruziyev

Инженер ОГМ:
вмх muhandisi

F. Botirov

Велущий инженер СУМТР:
MTRB yetakchi muhandisi:

,*/@a U. Khidirov

иF U.Islomov

tJshbu tехпik topshiriq o'zbekya rus tillarida tuzilgaп. Дgаr o'zbekva rus tillari o'rtasidafarqlar bo'lsa, rus tilidagi
Насmояulее mехнчческое заdанuе cocma*rleшo на узбекском u русском языксlх. Прu нмuчuu разноеласuй меасф
mексп на Wсском языке буdеп превалuроваmь.

mаtп ustuпlik qiladi.
u Wсскllлl кrыксLryru,
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