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"Slto'rtalt (;КМ" MCh.I chtiyoji uсhuп EA-l50l qobiq

quчurli issiqlik almashinish apparatini sotib olish чсhuп

TECIINICДL ASSIGNMENT
fоr the purchasc ofa set shell апd tuЬе heat

ехсhапgеr EA-l50l for the needs of
Shurtan Gas Chemical Complex Plant LLC

ТЕХНИЧЕСКОЕ ЗАДЛI{ИЕ
lla закупку комплекта кожухотрубчатого

теплообмеllrrого аппарата EA-l 50 l
лJrя Ilужд ООО <Шурта!!ýкцЦ Гхк))

l.UMUMlY мл,l,Uмо,г

1.1 Nomi
IJA-l 50 l qobiq quvurli issiqlik almashinish apparati

fiаmlапmа)

l. оБlllиЕ cI}E/lEIIиrI l. G ENF]ll,Al, INl оltмл,I,1оN

1.1 IIaltMelloBatrlle 1.1 Name

Ком плек,г кожухотрубчатого теплообменного
аппарата EA-l50l.

Shell апd 'l'uЬс ttcat ЕхсIrапgсг EA-150l, (sct)

1.2 As<ls va maqsad 1.2 OcHoBalIlte rl tleJrb. 1.2 I]asis and purposc.

Asos: EIC}l scxining 2024-yillik buyurtmasi.
Maqsad: "Shо'rtап gaz kirnyo majInuasi" MChJ faoliyatini
to'xtatInagan holda, nravjud I1A-150l issiqlik
alrnashtirgichdan рrоfi llaktika ishlaгini olib borishda zahira
siГatida Гоуdаlапish.

Осllовашие: Годовой заявка цеха производству этилена на

2024 rод
Це;tь: ,Щля использоваllия в качестве резерва
существуIоlцего t,еtt.ltообменного апllара,га ЕА- l 501 во

время провсltеrlия rlрофrrлактического peMottTa, бсз
ocl,a}loвa ООО "t| lурr,аlrский I'XK"

Reason: Annual application of the ethylene productiotl
workshop fоr2024.
Рurроsе: То Ьс used as а rсsсrче fоr the existing hcat
exchanger ЕА- l501 duгiпg prcvcntivc tnaintcnancc,
without shutting down Shuгtatr GСС 1.[,C.

Yctkazib Ьсгilауоtgап rnahsulot yangi, foydalaniImagan, shu
jurTladan qayta tiklannlagan va istc'mol xususiyatlari
tiklanmagan bo'lishi kcrak.

1.3 CBcllellrtrt о Irовltзrlе
Поставлясмый товар лолжеtl быть ltовым, коr,орый lte бы.гt

в употреблснии, в том числе не был восстагlовлен, у
которого tte были восстановлены потребительские
свойства.

1.4 Этапы боткlt / ltзt,о-говлеlIlIя

1.3 Yа еkапl а mа'lumоt

1.4 Ianish/ishlab ch rish Ь ichla ri
1.4.1. Yctkazib Ьсruчсhi ushbu tcxnik spctsifikatsiyada va
uning ilovalarida kcltirilgan tna'lumotlarga atnal qilishi kеrаk.
1.4.2. Yctkazib Ьсrishdап oldin yetkazib beruvchi buyurtrnachi
bilan loyiha hLrjjatlarini kclishib olishi kеrаk.
1.4.3. l}аrсhа ishlab chiqilgan dizayn hujjatlaгi rus tilida taqdirn
ctilishi kсrаk,

1.3 Inforrnation оп почеltч
Thc goods to Ьс supplicd пrust Ье ncw and unuscd,

including those that have поt been reconditioned, and

those that have not had their сопsumеr propcrlies
restorcd.

1.4 Stages of design / mапuЩý!цrЦg _
l .4.1 "Гhс Supplicг shall Ьс guidcd Ьу thc data providcd iп

these terms of rеfегепсе and the anllexes thereto.

1.4.2 Рriоr to de livcry, the supplier shall agree the dcsign
docutrrents with the рurсhаsеr,
1.4.З Лll design docurnentation developcd shall Ьс

pгovidcd in ll,ussiatl.

1.4.1, Пос,гавlцик доJlжсtI руководствоваться llаllIIыми,
lIрс,ltс,гавлсlItlыми в I,Iасl,оящем техllическом задаIlии и

IlрttJlожеliиями к lIeMy.
1.4.2. l]o осупlествления поставки, поставшlик должен
осуlI(сс,1,1]иl,ь согJlасоваlI ис KoI Iсl,рукl,орской докумеllтаtlии с

Заказч1.1ком.
l .4. 3. l]ся разрабо,гаltllая консl,рук,горская докумсlrгация
ло.ttжtlа бы,t,ь cTaBJlclIa lla м языке
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1.4.3. Вся разработанная конструкторск€ш документация

быть на м языке.7 ,LLANISH MUHITI 1 оБлАсть ПРИМЕНЕНИЯ 2. AREA оF APPLIсA TIoNЕА etiIen ishlab sexida ikchiqarish Sovuq jarayonlari
Gв- 50 Squrilmasidagi kоmргеssоrпi iгkulyatsiya qiluvchi

рrо sovutishrPanl sovituvchisuyuqIigi ikqobiq issiq
ich

теплообменник EA-l 50 l является
охJrадителем пропанового хJIодогента дIя циркуляции GB-
l50l на установке холодного секции в цехе этиленового

Кожухотрубчатый

designed to cooling а рrорапе coolant for сiгсчlаtiоп
GB-150l in the cold section in the ethylene production
unit.

The shell-and-tube heat ехсhапgеr EA-l501 is

3. условия эксплуА т 3. OPERATING COND ITIoNS3.I об тацllи 3.I Gепеrаl conditionsное
1. Щиркулирующая жидкость
l. Ciгculating fluid

охлаждающм вода
water

2. Расчетное давление
1

рrеSSurе
l7l8 кПа
1718 kPa

J расчетная тем пература труб
J pipe tеmреrаturе

65,с
65 9с

п Iпtеrtuьulаrl I_{иркулирующая жидкость
f'Iuid

Пропановый хлодагент,

2 Расчетное давление кожуха
2 Shell 17l8 кПа

l7l 8 kPaз Расчетная температура кожуха
З CaIculation ofthe епсlоsurе

80 "с
80 ос

ТЕХНИЧЕСКИ вАния4. Е трЕБо 4. TEсHNICAL MENTS
ванtляосн4.1 llов ые технические

м 4.1 Basic technical ents
Наименовацие / Nаm е

Shеll(Кожух) I.D(BHyT лиаметр):l 760mm, Тhiсk(толщина):16 mm.
L:5868mm

ASME A5l6-70

) внут. диаметр)=l7бOmm, ТhiсFlб mm.
L:398mm

Shell(Koжyx) I.D( ASME А516-70

3 Head (2:l Ellips) ([нище) I.D(BHyT. диаметр): l 76Omm,
18 mm.

ASME A5l6-70

4 Cannel (Коллектор)

L:1057mmmm
I.D(BHyT диаме,гр )= 76Omm, 6Thick( толщина): ASME A516_70

Shell 1 mm.l ASME А CL.4
6 Фланец l9l mm.Саппеl ASME л-266- CL.47 ..!il

75 mm.Саппеl Th ASME л-266- CL,4
8 cannel сочеr Thick l35 mm ASME л-266- CL.4

l,

a

150 l
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L:3l0mm
U7l8-9UNc

Stud bolt/2 Nн. с(Шпильки прочными гайками) )-Qчапtitу(количество
08sеts(комплект Dimens lоп) (размер )

ASME Аl9з-в7
ASME л194-2н

l0

L:ЗlOmm

Stud bolt/2H .N с(Шпильки прочными количествоQuantity(гайками) )-
0 sets( Dimensionкомплект) U7/8-9UNC.(разм ,)ер

ASME Al93-87
ASME л194-2н

1l Stud bolt/2H.N (Шпильки с
l 04sеts(комплект)

прочными гайками) Qчапtitу(количество)-
Dimension (размер) UЗ/4- l 0LrNC.

L:335mm
l2

ASME Al93-B7
ASME л|94-2н

Thick:l8 mmReinf. Pad ASME A516_70
тuье bundle mа terialslз бесшовные)SeamTube less (Трубы )-з62зQuапtitу(количество piece

iаmеtеrD),(rцryк о .D:2(наруж ickTh.диаметр ,) 0mm, mm.(Толщина)-2
L:6 00mmLепgth(Щлина)

ASME A-l79

l4 Qчапtitу(количествоsheetTube трубная рещетка) lece)- р (штук),
Thick lз mm

ASME л-266- CL,4

l5 количество)-
Thick

Tube sheet трубная( рещетка) lQuantity(; piece ,к),(шry
l l mm.J

ASME л-266- CL.4

lб Qчапtitу(количество)- l шryк), Thick (Толщина)-
l0 mm.

Impinge baffle piece ( ASME A5l6-70

l7 Reinf. Pad (Подкладка) Qчапtitу(количество
lб mm

ickTh)-2 piece (шryк), ASME A5l6_70

18 количество)-2 piece (шryк), l8" ASME
150# WN.RF-tlб

Flange Nl, N2 iфланеч) Quantity( ASME Al05

19 Quапtitу(количество
lб mm.

Neck plate (Шейка шryчера) Thick)-2 piece (шryк), ASME A5l6-70

20 Quапtitу(количествокольцо)PadReinf. (усиливабющее
)-2 piece (штук),

Thick 6 mm
ASME А516-70

2l ,)-l piece (шryк), l6" ASME
l50# WN.RF-tlб

Flange N3 (фланеч) Qчапtiф(количество ASME Al05

22 Quапtitу(количество)-
lб mm.

Neck plate (Шейка ) lштуцера Thickplece (штук), ASME A516-70

2з Quапtitу(количествоPadReinf. силивающее(у кольцо lece)- р (шryк),
Thick 6 mm.

ASME A5l6-70

24 N4Flange 1фланеч) количествоQuantity( 0")- plece ASME(шryк),
50# WN RF-SCH.

ASME Al05
25 шryчера) Qчапtitу(количество)-l piece

l0"
Neck plate (Шейка ASME Al06-8

\ л
а_1Ёxlý{

nqlL!ri,
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26 PadReinf. силивающее(у кольцо количествоQuantiý( )- (piece штук),
ickTh 6 mm.

ASME A516-70

27 Quапtitу(количествоNбN5,Flange фланец) lece 2 АSMEр,)-2 (шту*),
5 WN0# l.RF-SCH.

ASME Al05

28 Blind flange (фланеu) Quапtitу(количество )-2 piece (штук), 2" ASME
l50# BL.RF

ASME Al05

29 Quапtiý(количествоozzleN neck (Патрубок шryчера) piece)-2 (шryк),
"_SCH.2

ASME Al06-B

30

L=l00mm

ЬоStud hex 2HS с,киltlHeavy (Шпиль мипрочны гайками)
Quапtiý(количество Dimens lon)-8sеts(комплект) 5/8- UNc.l,)(размер

ASME Al93-B7
ASME л|94-2н

зl Flange N7 (фланец) Quапtiф(количество)- l piece (штук), 2" ASME l50#
WN.RF-SCH.l

ASME Al05

32 Qчапtitу(количество)-ozzleN neck к(Патрубо штуцера) l (;plece штук),
2 ScH.

ASME Al06_8

JJ Quапtiф(количество)-PadReinf. силивающее(у кольцо,) piece (шryк),
Thick mm6

ASME А5lб_70

stгuktuгaviy o'lchamlari biгiktirilgan chizmaga mos kelishi
kerak.

4.1.2. Analogni taqdim etishda yetkazib Ьеruчсhi ushbu
uskunaning sifati va ishlashini, to'liq muvofiqIigini ча ishlab
chiqaruvchining identifikatoгiga muvofiqligini kafolatlashi
kerak. Taqdim etilayotgan uskuna bo'yicha Ьагсhа texnik
ma'lumotlarni taqdim eting (xaгakteristikalar, texnik
mа'lчmоtlаr чаrаg'i, sifat ча muvofiqIik sertifikatlari).
4.1.З. Issiqlik moslamasi ushbu texnik shartning, texnik
talablarida ko'rsatilgan asosda yangi mаtеriаllаrdап
foydalangan holda ishlab chiqarilishi kerak.
4.1.4. Mavjud qobiq va quvurli issiqlik almashtirgich ЕА-
l50lD, uning dizayn раrаmеtrlаri biriktiгilgan chizmalarda
ko'rsatilgan.
4.1.5. Qobiq va quvurli issiqlik almashtiгgichni ishlab
chiqarishda faqat уuqоri sifatli materiallardan foydalanish
kerak, чlаr oldindan Buyurtmachi bilan kelishilgan. Qayta
ishlangan materiallardan foydalanishga yo'l qo'yilmaydi.
4.1.б. Ishlab chiqarish jarayonida 4-bo'limning texnik

4.1.1. Qobiq ча quyчr issiqlik almashinuvchisining

at'iy riоуа

теплообменника должны соответствовать согласно
прилагаемому чертехсу.
4.|,2. При представлении анЕUIога, поставщик должен
гарантировать качество и работоспособность, полную
совместимость и соблюдение идентичности
изготовление завода изготовителя данного
оборулования. Предоставить все технические данные по
представляемому оборудованию (характеристики,
технический паспорт, сертификаты качества и
соответствия).
4.1.з. Теплообменник должен быть изготовлен с
использованием новых материалов на основе, указаннойв технических требованиях данного технического
задания.

4.1.4. Существующий кожухотрубчатый теплообменник
Ед_1501D, его констрУкционные параметры указаны в
прилагаемых чертежах.
4.1.5. При изготовлении кожухотрубчатого
теплообменника должны быть использованы только

4.1.1. Конструкционные р€}змеры кожухотрубчатого

высококачественные

4.1.1 The struсturаl dimensions of the shell-and-tube heat
exchanger must соmрlу with the accompanying drawing.
4.1.2 When submitting а counterpart, the supplier shall
guагапtее quality and регfоrmапсе, full compatibiliý and
аdhеrепсе to the identity of the mапuйсtчrеr of the equipment
in question. Рrочidе all the technical data fоr the equipment to
Ье presented (characteristics, technical data sheet, qualiý and
conformity certifi cates).

4.1.3 The heat exchanger shall Ье manufactured using пеw
materials оп the basis specified in the specifications of this
specification.
4.1.4 Existing shell-and-tube heat exchanger EA-l501D, its
design рагаmеtеrs аrе shown in the attached drawings.
4.1.5 Only high qualiý mateгials must Ье used in the
mапчfасtчrе of the shell-and-tube heat
with the рurсhаsеr in advance. The
not permitted.

4. 1.6. During manufacture, strictly
requirements of section 4,

L:i

о.
1

п

1
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согласованные с Заказчиком. Использование материалов
из вторичного сырья не допускается.
4.1.6. При изготовлении строго соблюдать технические
требования рщлела 4.

ksiya talablari, o'rnatish ча texnik talabIar4.2 Konstru 4.2 Требования к конструкции, монтажно-
технические

4.2 Design requirements, installation апd technical
uirеmепts

4.2.2. Qobiq va quvurli issiqlik almashtirgichni ishlab
chiqarish jаrауопiпi boshlashdan oldin, ishlab chiqaruvchi
Buyurtmachi bilan ishlab chiqarish чсhuп batafsiI chizmalar
va materiallarni kelishib olishi kеrаk.
4.2.3. Ishlab chiqaгuvchi, shuningdek, texnik раrаmеtrlаrпiпg
ishlatiladigan meta|l navlariga muvofiqligi uchun
javobgardiг.

4.2.4. Issiqlik moslamasi biriktirilgan chizmalarga muvofiq
o'Ichamlari ча ulanish o'lchamlariga ega bo'lishi kerak.
4.2.5. Qobiq va quvurli issiqlik almashtirgichning asosiy
qismlarining materiallari 4.1-bandga muvofiq tanlanishi
kerak. 3.1-bandda ko'rsatilgan ish sharoitlarini hisobga olgan
holda.
4.2.6. Qobiq va quvuгli issiqlik almashtirgich 4.1-bandda
ko'гsatilgan Buyurtmachining texnik talablaгini hisobga
olgan holda ishlab chiqaruvchining loyiha hujjatlariga
muvofiq ishlab chiqilgan ча ishlab chiqarilgan. ча
biriktirilgan chizmalarga muvofi q,

1. о'Iсhаmlаr biriktirilgan chizmalarda ko'rsatilgan.4.2 4.2.1. Размеры указаны в прилагаемых чертежах.
4.2.2. Изrотовитель до начала процесса изготовления
кожухотрубчатого теплообменника должен согласовать с
заказчиком дет€lльные чертежи и материilлы для
изготовления.
4.2.3. Изготовитель таюке несет ответственность за
соответствие технических параметров и к применяемым
маркам метzlллов.

4.2.4. Теплообменник должен иметь габариты и
присоединительные рщмеры согласно прилагаемым
чертежам.

4.2.5. Материzlлы основных деталей кожухотрубчатого
теплообменника, должны быть выбраны в соответствии с
пунктом 4.1. с учетом условий экспJrуатации, указанных
в пункте 3.1.

4.2.6. Кожухотрубчатый теплообменник

рщрабатывается и изготавливается в соответствии с
конструкторской доцументации завода изготовителя с

учетом технических требований Заказчика, укtванных в
пункте 4.1. и согласно прилагаемым чертежам,

4.2.1 Тhе dimensions аrе shown in the attached dгawings.
4,2.2 Тhе mапufасturеr shall, ргiоr to commencing the shell-
and_tube heat ехсhапgеr manufacturing process, аgrее with the
счstоmеr on detailed drawings and mateгials fоr
manufacturing.
4.2.З The mапчfасturеr shall also Ье гesponsible fоr
compliance with the technical data and fог the metal grades
used.

4.2.4 Тhе heat ехсhапgеr shall have the dimensions and
connection dimensions as shown in the accompanying
drawings.
4.2.5 The materials of the main рагts of the sheIl-and-tube heat
ехсhапgеr shall Ье selected in ассоrdапсе with point 4. l, taking
into account the орегаtiпg conditions rеfеrrеd to in point 3. l .

4.2,6 The shell-and-tube heat ехсhапgеr shall Ье designed апd
manufactured in ассоrdапсе with the mапufасturеr's design
documentation, taking into ассочпt the Customer's
specifications rеfеrrеd to in point 4.1 and according to the
attached drawings,

tаIаЬlаri4.3 вания к ма4.3 вке 4.3 La uirements4 Mahsulot shуоrl ig'ida uskunaning nomi,ifrlangan
ish lab ishlabchiqaruvch noml,ining lnchiqaruvch lng

mапzl чаоуj lashgan ishlab SanaSl 'IishЬо'chiqari Igan
kеrаk,

4.З.l. Маркировка товара должна содержать
расшифрованное наименование оборудования,
наименование изготовителя, адрес места нахождения
изготовителя и

4,З.l The marking of the goods shall contain the deciphered
паmе of the equipment, the name of the manufacturer, the
address of the mапчfасturег and the date of mапufасfurе.

4.4 O|lchamlar ча lash цсhuп tаlаьlаrd вания к4.4 и 4.4 Dimension апd
4.4.1.Qadoqlash
muddatlisaqlash
olgan holda, yuk

mumkin bo'lgan огtiqсhа yuklarni ча uzoq
va o'rnatish joyiga oIib o'tishni hisobga
tashish, yuklash va tushiгish, ifloslanish,

tashish va yetkazib Ьеrish paytida tеЬгапishlаr xavfsizligini
ta'minlashi kеrаk.

при транспортировке, погрузочно-разгрузочных
работах, загрязнений, вибрации при его перевозке и
доставки, с учетом возможных перегрузок и
длительного хранения и перемещении товара к месту

паковка должна обеспечивать сохранность товара

его

4,4.1.y
during trапsроrt, handling,
саrriаgе and delivery, taking into
oveгloading and prolonged
goods to thеir place of instal

4.4.1 The packaging must епsurе

4.4.2 must

Фгv

q
{
,
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4.4.2 Qadoqlash mahsulot yorlig'iga qat'iy muvofiq bo'lishi
kerak.
4.4.З. Idishlar, qadoqlash va markalash паrхi mahsulot
паrхigа kiritilishi kегаk. Konteynerlami qaytarib bo'lmaydi.

4.4.2.Упаковка должна стого соответствовать
маркировке товара.
4.4.3. Стоимость тары, упаковки, маркировки должна
быть включена в цену продукции. Тара возвраry не

4.4.3 The cost of tаrе, packaging and labelling shall Ье
included in the рriсе ofthe products. The packaging shall not
Ье rеtumеd.

5. TOPSHIRISH ЧА QABUL QILISH QOIDALARIGA
QO,YILADIGAN TALABLAR

5. ТРЕБОВАНИЯ ПО ПРАВИЛАМ СДАЧИ И
приЕмки

5. REQUIREMENTS FORTHE DELIVERY AND
ACCEPTANCE RULES

rish va qabul qilish tartibi5.1 сдачи и приемки5.1 5.1 Оrdеr of delivery and ассерtапсе
5.1 . l . Quvurli issiqlik almashtiгgichni ishlab chiqarishda sifat
nazorati kamida quyidagi darajada amalga oshirilishi kеrаk:
-tegishli hujjatlar bilan tasdiqlangan ishlab chiqaгish
zavodida mаtеriаllаr ча butlovchi qismlarning kirish
tekshiruvi;
-tegishli hujjatlar bilan tasdiqlangan ishlab chiqarish
kоrхопаlаridа uskunalarni ishlab chiqaгish jarayonida issiqlik
almashtirgich korpus in ing sifatini паzоrаt q i l ish.
5.1.2. Quvurli issiqlik almashtirgich "Shо'rtап GKM'' MChJ
texnik mutaxassislari ishtiгokida ishlab chiqaruvchi zavodda
standartlarga muvofiq tekshirish ча sinovdan o'tishi kегаk,
shu jumladan tashqi va ichki tekshiruv, gidravlik siпочlаr.
5.1.3. Qobiq_trubkali issiqlik almashtirgich to'plamini
kirччсhi tekshirish ishlab chiqaruvchining korxonasida
belgilangan tartibda amalga oshiгilishi kerak. Issiqlik
moslamasini ishlab chiqarish uсhuп ishlatiladigan materiallar
sifat sertifikatlariga ega bo'lishi kеrаk.
5.I.4. Mahsulotlarni miqdori, sifati va hajmiga muvofiq qabul
qilish va kirish паzогаti Buyurtmachining omborida amalga
oshiriladi.
5.1.5. Аgаr yetkazib berilgan tovarlar buyurtma qilingan
xususiyatlarga mos kelmasa yoki tочаrlаr kiruvchi sifat
nazoratidan o'tmasa, yetkazib Ьеruчсhi uni 30 kalendar kun
ichida almashtirishga mаjЬчrdir. Точаrlагпi almashtirishda
trапsроrt xarajatlari tovar yetkazib beruvchi tomonidan
qoplanadi.
5.1.6. Точаrlаr ushbu tuгdagi Точагlаг uchun mo'ljallangan
maxsus idishlarda (qadoqlarda) yetkazib beriladi, Ьu tashish
ча yetkazib berish vaqtida tovarlaming yaxlitligini
ta'minIaydi.
5.1.7. Paket Ьir martalik bo'lib, uni yetkazib beruvchiga
qaytarib bo'lmaydi.

5.1.1.При изготовлении кожухотрубчатого
теплообменника, должен проводиться контроль качества
в объеме не менее следующего:
-входной контроль материzlлов и комплектующих на
заводе-изготовителе, подтвержденный соответствующей
документацией;
-контроль качества коргrуса теплообменника в процессе
изготовления оборулования на заводах-изготовителях,
подтвержденный соответствующей документацией.
5.1.2. Кожухотрубчатый теплообменник должен пройти
проверку и испытание, в том числе наружный и
внутренний осмотр, гидравлические испытания, по
нормам на заводе изготовителя в присутствие
технических специалистов ООО "Шуртанский ГХК".
5.1.3. Входной контроль комплекта кожухотрубчатого
теплообменника должен производиться на предприятии
изготовителя в установленном порядке. На материалы,
применявшиеся для изготовления теплообменника
должны быть сертификаты качества.
5.1.4. Приемка и входной контроль Продукции
соответствия количеству, качеству и размерам
выполняется на скJIаде Заказчика.
5.1.5. В случае несоответствия поставляемого товара с
заказной спецификацией цли если товар не прошел
входной контроль качества, Поставщик обязан заменить
его в течение 30 кЕrлендарных лней. Транспортные
расходы при замене товара берет на себя Поставщик
товара.
5.1.б. Товар поставляется в специЕlльной таре (упаковке),
предусмотренной для данного вида Товара,
обеспечивающая целостность Товара при
транспортировке и доставке.
5.1.7. Упаковка является однор€lзовой и не подлежит
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5.1.1 When а shell_and-tube heat ехсhапgеr is manufactured,
quality сопtrоl shall Ье саrгiеd out to the extent ofno less than
the following
-Inlet inspection of materials and components at the
manufacturing plant, confi гmеd Ьу аррrорriаtе documentation;
-Quality control of the heat ехсhапgеr casing during
manufacture of the equipment at the manufacturing plants,
сопfirmеd Ьу appropriate documentation.
5.1.2 The shell-and-tube heat ехсhапgеr shal| Ье inspected and
tested, including ехtеriоr and iпtеriоr inspection, hydraulic
tests, as реr the standards at the mапufасtчrеr's plant in the

рrеsепсе of technical specialists of Shurtan Gas Chemical Со.
5.1.З Incoming inspection of the shell-and-tube heat ехсhапgеr
kit shall Ье саrriеd out at the mапчfасturег's рrеmisеs in
ассоrdапсе with established рrосеdurеs. The materials used to
mапчfасturе the heat ехсhапgеr must have quality certificates.
5.1.4 Acceptance апd incoming inspection of the Products fоr
compliance with quantity, quality and dimensions shall Ье
саrriеd out at the Рurсhаsеr's wагеhочsе.
5.1.5 If the goods supplied do not comply with the оrdеr
specification оr if the goods have not passed the incoming
quality inspection, the Supplier is obliged to rерlасе them
within З0 саlепdаr days. The Supplier of Goods shall Ьеаr the
trапsрогt costs ofthe replacement goods.
5.1.6. The Goods аrе delivered in а special сопtаiпеr
(packaging) designed fоr this ýре of Goods, which епsurеs the
integrity of the Goods duгing transport and delivery.

is disposable to5.1.7. The packaging
the SuррIiег.
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frflaýиЕ/тЕсHNICAL ASSIGNMENT týfrf,lrta:r ýt( lUrtestIa ribul ые испытания. псе tests.

5.1.9. Qabul qilish sinovlarining borishi va natijalari
поrmаtiч hujjatlar talablariga muvofiq hu.[jatljhtiгiladi va
rasmiylashtiгiladi.
5.1.10. Ishgatushirishdan oldin uskunani o'rnatish va
;оl!а$ ishlaгining tugallanganligi va sifati tegishli aktlarda
hujjatlashtirilishi kerak.
5- 1.1 l.. Qobiq va quvurli issiqlik almashtiгgichning sinovdan
o'tkazilishi quyidagi talablarga javob Ьеrisйi kеrаk:
- EA-l50l qobiqli issiqlik almashtirgich qiymatlari
очч?буп va texnologik hujjatlar (texnologik rеglаmепtlаr)
talablariga mos keladigan раrаmеtгIаrgа еgЪ геjimlаrdа
ishlashi kегаk.

S lпоч.85 Iаr ishlab ida Shokогхопаschiqarish 'rtап gaz-
MchJmajmuasi" mutaxassislarikimyo ishtirokid4 аgаr

Slnov uskunasini ishlab ad lnlval оchiqarish j zgaпirish
muddatin о' о tkazizgartirmasa, Sinovlarladi. dasfurga
muчо va shfiq testiqabu qili muчоiyasmetodolog iga fiq

oshiriladamalga

проводятся на заводе-изготовителя с
участием специ€tлистов ооО ..Шуртанский ГХК'', при
условии, что испытание не будет изменять сроки вграфике изготовления оборулования. Испытания
проводятся по программе и согласно методике
приемочных испытаний.
5.1.9. Ход и результаты приемочных испытаний
документtшьно фиксируют и оформляют в соответствии
с требованиями нормативной документации.
5.1.10. Факт окончания и качество выполнения работ по
монтalкУ оборудования и работ по наладке перед пуском
должны быть оформлены соответствующими актами.5.1.1l. Пробная эксплуатация кожухотрубчатого
теплообменника должна соответствовать следующим
требованиям:
- кожухотрубчатый теплообменник EA-l 50 l должен
работать в режимах с параметрами, величина которых
соответствует требованиям экспJryатационной и
технологической документации (технологический

5.1.8. Испытания

5.1.8 Tests shall Ье саrriеd очt at the mапufасtчгеr's plant with
the participation of specialists of Shurtan GCC LLC, provided
that the test will not change the tегms in the equipment
manufacturing schedule. Tests shall Ье саrriеd out ассоrdiпg to
the рrоgrаm and methodology ofacceptance tests.
5.1,9. The рrоgrеSs and results ofthe acceptance tests shall Ье
rесоrdеd and documented in ассоrdапсе with rеguiаtоry
requirements.
5.1.10. The completion and quality ofthe installation and рrе-commissioning work must Ье documented in the rеlечапt
certificates.
5,1.1 l. The test operation ofthe shell-and-tube heat exchanger
must comply with the following геqчirеmепts:
- The EA-l50l shell-and-tube heat ехсhапgег must Ье
operated with рагаmеtеrs that meet the rеquiгеmепts of the
operating and process documentation (ргосеss regulations).

5.2 Точаrlа rпl rishdaЬе tехпyetkazib vak аboshq
h ьujjatlarni touyurtmachiga arltalabI

ния по передаче заказчику технических ц
при поставке товара

5.2 Требова
иных документов

5.2 Requirements fоr the oftechnical and оthеr
documents to the customer

delivery

Mahsulotga quyidagi hujjatlar ilova
- mahsulotning muvofi qIik sertifi kati
- ishlab сhiqагish mаtеriаllаr uchun sertifikat;
- mahsulotning texnik pasporti.
- miqdori, birligi, паrхi va umumiy summasi ko'rsatilgan

tочаr tavsifi bilan sotuvchining hisob-fakturasi (schyot-
fakturasi);

_- 
jo'natish stansiyasi belgisi va beIgilangan manzil belgisi,

В uyurtmach ining поm i, amaldagi shartnomaning .uqa, i ua
imzolangan sanasi ko.rsatilgan yuk oluvchi norigu berilgan
yo'l vaгaqasi;

; fаkturа гаqаmi va sanasi ko'rsatilgan tovarning kelib
chiqishi to'g'risidagi sertifi kat;

- о'rаmа boyicha hisob-kitob hujjati; Yuk-mol hujjati;
- ishlab chiqaruvchi tomonidan berilgan tочаr sifat

sertifikati;

qilinishi kегаk:
,

xavfsizlmahsulot mа'lumоtlаrigi varag'i.
uchinchi tomonidantomon ishlab materiaIlarchiqarilgan

ча sifatiniihozlar nazorat tekshiru hisoboti.

документацией:
- сертификат соответствия товара;
- сертификат на матери€lлы для изготовления;
- технический паспорт товара.
_ счёт-факryра (инвойс) Продавца с описанием товара,

указанием количества, цены единицы товара и общей
суммы;

_ транспортная накладная, выпущенная на имя
грузопоJryчателя с отметкой станции отправления и
отметкой пункта нщначения, наименования Заказчика,
номера и даты подписания действующего кон,гракта;
- сертификат о происхождении страны товара с

указанием номера и даты инвойса;
- упаковочный лист;
- сертификат о качестве товара, выписанного

производителем;
- паспорт безопасности товара.

доля(ен сопровождаться следующейТовар

!lcHJ

- certificate of сопfоrmitу of the goods;
- certificate fоr the materials used fоr рrоdчсtiоп;
- the product data sheet.
- ап invoice fгоm the sеIIеr stating the description ofthe

goods, the quantity, the unit price and the totaf amount;
- consignment note issued in the паmе of the consignee

mаrkеd with the station of dispatch and the dеstiпаtйп, the
паmе of the рurсhаsеr, the пumЬеr and date of signature of the
existing сопtгасt;

The goods shall Ье accompanied Ьу the following

of origin indicating the пum

- the certificate of quality issued
- the рrоduсt sаfеф data sheet.

Ьу

theonrероrtinspection ualityq
ofmапufасturе frоm а tIrequIpment

documentation

of the- а certificate
invoice;

_ packing list;

Ф гv



llxeТЕХНИЧЕСКОЕ / TEсHNIсAL ASSIGNMENT ý]rlrrlalr G_ отчет об инспекции по
матери€цов и изготовлению

контролю за качеством
оборудования от 3-й

6. TRANSPORT TALABLARI трЕБ6. ковАния АН,тр спортиро вАнию б. TRANSPoR т UIREMENTSREQ

chiqqan holda o'lchamlaгini ta'minlashi kеrаk

тashish shаrtlаri xavfsiz Inmahsulotlarning Iig l, qabul
Iuq ishtashvchining omboriga ke libimkoniyatlaridan

транспортировки должны обеспечивать
сохранность продукции, габариты из расчета

Условия

возможностей до сI(JIада получателя

must епsurе that the products аrе
safe and of а size suitable fоr trапsроrt to the recipient's
warehouse.

The trапsроrt conditions

7.SAQLASH TALABLARI 7. трЕБовлния К ХРЛНЕНИЮ 7 ЕSToRAG REQUIREMENTS

yo'riqnomasi"

ishТочаrlаr chlab "IJskunaniiqaгuvchining qabuI ilish,q
teksh чаsh lashSaq bo'yicha gа muvofiq

shilani kerak.Saq

товара должно производиться в
соответствии с кинструкцией по приемке, проверке и

оборудованияD завода-изготовителя.

Хранение

хранению
mапчfасtцrег's "lпstrчсtiопs fог acceptance, inspection and

The goods must Ье stоrеd in ассоrdапсе with the

storage of8. KAFOLATLAR BERISH HAJMI ЧАЛОКI
MUDDATIGA QO,YILADIGAN ТALABLAR

8. трЕБовАния К ОБЪЕМУ ИJИЛИ СРОКУ
ПРЕДОСТЛВJIЕНИЯ ГЛРЛНТИЙ

8. REQUIR_EMENTS FОR ТНЕ SCOPE AND/OR
DURATION ОF GUARANTEES

kafoIat mаjЬuгiуаtlаriпi bajarish shartlarini ko'rsatadigan
hujjatni taqdim etishga mаjЬurdir.
8.2. Kafolat muddati uskuna ishga tushirilgan kundan
boshlab kamida l0 yil bo'lishikerak.
8.3. Yetkazib Ьеruчсhi talab qilinadigan kafolat
majburiyatlarini tasdiqlovchi kafolat xatini taqdim etishi
shart.

8.4. Kafolat muddati (2 yil) davomida, аgаr mahsulotning
nuqsoni (buziIishi) Вчуurtmасhiпiпg aybi bo'lmagan bo'lsa,
чskчпа yetkazib beгuvchisi ishdan chiqqan issiqIik
aImashtirgichni o'z hisobidan almashtirishi shart.

8.1 . Yetkazib Ьегuчсhi ishlab chiqaгuvchining bIankasida предоставить на бланке завода-
изготовителя документ, в котором прописаны условия
выполнения гарантийных обязательств.
8.2. Гарантийный срок эксплуатации должен быть не
менее 10 лет со дня ввода оборулования в эксплуатацию.
8.з. Поставщик должен предоставить гарантийное
письмо, подтверждающее требуемые гарантийные
обязательства.

8.4. Поставщик оборулования в гарантийный период (2
года) должен производить замену поставляемого
теплообменНика вышедшего из строя, за собственный
счёт при условии, что дефект (поломка) изделия
произоцла не по вине Заказчика.

8.1. Поставцик обязан

mапufасtчrеr's letterhead stating the tеrms and conditions of
the wагrапtу.

8.2 The wаrrапtу period shall not Ье less than l0 уеаrs from the
date of commissioning of the equipment.
8.3 The supplier shall ргочidе а letter of guагапtее confirming
the rеquirеd wагrапtу obligations.
8.4 During the wаrrапý period (2 уеагs) the supplier of the
equipment shall rерlасе the supplied heat ехсhапgег that has
failed at his own ехрепsе, ргочidеd that the defect
(breakdown) ofthe product is not the fault ofthe рurсhаsеr.

8.1 The supplier shall рrочidе а document on the

9. TASNIFLASH SIFA TIGA QO,YILADIGAN
TALABLAR КЛАССИФИКАЦИИ

9. трЕБовАния К КАЧЕСТВУ И AND CLASStFICATION9. QUALITY
REQUIREMENTS

va texnik xususiyatlaгi, ekologik ча Sanoat xavfsizligi
xususiyatlari gа еgа bo'lishi kerak. Mahsulot sifati Ish lab
chiqaruvchining zavodida berilgan sifat sertifikati bilan
tasdiqlanishi kerak.

Mahsulot yuqori sifatli
muvofi q tаlаЬlаrgа javob

va mo'ljallangan maqsadiga
zаrur iste'mol xususiyatlari

bo'lishi
berishi, предъявляемым к нему требованиям нtвначения,

имеющим необходимые потребительские свойства и
технические характеристики, характеристики
экологической и промышленной безопасности. Качество
товара должно подтверждаться сертификатом качества,

Товар должен быть качественным и отвечающим

выданного на заводе изготовителя.

intended use, with the necessary сопýumеr рrореrtiеs and
technical characteristics, and with environmental and
industгiaI safety characteristics. The must

1Q?ý\\\фо

о.{

The goods must Ье ofgood qual ity and сопfоrm to the

Ье сопfiгmеd Ьу а qualiý
mапufасtчrеr.

TALABLARl 0.Qo,SHIMCHA (BoSHQA) 0.l трЕБовАния(иныЕ) l0. лDDITIONAL

Ф



],l]хtIич F]скоF]
l0.2. Issiqlik alrnashtirgich o'rnatish joyida ("Sho'rtan gaz-
kimyo rnajmuasi" MChJda) ishlab chiqaruvchi kоrхопа
vakili ishtirokida sinovdan o'tkaziladi va sinov natijalari
bo'yicha dalolatnoma tuziladi.
10.3. Аgаr issiqlik alrnashtirgichni o'rnatish va (yoki)
sinovdan o'tkazishda konstruktiv nornuvofiqIik aniqlansa
(o'lchovlar, quvur qalinligi, quvur diarnetri va boshqalar
bo'yicha og'ishlar), ishlab chiqaruvchi o'z hisobidan
trапsроr1 xarajatlaгirri o'z ichiga olgan hoIda tegishli
siГatdagi issiqlik alrnashtirgichni almashtirishi shart va
tcxnik xususiyatlari.
l0.4. lssiqIik almashtirgich va u bilan ta'minlangan texnik
hujjatlar xalqaro slandartlarga, ishlab chiqaruvchilarning
slandartlariga lnuvofiq bo'lishi kerak, quyidagi shаrtlаr:
O'zbckiston ltcspublikasida arnaldagi standarllar, talablar,
qопuпlаr, qoidalar va nrc'yoriy-texnik hujjatlardan past
bo'lrnasligi kсгаk.

/,[ECHNICAl, лSSIGNMENT
l0.2. Испытаltие теплообменника осуцlествляется на
месте моIIтажа (lra ООО <Шуртанский ГХК))), в

присутствии представителя завода изготовитсля и по

результатам испытаний оформляется акт.
l0.З. В случае если при монтаже и/или ислытании
теллообменника булет выявлено несоответствие
конструкции (отклонения в размерах, толщигlы труб,
диаметр труб и т.д.) изготовитель должен за свой счет
включая транспортllые расходы произвести замену
теплообмеttrlого аппарата соответствуlощего качества и

технических характеристик.
l0.4. Теплообмеtltlый аппарат и техническая
документация, поставляемая вместе с ним, должIiы
соответствовать между народным стандартам,
cl,allllap,l,aм Ilроизl}олиl,еlrей, с условием: tle tlижс
c,l,alI.Ilap,I,oB,,rpсбоваrrий, закоtlов, праI]иJl и tlормативно-
l,cxI l иllсских iloKyM cI I,гоI], jtсйствуlоIllих в Pccl tубзt lrKc
узбекистан.

representative ofthe mапufасturеr's plant, and а test rероrt shall
Ье drаwп up based on the tcst results.
l0.З lfthe heat ехсhапgег is detected during installation апd/оr
testing (deviations in dimensions, pipe thicknesses, pipe
diameters, etc.) the tпапufасturеr shall rерlасе the heat
exchanger at his оwп expense, including transpofiation costs,
with the аррrорriаtе quality and technical spccifications.
l0.4 l-he heat ехсhапgеr and the technical docurncntation
supplied with it shall comply with
international standards, mапufасtuгеrs' standards, with thc
condition: not less than the standards, rcquirements, larvs,
regulations and поппаtiче and technical docutnents in tЬгсе in

the Republic of Uzbekistan.

l l. YE,I,KлZIl} BI]IiISII MIQI)oItI, JOYI чА
м tJ l)t)л,1,I UCI I UN ],лl,АI}l,лIt

l l. 1,1,t]Б()I}лIlия к KOJ!иLlECT,Ity,
к()мI]JIlaкт,лlIии, NIEсl,у и CI)oKy

(I I л]l,иоlцич l Iос,ги) I l()сl,лl}Itи

l I. REQUIIaEMENTS FoIt QUлN],I,гY,
EQUIPMEN,г, PLAсE AND 1,IME (F,REQUENсY)

оF DELIvEll,Y
Количестве l (олного) штука.

l 1.1. ,Щата поставки согласовывается во время

подписания конт,ракта

1 1.2. Место поставки:

Республика Узбскистан, Кашкадарьинская область,
Гузарский райоlr, п. Шуртан, l80300.

l 2. I I t]l'l]ЧШlIr ПРИJIОЖЕI l ИИ l2. LISI, oF, APPLICлTIONS
I-Iаименование лриJlох(сн ия

Чсртсж lpубttого пучка - 5(ruесть) листов
Nаmе of application

Drawing of tlre tube bundle - 5 (five) pages

Miqdori: l (Ьir) dona.

l 1.1. Yetkazib bcrish vaqti shartnoma shartlari kelishish

davomida belgilanadi
l 1.2. Yetkazib berish manzili:
O'zbekiston ltespublikasi, Qashqadaryo viloyati, G'uzоr
tumani, Sho'ftan qishlog'i, l80300.

Quantity l (опе) piece.

l 1.1 The delivery date is аgrееd at the time of signing the

сопtrасt.

l l .2 Place of delivcry:
Republic of Uzbekistan, Kashkadarya region, Guzar
district, Shurtап settlement, 1 80з00.

MTRB

l 2. м l,J IiOJAл],I,AII ItO, YхATI
Ilova nomi

Quччгlаг to'platni chizmasi - 5 (besh varoq)

р.|) с с к o,\l stз ы к е (lyd е пl 11 р ев cL|l l! р ов q m ь.

sltulI prevuit.
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Нас й опце е пехн uч е с к ое з аd а н ue с оепаФ е

русскач языке Фdеп прев.иuровапь. 
НО На РУССХОМ u аН2ЛХЙСКОМ ЯЗЫКВ, ПР1l Н.ЦuЧlЛl Раэно?-1асuй 

'rесЕф руссkчм ч a'?,l1liicxl* языкаrlц пексп на

"o!i"o!r*r" 
"*о,-"' is ,!la!t,d ia Rаssiап апd Епglish t аЕuоgеs, Iп case oJ dЬсlерапсiёs bel*eaп lhe Rцsriап o,r.t ЕпglЬh lапgцаgеs, 

'Пе 
Russtап Лапguаgе

Согласовано: /
Начальник службы по обеспечению надежности /
Head of ReIia Services: Т. Diyorov<-; / Develo
Зам еститель главного механика:

MechanicaI е U. Namazov

rtment:of the chief Mecha nic's
Инженер ОГМ;

F. Botirov
нача.ilьник цеха производство Этилена:
S Мап О. Murtazayev
Старший механик цеха производство Этилена:
senior mechanic of the unit: А. Panjiyev

Service:Resourcesпееr Маtеriаl and Technical
ведущий инженер Сумтр:
Lead U. Khidirov
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